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Dear Customers,

We are pleased to welcome you to a world of technical skill and
know-how. Backed by more than 47 years of experience in the design
and manufacture of coring and drilling equipment, DATC has developed
a comprehensive range for all applications in the wmost difficult
terrains.

This catalogue presents our range of underground survey equipment for
the mining and geotechnical industry. Our aim in this catalogue has
been to improve the presentation of our products by means of clearer.

You will also find a host of new products. As always, our policy is
based on the essential values shared by all the DATC personnel.

A sole objective: customer satisfaction
Offering you an extensive range with the emphasis on the quality and
technical excellence of our rapidly delivered products.

Creation and innovation: the keys to our future

Bringing you advanced technological solutions through for example the
development of our ELITE coring rods and our new range of ELITE
mining bits.

Human resources at the heart of the Group

Giving a sense of responsibility to each of our employees and making
them the driving force behind the dynamic of success, so that
individual talent is channeled into tomorrow’s solutions for your
projects.

Wishing you the very best spirit of initiative and every success in all
your projects,
Sincerely,

Robert LECHAT
DATC EVUROPE CEO




Wir sind Ausriister und Ansprechpartner fiir samtliche Bohr-
und Kernbohrausriistungen:

Diamantkernbohrkronen samtlicher Ausfiihrungen und Durchmesser
Kernrohre: Seilkernrohre, Doppelkernrohre, Einfachkernrohre
PCD-Diamant-VollbohrmeifRel simtlicher Ausfiihrungen und Durchmesser
Bohrgestdnge, auch mit reibgeschweilften Gewindeverbindern

Bohrrohre, Verrohrungen

Disterloh-Hammer mit entsprechenden Schappen

Rammkernrohre

Schraubbohrsysteme / Schraubbohrgarnituren fiir Beton, Stahl etc...
Imlochhdmmer (DTH): @1“ — 24“ mit entsprechenden StiftbohrmeiReln
RollenmeiRRel: neue Zahn- und Warzenmeil3el amerikanischer Hersteller sowie
Rerun-Meissel

StufenmeifRel: Ausfiihrung als Dreifligelmeiflel und Sechsfliigelmeifel
Bohrschnecken und Hohlbohrschnecken mit entsprechenden Felsbohrkopfen,
Tonschneiden, Fingerbohrkronen — auch fiir Bohrungen zur Kampfmittelsondierung -
Bohrzubehor wie Uberginge, Gestidngezangen etc.

Pumpenersatzteile fir Kolbenpumpen — auch amerikanische Hersteller
Packer: Einfachpacker, Doppelpacker

Spilungszusatze fiir Bohrspilungen, z.B. GS 550 L
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Kernrohrausriistung nach metrischem- und DCDMA-System lieferbar (komplett oder E.T):

TypTT

TypT2

TypT6oderD

Typ T6S,MD-T

TypB

TypZ

TypK-3,SF,F

Typ Q, XBII, CP

Typ CSK, GEOBOR-S, SK6L

Typ Sonder (mit CSK)
DUPLEX
Schraubbohrgarnitur
Rohre
Rammkernrohre

Bohrgestadnge:
Stahl-Bohrgestange
ALU-Bohrgestidnge
Seilkernrohrgestange

Futterrohre:
Fangwerkzeuge

Spezialrohrzangen

Spezialschliissel

Ausriistungen fiir:
— Brunnenbohrungen:

- Bohrungen
firdieBauindustrie:

— Bohrungen fiir
Umweltschutzaufgaben:

— Spezielle geotechnische
Arbeiten:

- Stauddmme:

- Injektionsausriistung:
Kernbohrmaschinen
Bohrkronen
Kaliberringe

RUBO 4/2002

Doppelkernrohr, extremdinnwandig

Doppelkernrohr, sehr dinnwandig

Doppelkernrohr, dinnwandig

Spezialkernrohr, geteiltes Innenrohr, fiir Uberlagerung, Baugrund
Einfachkernrohr, sehr diinnwandig

Einfachkernrohr, dickwandig

Doppelkernrohr, dickwandig

Seilkernrohr, diinnlippig unddicklippig

Seil- Kernrohr (Dreifachrohr) fiir Uberlagerung, Baugrund, Locker- und
Festgestein

Spezialkernrohre, z. B. Dreifach-, Orientierungs-, Hori- Kernrohre usw.

fiir das Bohren in Uberlagerung und fiir Speziallécher
fiirdasBohreninBauwerkenundGebirgen—endloskernen Uberbohr-
fiir Sonderarbeiten, Fangarbeiten

nach DIN oder Massangabe (fir Baugrund z. T. mit Im-Loch-Hammer)

alle Systeme (glatt oder mit Muffe), LH und RH
mit geringen Gewicht, leichte Handhabung, wenig Verschleil
alle Systeme, alle GroRRen, alle Ldngen

mit Links- und Rechtsgewinden (LH und RH) mitallem Zubehor
Glocken und Dorne (auch speziell fir ALU-Gestdnge), Fraser,
Hole Opener, Fangspinnen, Rohrkrebse Ubergangsstiicke

fiir alle gdngigen Gewinde (auch nach API)

auch fir extrem diinnwandige Bohrwerkzeuge, Ring- und
Gliederzangen, Einhandrohrzangen, Kettenzangen usw.
Ringschlagschlissel u. a.

Bohranlagen mit Pumpen, Spiilkdpfe, Abfangvorrichtungen und Zubehor
(Gestdnge, Rohre, RollenmeiRel, Stabis, Spiilungszusatze, Kernkisten usw.) Imlochhammer,
ODEX, ROTA - ODEX mit Werkzeugen und Zubehor

Kernbohrungen, geotechnische Untersuchungen, Bohrpfahlbohrungen,
StraRenunterfiihrbohrungen, Langlochbohrungen, (Hori) Stiitzpfahlbohrungen,
Ankerbohrungen, Vernagelungsbohrungen usw.

Methangasbohrungen, Bohrungen fiir Grundwasserbeobachtungen, Pegel,
Filterbohrungen usw. auch mit Abschluss-Preventer

Brunnenausristungen, Ziel- Bohrungen, Injektionsausriistung (Mischer, Riihrwerke,
Dosierpumpen usw.), Jet-Grountingausriistungen, Packer aller Art
Uberlagerungsbohrungen, spez. Rammkernbohrungen, Injektionslécher
Mischer, Riihrwerke, Pumpen, Packer aller Art, Messinstrumente

Typen nach Wahl und Bohraufgaben

AlleTypen,GroRen,Besatzartenusw.

AlleTypen,GroRen,Besatzartenusw.
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Masse: Kernen—-Bohren =Verrohren

Futterrohr 2
auflen undinnen glatt Kernbohrwerkzeuge
DCDMA- Metrischer- Standard Kern- bzw. Doppel- | Einfach- Seil- Gestange
Standard R. H. oder L. H. Bohrlochdurchmesser | kemrohre | Kernrohre | Kernrohre
AuRen-@ . Type | Kern- | Type | Kern- | Type | Kern- JAuRen-| Kuppl.| Ge-
Innen-@ Aur[%enq-g In?ﬁrr;@ GIEV\;II%ht mm @ [%] [%] [} @ | Innen-| wicht
mm g < _— mm mm mm | mm | mm kg/m
a4 223 696 273 F-273| 248 140 | 1255| 26,0
B 246 = F-246| 220 140 | 1255| 26,0
2?g;\/l 219 199 51,6 [~ 2221219 o F-222| 196 140 | 1255| 26,0
203"1 203 183 47.6 ‘ 202/199 | sF-219] 190 140 | 125,5( 26,0
Uw 73w | 32,0 [ 17,0
- — F-202 | 178
193,7 194 174 453 198 sF199| 170 | 5 186 140 | 1255| 26,0
177,7 172 | 151 | 42,0
P [ 73w | 32,0 | 17,0
178 163 30,0 182 F-182| 158 140 | 125,5] 26,0
172 | 151 | 42,0
SW - 7o »| [sF179] 150 73w ] 320 17,0
168,3 168 154 28,3 — K3 | 140 z 146
152,3 (CSK 176) CSK 140 | 1255 26,0
- - 176 [ 132 | 172 | 151 | 420
PW T6 | 123 73w [ 32,0 17,0
116 132
139,7 143 134 16,3 146 (150) T}?E 116 % 120 | csk 1255( 26,0
127,0 < (GEOBOR -S/SK6L/SQ) > D | 122 146 | 102 | 140
ng %8? s | 17 73w | 32,0[ 170
128 119 144 1 | ¢ B g K3| 01| z | 105 HW | 603| 126
I D 110 (88,9)
AW > Te | 93 73w | 32,0 17,0
~<——17226 (PQICP) ) )
147 | 113 | 104 | 12,7 el I
101,0 D 96 Q
< 116 ——5 122)6| 85 | 117,8| 103,2| 19,0
T2 84
T6 [ 79 73w | 32,0 170
B 87
é\lgV\gl) 98 89 10,4 101 Bl z| s HW | 603| 126
' < —> D| 81 39
76,2 gg 635 889 | 77,8| 114
84 77 7,0 96 (HQ) HWo [ 76.2
e (Hw = 99.5—> (99.2) g;’g 61,2 | 90,0 | 76,0| 143
| 72| 8 72 20 | 220] 69
- 84 7 7,0 86 6| 67| z 62 @ | 60.3| 126
l——— e D 66 635m| 250| 120
| 6| 8 62 20 | 220] 69
BW 74 67 6,1 76 | s7| z 54 @ | 603| 126
730 le—— —_— D 56 63.5m| 250| 120
W
60,3 74 67 6,1 75,7 (NQ) NWG | 54,7 66,/ | 349] 125
' (NW) (75.,8) ' NQ | 476 | 699 603] 7,7
' NXB | 476 | 73 | 60,7| 102
75,7
N 2| 52| g 50 53,01 220| 41
- 64 57 5,2 = 66 —— T6 | 47 > a 50,0 | 22,0 6,9
— D 46 51,0%| 150| 9,7
AW BW
574 BWG | 4o 54,0 | 19,0| 95
8.4 54 47 44 < s?B(\%g)_» (60,0) B9 1363 [ 556 | 460 60
17| 455] B 42 53,0 220 41
- 54 47 4,4 l«— 56 T2 | 420 500 | 230 69
51,0%| 150| 9,7
o < > AWG | 30,1 29| 19| sz
égi 44 37 35 4?;@?) (48) ' 4%% 27,0 44:5 349| 47
EEE B
- 44 37 3.5 €<— 46 —> T2 | 320 3301 150| 17
335| 150| 3.3
- -~ & — a1 2Ls Sl | as
36 v el I ae| 28] 33
X l«— 36 —> p X .
302 (29.8)| 186 2| 03| 29
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Harte- Gesteinsbeschreibung Gesteins- Bergbau- Bohrkronen nach Schneidbesatz- Arten:
Gruppen Formation eigenschaften | Hart, ~ MAXSET OBSfECHoR  Impignations: R
@ HE = Naturdiamant - -
2 EAE-| H{E damant Kormung |
~ ﬁ I H B < g Grosse in: Matrixharten nach =
p— L | < sl 5|81 = N ‘;‘.1 [ Steine pro Carat »DCDMA* und ]
g £ = 2| s g _"; ki E nSpct DATC Hérte-Skala @
N (@) 8 o|lx|v|z|lwn o W
8|22 @lee]e] |
PT|TTiCDjPkD]  PT ¥ £
{f=|®|m|Alafiofis|25]35]50 g
1 11y Talk, Tuff, Torf, Sand, Lehm, sehr weich
Braunkohle, plastischer Ton bis weich
Gips, Kaolin, Sandige Kreide, weich bis
2 21/ Kohle, Fester Ton, Eis, Salz, mittelhart
Steinsalz auch gemischt
Bimsstein,Kreide, Mergel, gefro-
3 3|/ rene_Erde, weicl]er Ka]kstein, mittelhart
sandiger Kalkstein, Schieferton, wenig abrasiv
Anhydrit, Glaukonit, Steinkohle
Calcit, Kalkspat, Bauxit, Laterit, weich bis hart,
weicher Sandstein, weicher se:rﬂglf:r_ochenl;
4 |3-4|7 Siltstein, mittelharter Kalkstein, ?(eér;i u rt(l)g:ig:c)l i
Serpentint, weiche Grauwacke, 9 r
angewitterter Granit, Beton ohne auch ‘.Ne'c.h’
Eisen, lose Konglomerate - abras_lv bis sehr
rollend abrasiv
Apatit, Tonschiefer, weicher W?'Ch bis
Tonstein, mittelharter Sandstein, mittelhart,
5 |4-5|6 | Harte Kreide, mittelharte ge_broc_hen,
Grauwacke, Ziegelmauerwerk fein- tf's_
grobkérnig,
sehr abrasiv
Sandstein, Sandschiefer,
Kalkstein, Tonstein, weicher mittel bis hart,
Granit, Flussspat, Kalksand- gebrochen,
6 |5-6|5 | stein, Konglomerat - fest fein- bis
(auch Nagelfluh), Breccie, grobkornig,
Mauerwerk aus mittelharten sehr abrasiv
Bruchsteinen
Buntsandstein, Kalkspat,
feinkorniger Siltstein, kom-
7 [6-7(4 | pakter Gneis, Schiefer- hart, leicht
kristallin, weicher Dolomit, gebrochen,
Diabas, Beton mit harten wenig Kornig
Zuschlagen (mit Eisen),
weicher Basalt, Andesit
harter Schiefer, mittelharter h isseh
Granit, harter Gneis, Serpentin, hartblsse r
8 |7-8|3 | Dolomit, Marmor, harter und art,
quarzhaltiger Kalkstein, harte ziemlichkom-
Grauwacke, Synit, Andesit, p:{kt,_ .
Diabas, Magnetit, Hermatit, ma_155|g_abra5|v,
Norit, Basalt fe!n- b'?_ .
mittelkornig,
Quarzit - glasartig, Basalt -
9 8 |2 hart, Granit, Gneis, Leptit, iehr hakrtt,
Quarz, Diorit, Dolomit, feoi:lnlft?rni,g
Gabbro, Porphyr, Rhyolit, Jeicht abras,iv
Trachyt, Metamorph,
Schiefer, Amphibolit
ho [8-9]1 Q_uarz - gl_asartig, Hornst_ein, zi(ttr;el'ﬂrlt),lg:hr
Kieselschiefer, Feuerstein feinkérnig
. . . ’
(Flint), Jaspis, Basalt, Granit homogen (kom-
(hart), Eisenstein, Diorit, pakt), nicht
Leptit, Trachyt, Rhyolite, abras’iv
Porphyr, Gabbro
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Einsatztabelle fir Vollbohrmeif3el (drehend und schlagend)

Gesteinsheschreibung

Harte- Gesteins- Drehend Vollmeissel Schlagend VollmeiRel
i i N R R - | Im-Loch- Hammer
Gruppen Formation cigenschaften | WM\ Rojena e o | st
(]
8| 2 1le 2 | |. |8 B2z |. |3
A 2 |55 [ |52 |82 |2 23 |2 |22 |3
SHIE s |38 |3 |5E |22 |5 E: | |2 |3
£121|3 S | |2F |t |2 |2 BE s |=° |
3o |0 s 1= 18 [ I© |2 kel |© |2
Q= |Aa &
111 Talk, Tuff, Torf, Sand, Lehm, sehr weich
Braunkohle, plastischer Ton bis weich
Gips, Kaolin, Sandige Kreide, weich bis
2|2 Kohle, Fester Ton, Eis, Salz, mittelhart
Steinsalz auch gemischt
Bimsstein, Kreide, Mergel,gefro-  mittelhart
3|3 rene Erde, weicher Kalkstein, wenig abrasiv
sandiger Kalkstein, Schieferton,
Anhydrit, Glaukonit, Steinkohle
Calcit,Kalkspat, Bauxit, Laterit,  weich bis hart,
weicher Sandstein, weicher sehr gebrochen,
Siltstein, mittelharter Kalkstein, sehr klUftig, grob-
4 13-4 Serpentint,weiche Grauwacke,  kérnig, rollend
angewitterter Granit, Betonohne auch weich,
Eisen abrasiv bis
sehr abrasiv
Apatit, Tonschiefer, weicher weich bis
Tonstein, mittelharter Sandstein,  mittelhart,
5 [4-5 Harte Kreide gebrochen,
fein- bis
grobkornig,
sehrabrasiv
Sandschiefer, Kalkstein, mittel bis hart,
Tonstein, weicher Granit, gebrochen,
Flussspat, Kalksandstein, fein- bis
6 |5-6 Konglomerat - fest (auch  grobkérnig,
Nagelfluh), Breccie, sehr abrasiv
Mauerwerk aus mittelharten
Bruchsteinen
Buntsandstein, Kalkspat, hart, leicht
feinkdrniger Siltstein, kom- gebrochen,
pakter Gneis, Schiefer- wenig Kérnig
7 16-7 kristallin, weicher Dolomit,
Diabas, Beton mit harten
Zuschlagen (mit Eisen),
weicher Basalt, Andesit
harter Schiefer, mittelharter hartbis sehr
Granit, harter Gneis, hart,
Serpentin, Dolomit, Marmor,  ziemlich kom-
8 |7-8 harterl_md quarzhaltiger pakt,
Kalkstein, harte Grauwacke,  maéssig abrasiv,
Synit, Andesit, Diabas, fein- bis
Magnetit, Hermatit, Norit,  mittelkdrnig,
Basalt
Quarzit—glasartig,Basalt—  sehr hart,
hart, Granit, Gneis, Leptit, kompakt,
9|8 Quarz, Diorit, Dolomit, feinkdrnig,
Gabbro, Porphyr, Rhyolit, leicht abrasiv
Trachyt, Metamorph,
Schiefer, Amphibolit
Quarz — glasarfig, Hornstein, extrem bis
Kieselschiefer, Feuerstein ultra hart, sehr
10l8-9 (Flint),Jqspis, qualt,_Grgnit feinkdrnig,
(hart), Eisenstein, Diorit, homogen (kom-
Leptit, Trachyt, Rhyolite, pakt), nicht
Porphyr, Gabbro abrasiv
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Vollbohrmei3el (drehend und schlagend)

RUBO 7/2007

Flugelmeilel
drehend
(far Wasserspilung)

FligelmeiRel (Stufenform)
drehend
(far Wasserspilung)

Dreikonus- RollenzahnmeiRel

fr weiche Formationen mit
langen Zahnen

drehend

(fur Wasser- und Luftspulung)

. g
NaY

Dreikonus- RollenzahnmeiRel
far mittelharte Formationen
mit mittellangen Zahnen
drehend

(fur Wasserspilung)

Dreikonus- RollenzahnmeiRel
fur harte Formationen mit
kurzen Zahnen

drehend

(far Wasserspilung)

Dreikonus-
RollenwarzenmeilRRel
fir harte Formationen mit
ballistischer Besatz
drehend

(fir Wasserspulung)

Dreikonus-
Rollenwarzenmeif3el

flr sehr harte Formationen
mit runden Besatz
drehend

(far Wasserspilung)

PCD (STRATAPAX)
DIA-Platten-VollmeiRRelin
Stufen fir weiche und
mittelharte Formationen
drehend

(fir Wasserspulung)

Im-Loch-Hammer- HM-
MeiRRel als Kreuz- oder
X-Schneide fiir weiche
und mittelharte
Formationen

drehend- schlagend
(far Luftsptlung)

Im-Loch-Hammer-
Stiftmei3el (Buttonbit)
fir Formationen mittelhart
bis hart mit Besatz von
ballistischen Spitzen
drehend- schlagend
Form: Konkav

(far Luftspiilung)

Im-Loch-Hammer-
Stiftmeil3el (Buttonbit)
fir harte Formationen mit
runden Stiften

drehend- schlagend
Form: Konvex

(far Luftspllung)
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Harteskalen
Vergleichswerte der geldufigsten Hartegrade mit Bohrbarkeit der verschiedenen Gesteine

MOHS KNOOP| GUS DIN Vergleichbare Boden, Gesteine und Minerale
o H @ der Harteskalen
< a5 [l KR,
S| 2% | 8 |eg|oe| LE
= O X k) =]
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Vergleichstabelle fiir gingige Kernrohrkronen

1. Optimale Kerngewinnung:

Ausdieser Tabelleist das Flachenverhaltnisin % (Spalte 8) ersichtlich. Diese Zahl gibtin jede
ihrer Nenn-GroRRe das Verhaltnis zwischen Bohrkronenflache zu Kernflache an. Je geringer
dieser Wert in der jeweiligen Abmessung ist, desto glinstiger und schonender fiir die
Kerngewinnung.

Ist der Zerspannungsringraum (Kronenlippe) gering, ist auch der erforderliche Bohrandruck
gering, und der Kern wird spezifisch nicht so sehr belastet, er zerbricht nicht so leicht!
(zerspringt nicht).

2. Bohrkronen-Belastung:

In der Spalte 9 ist der Wert der tatsdachlichen Kronenschneidfléche (Kronenlippenbreite).
Dieses ist die GroRe die beim Kernen die Zerspannung bewirkt, also mit dem richtigen
Bohrandruck belastet werden muss. Der Bohrandruck (Belastung) soll so am Bohrgerat
geregeltwerden, dass sich der optimale Bohrfortschritt einpendelt. Es muss die Anzahlder
Wasserwege beim Andruck in Abzug gebracht werden. Der Wert liegt normal bei 25-30 %
der Schneidflache, in Ausnahmefallen bis 50 %! (z. B. bei Turmzinnen-Bohrkronen).

Natiirlich héingt das Kernen von mehreren Faktoren ab:
siehe dazu die Blatter in DATC’s Bohrfibel:

— Kronen-Art (HM, PKD, DIA) [Blatt: 030]

— Kronen-Profil [Blatt: 220-1 und -2]

— Kronen-Matrix [Blatt: 241-1 und -2]

— Kronen-Drehzahl [Blatt: 205-1]

— Kronen-Bespilung [Blatt: 283-1 und -2]

— Gebirge [Blatt: 030]

3. KernabreiBkrafte (Richtwerte):

InderSpalte10sinddiethoretischenKern-AbreilR-Zugkrafteaufgefihrt. Eswurdehierfiirim
Labor ein fehlerfreier, ungestérter Dolomit gewahlt. In der Praxis werden diese maximalen
Zugkrafte nie bendtigt, weil es selten in der Natur ganz homogene Gebirgsformationen zu
Kernen gibt.

RUBO 7/2005 Blatt: 040-0



Vergleichstabelle fir gangigeKernrohrkronen

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Nenn- Type Bohr- Kern- Kronen- Bohrloch- Kern- Flachen- Kronen- Kern- Kernrohr- | Anschluss-
groRe (/] a lippen- flache flache verhéltnis schneid- abreiss- aussen-@ muffe

1%} breite flache kraft

mm mm @ mm @ mm cm? cm? % cm? to mm @
36 T 36,0 22,0 7,0 10,4 3,8 63,4 6,6 0,4 35,2 33,0
E=377 EWG 37,7 215 8,1 8,9 3,6 59,6 53 0,3 36,1 EW
46 TT 46,0 35,6 5,2 16,8 9,8 41,7 7,0 1,0 45,2 42,0
T2 46,0 32,0 7,0 16,8 7,9 53,0 8,9 0,8 45,2 42,0
B 46,0 32,0 7,0 16,8 7,9 53,0 8,9 0,8 44,0 42,0

48 TT 48,0 35,3 6,3 18,1 9,8 46,0 8,3 1,0 44,5 AWJ

A =48 AQ 48,0 27,0 10,5 18,1 57 68,5 12,4 0,6 445 SK
AWG 48,0 30,0 9,0 18,1 7,1 60,8 11,0 0,7 46,6 SK

AGM 48,0 30,3 18,1 7,3 59,0 10,8 0,7 46,6 AW

56 TT 56,0 45,5 53 249 16,0 35,7 8,9 1,6 55,2 50,0
T2 56,0 42,0 7,0 249 13,7 45,0 11,2 14 55,2 50,0

B 56,0 42,0 7,0 24,9 13,7 45,0 11,2 1,4 54,0 50,0

60 TT 60,0 45,5 7,3 28,2 16,1 43,0 12,7 16 58,0 BWJ

B =60 BQ 60,0 36,3 11,9 28,2 10,3 63,6 17,9 11 57,2 SK
BGM 60,0 42,0 9,0 28,2 13,9 50,2 14,3 1,4 58,0 SK

BWG 60,0 42,0 9,0 28,2 13,9 50,7 14,3 14 58,0 BW
66 T2 66,0 52,0 7,0 34,5 21,0 39,0 13,5 2,1 65,2 50,0
B 66,0 52,0 7,0 34,5 21,0 39,0 13,5 2,1 64,0 50,0
D 66,0 46,0 10,0 34,5 16,6 51,7 17,9 16 64,0 50,0

N =75,6 NQ 75,6 47,6 14,0 45,0 17,8 60,4 27,2 1,8 73,0 SK
NGM 75,6 56,1 9,8 45,0 24,8 44,4 20,2 2,3 74,5 SK

NWG 75,8 54,7 10,5 45,0 23,5 47,7 215 2,2 73,0 NW

NXB 75,7 47,6 14,0 45,0 17,8 60,5 27,2 1,8 56,0 SK
76 T2 76,0 62,0 7,0 45,7 29,9 35,0 15,8 3,0 75,2 50,0
B 76,0 62,0 7,0 45,7 29,9 35,0 15,8 3,0 74,0 50,0
T6 76,0 57,0 9,5 45,7 25,5 44,2 20,2 2,6 74,5 50,0
D 76,0 56,0 10,0 45,7 24,6 46,2 21,1 2,5 74,0 63,5
86 T2 86,0 72,0 7,0 58,5 40,4 30,9 18,1 4,1 85,2 50,0
B 86,0 72,0 7,0 58,5 40,4 30,9 18,1 4,1 84,0 50,0
T6 86,0 67,0 9,5 58,5 35,3 39,7 23,2 3,5 84,5 50,0
D 86,0 66,0 10,0 58,5 34,3 41,4 32,4 3,4 84,0 63,5
T6S 86,0 58,0 14,0 58,5 26,4 55,6 32,1 2,6 84,5 50,0
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Vergleichstabelle fir gangigeKernrohrkronen

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Nenn- Type Bohr- Kern- Kronen- Bohrloch- Kern- Flachen- Kronen- Kern- Kernrohr- | Anschluss-
gréRe (/] a lippen- flache flache verhéltnis schneid- abreiss- aussen-@ muffe

(/] breite flache kraft

mm mm @ mm @ mm cm? cm? % cm? to mm @

96 HQ 96,0 63,5 16,3 72,8 31,7 56,5 41,1 3,2 92,1 SK
HWG 99,2 76,2 11,5 76,2 45,6 41,0 30,6 4.4 97,0 HW

HXB 92,8 61,2 15,8 67,6 29,4 56,5 38,2 2,9 90,0 SK
101 T2 101,0 84,0 8,5 80,6 55,0 32,0 25,6 5,1 99,0 NW
B 101,0 87,0 7,0 80,6 59,4 28,4 21,2 55 98,0 NW

T6 101,0 79,0 11,0 80,6 49,0 39,0 31,6 49 98,2 NW
D 101,0 81,0 10,0 80,6 51,5 26,2 29,1 5,0 99,0 63,5

T6S 101,0 72,0 14,5 80,6 59,0 26,8 21,6 4,1 98,2 NW

CHD 101,0 63,5 18,8 80,6 61,4 23,7 19,2 3,2 98,4 SK
116 T6 116,0 93,0 11,5 106,2 67,9 36,0 38,3 6,8 113,0 NW
D 116,0 96,0 10,0 106,2 72,4 32,0 33,8 7,0 114,0 63,5

T6S 116,0 86,0 15,0 106,2 57,7 45,7 48,5 5,4 113,0 NW
B 116,0 102,0 7,0 106,2 81,2 23,5 25,0 8,0 113,0 73,0

P=122,6 PQ 122,6 85,0 18,8 117,2 56,7 51,6 60,5 5,2 1175 SK
PC 122,6 85,0 18,8 117,2 56,7 51,6 60,5 5,2 117,5 SK

GEOBOR 122,6 85,0 19,8 117,2 54,1 53,8 63,1 51 117,6 SK
131 T6 131,0 108,0 11,5 1354 91,6 32,3 43,8 9,2 128,0 NW
D 131,0 110,0 10,5 1354 95,0 30,0 40,4 9,4 128,0 73,0

T6S 131,0 101,0 15,0 1354 79,6 41,2 55,8 7,9 128,0 NW
B 131,0 117,0 7,0 1354 107,0 21,0 28,4 11,0 128,0 73,0
146 T6 146,0 123,0 11,5 168,1 118,8 29,3 49,3 11,8 143,0 NW
D 146,0 122,0 12,0 168,1 116,9 38,5 62,9 11,6 143,0 73,0

T6S 146,0 116,0 15,0 168,1 105,1 375 63,0 10,8 143,0 NW
B 146,0 132,0 7,0 168,1 136,2 19,0 31,9 13,5 143,0 73,0

SK6L- SK6L 146,0 102,0 22,0 168,1 81,7 51,7 86,4 8,0 139,7 SK
S =146 GEOBOR 146,0 102,0 22,0 168,1 81,7 51,7 86,4 8,0 139,7 SK
CSK 146,0 102,0 22,0 168,1 81,7 51,7 86,4 8,0 139,7 SK

SQ 146,0 102,0 22,0 168,1 81,7 51,7 86,4 8,0 139,7 SK

NSK 146,0 102,0 22,0 168,1 81,7 51,7 86,4 8,0 139,7 SK

176 CSK 176,0 132,0 22,0 243,3 136,9 43,8 106,4 13,5 172,0 SK

Blatt:040-2 DATC’s Bohrfibel RUBO 7/2005
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Kernen mitRammkernrohr
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RUBO 2/2002

RAMMKERNROHRE
PVC-
Kern- | Kern- | Schneid- | Rohr- +V,; A-

(7] lange 1] 7] Liner

mm | mm mm mm mm
1| 100 | 1000 137,0 | 133,0] 110x3,0
2 82 1000 119,0 | 1143 90x 2,7

Benennung:

1.

w

_ =

12.

13.

— 90O >N

Bohrgestange 23/;“API-REG (Mu x Za)
Es konnen auch andere Bohrgestange mit
anderen Gewindenverwendetwerden.

. 23/s“ API-REG-Zapfen R. H.

Vierkant-Schlisselflache
23/s“API-REG-MuffeR.H.

(mit Schlusselflache)
4“-Im-Loch-Hammer (Senkhammer) kompl.
Es konnen auch andere Imlochhammer-
Dimensionen mitanderen Gewinden verwen-
det werden.

2 3/s“ API-REG-Doppelmuffe R. H.

(mit Schliisselflache)

. 23/5" API-REG-Zapfen R. H.

Vierkant-Schlisselfliche
Einsteckzapfen fiir 4“-Im-Loch-Hammer
2 3/s“ API-REG-Zapfen R. H.

. Rammkernrohr 133 mm@x 1000 mm

Nutzlange mit 100 mm Kerndurchmesser
(oder 82 mm@)

Kernrohrkopf, kompl. mit Zapfengewinde fiir
den Einsteckzapfen

2 3/s“ APl- REG- Muffe R. H.

14. AuRenrohr (Rammrohrr)f 133 mm@

15.

16.
17.

(114,3 mm @) mit Mu
ca. 10 mmWandstarke
PVC- oder V,A-Liner=
100,0 x 3,0 mm x 1000 mm NL
Federring

Ringbohrkrone 137(119)mm @ mitZapfenfir
Aulenrohrund 100 (82) mm Kerndurchmesser

e x Muffe

Blatt: 103-1
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Kernen mit Rammkernrohr
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Aus der realistischen, hautnahen Praxis wurde dieses moderne Rammkern-
rohrverfahrendurchdie Fa. DATCaufden heutigen Stand der Technik gebracht!
Dieses Bohrsystem wurde flr das wirtschaftliche Niederbringen von
Trockenbohrungen entwickelt nach DIN 4021. Es besteht aus dem Im- Loch-
Hammer (mit passendem Gestdnge) und dem Rammkernrohr. Es wer- den so die
besten ,ungestorten”, teufengerechten Bodenproben bis zu 100 %
problemlos gekernt. Der Kerndurchmesser betragt = 100 mm. Die Kernlange
betragt=1000mm. DerKerngleitetineinenLineraus PVC-oder V2A-Material. Das
Rammkernrohr (Trockenkernrohr) ist durch ein zum Im- Loch-Hammer passendes

Einsteckende mit 2 3/s API-REG-Zapfen verbun- den. Durch die entsprechend
eingespeiste Druckluft arbeitet der Im- Loch- Hammer oberhalb des
Rammkernrohres und treibt dieses erfolgreich in die unterschiedlichsten
Bodenformationen ein. Durch die angepaften Rammkernschneidschuhe
(Ringkrone) mitdarlber liegendem Kernfangring mit Federn, konnen so fast alle
Kernarbeiten in Locker-Béden (-Gestein) gelost werden. Der Luftaustritt aus
dem Kernrohr erfolgt Gber ein Kugel- rlckschlagventil. Die Hammerluft wird
moglichst parallel beim Hammer abgeflhrt, sodass sie beim Austritt die
Bohrlochwand schont. Der Luftbedarf fir das Rammkernen kann sehr
niedrig gehalten werden, da keine Luft fir das Austragen von Bohrklein
(Cuttings) erforderlich ist. Kernverluste reduzieren sich bei dieser
KernmethodeaufeinMinimum.

Man kann auch Trockenbohrgestdange mit seperatem Luftschlauch verwen- den
oder in einigen Fallen sogar, wenn sich das Rammkernrohr nicht zu dre- hen
braucht, auch mit Seil und Schlauch arbeiten. Das verkirzt die Ein- und
Ausbauzeit sehr.

Auf Anfrage konnen auch andere Dimensionen von Rammkernrohren fiir
besondereKernbohraufgabengefertigtwerden (z.B.114x82mm@).

Der Kerndurchmesser von 100 mm hat sich als Optimum durchgesetzt (nach DIN
4021)! Es ist darauf hinzuweisen, dass die in den PVC-Rohren gewon- nenen
Kerne entweder direkt an der Bohrstelle untersucht, aber auch in die- sen
,Hulsen” mit Kappen versiegelt zu einem geologischen Labor zur
Untersuchung gebracht werden konnen, vorallem wenn mit Konta-
minationen zu rechnensind.

Ein weiterer Vorteil beim Rammbkernen ist, dass die Rammschlage pro
Kernmeter gezahlt werden konnen. So bekommt man eine Information tiber die
Konsistenz des Gebirges und eine Rammsondierung und oder auch die Entnahme
von Sonderproben werden tUberflissig.

Blatt: 103-2
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ROTA ODEX- System

schlagendes Bohren und auch die Futterrohre drehen mit!

10

—_ it —
wN =

RUBO 4/2002

Zusatzlich zur Imlochhammer- Bohrmethode fiir Hartgesteine
gibt es das ODEX-System, bei dem gleichzeitig die Verrohrung
eingebracht wird.
Aus dieser sehr bewdhrten ODEX-Methode hat sich das ,ROTA
ODEX-System“ entwickelt. )
Es wird in lockeren Bodenformationen und ,Uberlagerungen®
aller Art eingesetzt.

Hier hat es sich sehr wirksam eingefiihrt:

mit verbesserter Spulleistung
- Bohrfortschritt
-Zuverlassigkeit

O N O UL AW —

o)

10
11
12
13

Bei diesem ,ROTA ODEX-System*“werden reduziert:

Drehwerk des Bohrgerates
Ubergang (Adapter)
Innere Kupplung

Aussere Kupplung
Zwischenstiick
Senkhammer-Bohrgestdnge
Obere Fiithrung
Senkhammer

Futterrohr

Untere Fiihrung
Futterrohr-Schuh (-Schneide)
Bohrwerkzeug (Exenterkrone)
Bohrkrone (Pilot)

- Bohrwerkzeuge
- Bohrmeterkosten

- die Festbohrgefahr

Blatt: 104
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Seilkernbohrsystem GSL 150
Dricken,Kernen,Rammen, Vollbohreninweichenbis harten Bdoden

Schematischer Arbeitsablauf
1 des Rammkernbohrverfahrens GSL-150:

1.0 Beim Seilkernbohrsystem GSL 150 handelt es sich um ein
Bohrverfahren zur Gesteinserkundung in weichen bis harten

——

?I“; Boden.
3 ’ i Als Bohrwerkzeuge werden Hartmetall-, HM-Fliigel- oder DIA-
;' 3 21 Kronen bzw. Rollen-, PKD- oder DIA-Meissel eingesetzt.

Der Vorteil der Seilkernrohr-Bohrmethode gegenuber dem her-
kémmlichen Kernbohren liegt darin, daR das Innenrohr mit dem
Kern durch das Bohrgestdange mittels Stahlseil zur Oberflache
hochgezogen werden kann, wahrend das Bohrgestdange mit dem
AuBenrohr und der Bohrkrone im Bohrloch verbleibt.

X

XY

Fﬁi 2 ach dem Abbohren einer Strecke beginnt das Hochziehen des
Innenrohres. Das erfolgt mit Hilfe einer Fangvorrichtung, die an
einem Stahlseil befestigt ist. Dabei ist die Fangvorrichtung
zunachst unbedingt in Fangstellung zu bringen. Die
3 Fangvor-

richtung wird dann mittels Winde und Stahlseil im Inneren des
4 Bohrgestdnges bis zum Innenrohr abgelassen und klinkt dort
: selbstandigein.Jetzt kanndasInnenrohr mitderKlinkvorrichtung

zur Oberflache hochgezogenwerden.

‘ Das Einlassen beginnt nach dem Entleeren des Innenrohres. Das
| 6 Innenrohrwird entweder im freien Fall (wenn das Bohrloch mit

| Spulung gefiillt ist) oder mit Hilfe der Fangvorrichtung (wenn das
BohrlochnichtmitSpilunggefilltist)durch das Bohrgestiange hin-

Kernen im Hartgestein — Seikernrohr komplett mit Fanger

. durchzumduRerenKernrohrundzurBohrkrone abgesenkt.
|
i | ¢ 1.3In dieser Bohrposition wird das Innenrohr selbstandig
I im
|
' Klinkgehduse oberhalb des AuRenrohres verriegelt. Beim Ablassen
l 9 mit Igﬁ?e c?er Fangvorrichtung ist garauf z% acEten, 3;}5 gie
¥ Fangvorrichtung in Lésestellung gebracht wird.
! erndurch- messer mm @ mit -Liner méglich.
! Kerndurch 101 @ mit PVC-Li oglich
! ; 1.4 Ist das Innenrohr an seinem Platz, wird die Fangvorrichtung gezo-
i gen, das Bohren fortgesetzt und die nachste Kernmarschlange
| 10 abgeteulft.
11
12
13
14

RUBO 2/2003 Blatt: 105-1
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Seilkernbohrsystem GSL 150
Dricken,Kernen,Rammen, Vollbohreninweichenbis harten Bdoden

; 2.0 Weiterhin besteht bei diesem Seilkernbohrsystem die Moglichkeit
i des Vollbohrens sowie des Rammkernens:

1 2.1 Vollbohren

Beim Vollbohren wird anstelle des Innenrohres eine
Vollbohreinrichtung mit aufgeschraubter Klinkvorrichtung ohne

Lagerung durch das Bohrgestdnge bis in die Bohrkrone abge-
senkt. Die Vollbohreinrichtung verriegelt sich ebenfalls selbstandig
| | im Klinkgehduse oberhalb des AuRenrohres. Jetzt kann mit der
' Vollbohreinrichtung beliebig tiefer gebohrt werden.

22

2.2 Rammkernen
Beim Rammbkernen wird anstelle des Innenrohres oder der
5 Vollbohreinrichtung ein Rammkernrohr in das Bohrgestange bis
auf Bohrsohle abgesenkt. Die Klinkvorrichtung entfallt hierbei.
AnschlieRend wird das Rammgewicht in den Bohrstrang einge-
lassen. Beim Aufsetzen des Gewichtes auf das Rammkernrohr wird
5 bei straffgezogenem Seil eine Markierung von 1,0 m lber
-ﬁii Oberkante Bohrgestdange angebracht und diese Lange einge-

rammt.

© N Bohrgestdange wieder eine Verbindung mit dem KDK

— 7 (Kraftdrehkopf der Bohranlage) hergestellt. Jetzt wird das einge-
schlagene Rammkernrohr bis max. Bohrlochsohle spiilend, dre-

i hend, iiberbohrt. Beim Uberbohren ist nur nach unten abzuteu-

fen. Ein Freisplilen der Bohrkrone (mit Hochziehen des

! AuBenrohres) ist dabei immer nur bis zur Hohe vom Fangring des
i 8 Rammkernrohres moglich. Nach dem Uberbohren wird das Bohr-

i gestangewiedervomKDK geldstund das gefiillte Kernrohr mittels
Fangvorrichtung (in Fangstellung) gezogen. Kern in PVC- Liner
maoglich.

|
|
i Danach wird das Rammgewicht gezogen und mit dem
|

Seilkernrohr mit Rammrohr und Rammbaér

3.0 Hinweise zum Bohren mit Seilkernbohrsystem
-BeimAnbohrensolltendieersten2-3 mmiteinerSchneckevor-

gebohrt werden.

-Muss mit dem Kernrohr angebohrt werden, ist darauf zu achten,
daR das Kernrohr senkrecht zur Bohrachse gefiihrt wird, um ein

schrages Anbohren zu vermeiden! (verwende Wasserwaage)

- Jede Gewindeverbindung ist vor dem Verschrauben zu reinigen
und mit speziellem Gestangefett einzustreichen.

- Vor dem ersten Bohreinsatz neuer Seilkernbohrgestange miis- sendie
Gewinde 2 bis 3 mal von Hand ver- und entschraubt wer- den, um
spatere Gewindefresser so weit wie moglich zu ver- meiden
(verwende gute Gestangezangen).

RUBO 2/2003 Blatt: 105-2
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Seilkernbohrsystem GSL 150
Dricken,Kernen,Rammen, Vollbohreninweichenbis harten Boden

- Die Fangvorrichtung ist mit dem Windenseil lUber einen
Abscherbolzen verbunden. Dieser Bolzen sollte mindestens 20
KN Zugkraft aushalten (Kundenwunsch). Sollte es beim Ausbau
des Innenrohres, Vollbohreinrichtung oder Rammkernrohr aus
irgendeinem Grunde zu Verklemmungen kommen, kann der
Bolzen durch Einleiten groRerer Krafte abgeschert unddas
Windenseil braucht nicht gekappt zu werden!

(siehe auch Bohrfibelblatt: 545 - 1 und - 2)

4.0 Bohrtechnischedaten GSL -150:
1 Bohr-@ =150 mm
Kern-@ =100 mm, mitPlastikliner
Kern-@ =105 mm, ohne Plastikliner
Rammkern-@= 86 mm, mitPlastikliner
2 Vollbohr-@ =150 mm (mit VollmeiRel 4 1/4")

5.0 Bezeichnungen:

. Gestdnge

. Fangkopf

. Klinke

. Gehduse

. Rickschlagventil

Lagerung

. Aussenrohr

. Innenrohr

Liner
10. Raumer

18 11. Kernfanghiilse
12. Innenrohrstabi
13. Kernfangring

19 14. Bohrkrone
15. Raumkrone
16. Fangkorb
17. Schneidschuh

20 18. Verldngerung
19. Vollbohreinrichtung
20. VollbohrmeiRel (4 1/4"“ ca. 108 mm @)
21. Fanger
22. Rammgewicht

(g
LoD UTDAhWN —

Seilkernrohr mit Vollbohreinsatz
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DasRammkernbohrenamSeilmitdemDiisterlohhammeristeininOsterreichund
Siiddeutschland weit verbreitetes und bekanntes Bohrverfahren. Hierbei wird das
Bohrwerkzeug mittels eines mit Pressluft betriebenen Schlaghammers in das
Erdreich getrieben. Entwickeltwurdees bereits Anfangder60erJahredurchHerrn
Dr. Ing. W. Herbold.

Dieses Bohrverfahren wird in allen Lockergesteinen (z. B. Kiese, Sande und Tone)
mit groRem Erfolg eingesetzt, da es eine detaillierte Aufnahme des Schichtenprofils
sowie eine ansprechende Beprobung der Bodenschichten erlaubt.

Die hdufigsten Anwendungsgebiete sind Baugrunduntersuchungen, Aufschluss-
bohrungen, GrundwassermefRstellen- und Brunnenbohrungen,

Bohrungen dieser Art werden mit einem Bohrdurchmesser von ca. 150-420 mm
abgeteuft.

Je nach Bohrdurchmesser und Bodenart sind die erreichbaren Tiefen sehr

unterschiedlich. Es wurden jedoch -schon Kieserkundungsbohrungen bis in eine
Tiefe von ca. 80 m niedergebracht.

Zur Durchfiihrung von Rammkernbohrungen werden heute moderne
vollhydraulische Bohrgerdte eingesetzt. Diese miissen mindestens mit einer 10 to
Seilwinde, einem Kompressor und méglichst mit einem Verrohrungsdrehtisch
ausgeristet sein.

Sollte eine Verrohrungsdrehtisch nicht an der Bohranlage montiert sein, ist es auch

jederzeit moglich die Verrohrung tber den Kraftdrehkopf oder mit einer

Rammkappe in Verbindung mit dem Dusterlohhammer in das Erdreich zu treiben.

Viele Bohrgerite besitzen heutzutage auch eine automatische dem Vorschub
gekoppelte Zu- und Abluftschlauchfiihrung, Diese Fiihrung der Luftschlduche hat
sich besonders bei tiefen Bohrungen bewahrt, denn das doch mithsame
hdndische Herausziehen der Schlduche entfallt komplett und ein Knicken und
Verschmutzen derselben wirdverhindert.

Zeichenerklérung der Schemazeichnung des Disterlohhammers:

Pos. 1: Seilhaltekopf
Pos. 2:Bolzen,Durchmesser40mm

Pos. 14: Spannkegel (Abluft)
Pos. 15: O-Ring 25 x 3

Pos. 3:Bolzen,Durchmesser25mm Pos.16: 0-Ring20x 3
Pos. 4:Scheibe, Durchmesser 40 mm Pos. 17: Schraube,
Pos. 5:Scheibe, Durchmesser25 mm passt flir Zu- und Abluft
Pos. 6: Splint, 6 x60 Pos. 18: Schlaggewicht
Pos. 7: Splint, 5 x40 Pos. 19: 2 x Dichtring
Pos. 8: Luftzufiihrungskopf Pos. 20: Vulkollan-Dichtring
Pos. 9: Luftzufihrungsmutter Pos. 21: Schappenhaltebiichse
Pos. 10: Luftzufiihrungsrohr Pos. 22: 2 x O-Ring 55 x 6
Pos. 11: Luftanschluss (Zuluft) Pos. 23: Schappenkeil
Pos. 12: Luftanschluss (Abluft) Pos. 24: Sicherungsfeder
Pos. 13: Spannkegel (Zuluft) Pos. 25: Mantelrohr
Blatt: 106-1
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Das Herzstiick dieses Bohrverfahrens ist der Disterlohhammer auf den
nachstehend eingegangen wird.

Wir unterscheiden 3 GroRen von Disterlohhdmmern, diese GroRen richten sich
nach dem jeweiligen Durchmessers des Bohrhammers:

?120mm @140mm @160mm
Lange: 3600 mm 3600 mm 3600 mm
Einsatzgewicht: 210kp 287 kp 400 kp
Schlaggewicht: 100 kp 160 kp 220 kp
Schlagzahl: ca. 140/min ca. 120/min ca. 100/min
Luftbedarf 6-8 bar 7-10 bar 8-12 bar

min. 3,5 m? min. 4 m? min. 5 m3

Betriebshinweise:

Zum reibungslosen Betrieb des Diisterlohhammers sollten folgende
Richtlinien nicht auBer Acht gelassen werden:

1. Man sollte immer mit Zufuhr- und Abluftschlauch arbeiten.

2. Beide Schlauche sind auf Dichtigkeit zu priifen.
Kopf und Schappenbiichse sind bei Lockerung gut festzuziehen, da sonst das
Innenteil des Hammers Gefahr lauft mit Wasser und Sand verschmutzt zu
werden.
Schlauche nicht durch den Dreck ziehen!

3. Taglich ca. 2 - 3 mal, bei Bedarf auch 6fter den Hammer mit einem diinnen Ol
schmieren (0,1 - 0,2 Liter pro Schmierung).
Das Ol nach einer Einwirkzeit von ca. 10 min wieder ausblasen.
Beim Ausblasen des Hammers, den Hammer mit eingestecktem Rammdeckel
auf ein Kantholz (Hartholz) stellen, Kompressor einschalten, den Hammer
festhalten und Luft zufuihren.

4. Bei Bohrungen unter Wasser ist der O-Ring in der Schappenbiichse
besonderem Verschleil ausgesetzt. Dieser Ring sollte ca. 2 x pro Woche
ausgetauschtwerden, daansonsten Sand in den Hammer eindringen kann.

5. Bei Frost sollte der Hammer abends ausgeblasen und nachgedlt werden. Den
Hammer bei niedrigen Temperaturen abends, wenn maglich, ins Bohrloch
hangen.

Bitte keine Frostschutzmittel in den Hammer leeren, da das Frostschutzmittel die
Dichtungen zerstort!

Sollte der Hammer eingefroren sein, den Hammer vorsichtig mittels Gasflasche
und Brenner auftauen, nicht Uberhitzen! Natilrlich sollten die
Betriebsbedingungen des Kompressors flir den Winterbetrieb eingehalten und
Uberprift werden.

Blatt: 106-2
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Troubleshooting fiir den Diisterlohhammer:
DerBohrhammer schlagtzu schnell,zum Teilauch unregelméagig, aber wirkungslos:

Mdgliche Ursachen hierfiir:
- Alle Dichtungen Uberpriifen, bei Bedarf wechseln.
- Luftschlauch tGberprifen, er konnte undicht, zerquetscht oder abgeknickt sein.

- LuftanschluB, Gberpriifen, sollte dieser undicht sein, O-Ringe erneuern, Luftzufiihrungsrohr tiber-priifen, sollte dieses lose
oder undicht sein, Hammerkopf abschrauben, Luft langsam 6ffnen, sollte danach die Luft am Hammerkopf ausstromen,
Hammerkopf auswechseln.

- Nutringmanschetten im Hammergewicht Gberpriifen. Hierzu kann man mit einer Taschenlampe und durch Fiihlen mit den
Fingern die untere und obere Manschette auf VerschleiR prifen. Zusatzlich kann -man das Zufiihrungsrohr einschieben,
dassichsatthin-undherschiebenlassensollte. BeiVerschleiR die alten Ringe miteinem Schraubenzieher (es kannauch
ein Drahthakenoderein Eimergriff verwendet werden)aushebeln, Die neuen Ringe warm machen, vorsichtig einziehen
und die Freigangigkeit mit dem Zufiihrungsrohr testen.

- Sollte die Bohrung im Gewicht mit Ol oder Sand gefiillt sein (Solltiefe mind. 76 cm) muss diese mit Luft oder Wasser
gereinigt werden,

- Gelber Vulkulanring am Gewicht priifen. Dazu reinigt man das Mantelrohr, schiebt das Gewicht bis zum Anschlag
(Gewindebeginn)ins Mantelrohr und schraubt die Schappenhaltebiichse ab, Es muss obenein sehr geringer Lichtspalt
zwischen Gewichtund Rohrerkennbar sein (Spaltist sehr schwer erkennbar, mehrmals tiberpriifen), Sollte der Spalt zu
groR sein, Vulkulanring austauschen (alternativ kann hierzu auch eine Lage Leukoplast unterlegt werden, aber Vorsicht,
bei zuviel Unterlage kann das Gewicht im Rohr verklemmen).

- Manchmal hilft auch nur die gesamte Zerlegung des Hammers mit anschlieRender griindlicher Reinigung, wenn im
Hammer viel Ol und Sand zu finden sind.

- 0-Ringe in der Schappenhaltebiichse priifen, sollten diese defekt sein oder gar fehlen, bitte diese sofort austauschen oder
neu bestiicken.

Der Hammer schlagt und braucht sehr viel Luft:

Mdgliche Ursachen hierfir:

- Auch hier kénnen die schon beschriebenen Ursachen, wie eine Leckage in der Luftzuflihrung, ein abgenutzter
Vulkulanring oder die O-Ringe im Schappenhaltekopf, Grund fiir die Storung im Betrieb sein-,

- Ol'im Hammer priifen, ca. 0,2 | diilnnes Schmierdl am Schlauch einfiillen, wenn Ol fehilt.
- Kompressor tiberpriifen.

Der Hammer schlagt nicht, Luft blast aber voll aus dem Aubluftschlauch:

Mdgliche Ursachen hierfir:

- Ebenfalls kdnnen hierfir ein undichter Hammerkopf, eine abgenutzte duBere Manschette im Gewicht abgenutzter
Vulkulanring, oder ein mit Ol und Sand verschmutzter Hammer Grund fiir diese Stérung sein.

- Zusatzlich sollte man das Gewicht priifen, ob es nicht gebrochen ist. Sollte dies der Fall sein, muss der Hammer
demontiert und ein neues Gewicht eingezogen werden (alternativ hierzu kann das Gewicht auch geschweift werden).
Bitte zusdtzlich auch die innere Dichtmanschette auswechseln.

- Im Winter kann auch ein eingefrorenes Hammergewicht dieses Problem verursachen, dann einfach den Hammer
behutsam auftauen.

RUBO 2/2003 Blatt: 106-3
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Der Hammer schlagt nicht, es blast fast keine Luft aus dem Abluftschlauch:

Mdgliche Ursachen hierfir:
- Abluftschlauch auf Defekte tiberpriifen (Knickung des Schlauchs).

- Hammergewicht auf Gangigkeit Gberpriifen, sollte das Gewicht klemmen kann der Hammer eingesandet oder der
Vulkulanring gerissen sein. In beiden Fallen muss der Hammer demontiert werden, das Gewicht rausschieben (dies kann
moglicherweise sehr schwer gehen) oder rausschlagenimmer in Richtung Hammerkopf. Hammer griindlich sdaubern,
Dichtungen und Vulkulanring wechseln. Nach Wiederinbetriebnahme Harnmer élen und ausblasen.

- Im Winter kann die Stérung auf einen eingefrorenen Harnmer zurlickzufiihren sein, Hammer vorsichtig auftauen,

- Ursache kann auch ein zu dicker Vulkulanring sein, hierzu Gewicht in Kopfrichtung ausdriicken und Vulkulanring priifen
und gegebenfalls austauschen,

Unter Beachtung all dieser Regeln sollte eine reibungslose Arbeit mit dem Diisterlohhammer gut moglich sein.

Bohrwerkzeuge fur den Dusterlohhammer:

- Als herkdmmliche Bohrwerkzeuge sind Kies-, Ton- und Klappschappen im Einsatz.

- DieBohrschappensolltenaufdenDiisterlohhammerundaufdie jeweilige Verrohrung abgestimmtsein. Bohrschappen
sindindenDurchrnessernvonca. 120 mm bis 298 mm und einer Nutzlange von ca. 1300 mm verfiighar wobei natiirlich
SondergrdéfRen und Langen jederzeit herstellbar sind.

- Wichtigistauch ein Ausblaslocham oberen Ende der Schappe, damit der Bohrkern bequem entnommenwerden kann,
Selbstverstandlich sind Einzelteile wie Schappenmesser und Schappenkopf einzeln erhéltlich.

Schematische Darstellung einer Bohrschappe:

T‘rldrro y 2 -—”h—mrm-w
-E‘ R —— Kiesschappe

Fir die Entnahme von ungestoérten Bodenproben steht auch hierfiir eine spezielle Schappe zur Verfligung.

Schematische Darstellung einer Schappe zur Entnahme von UP's:

Schappe

Sollte ein Hindernis im Bohrloch kein Weiterkommen mehr zulassen, kann mit einem KreuzmeiRel das Hndernis zertrimmert
werden.

Schematische Darstellung eines Kreuzmeif3els:

Kreuzmeilel

RUBO 2/2003 Blatt: 106-4



\\Q\Q* 5

&S
DATC'’s Bohrfibel Q¢

,,Ihr Partner fiir den Fortschritt*
Das Rammkernbohren mit dem Dusterlohhammer

[ DieRammschappe mit Federkorb eignet
| sich speziell fir sandige und/oder bindige
: Boden.
| Der Liner wird durch den Federkorb in
| Position gehalten.
|
§ —H |
|
B |
I— |
|
|
|
6 |
!
_______ i
_______ |
5
1 - HM-Belag (gepanzert)
2 - Rammbohrkrone (Schneidschuh)
4 3 - Niete (Stahl)
3 4 - Kernfangring (geschlossen)
| 5 - Federn
1 6 - Liner (PVC oder V5 A)
2 ‘; 7 -Schappenrohr
8 - Haltering
|
|
6
5
4 |
3
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Kernbohrbericht iber 98% Kerngewinnung mit dem T6S-Doppelkernrohr.
S bedeutet geteiltes (splitted) Innenrohr

Aufgabe:
Bei Baugrunduntersuchungen fiir eine Parkgarage mit Einkaufszentrum in
Munster sollte das Doppelkernrohr Typ T6S mit geteiltem Innenrohr den

Beweis liefern, dass eine sehr hohe prozentuale Kerngewinnung unter sehr
schwierigen Bedingungen zu erreichen ware.

Geologie:
Das Gebirge war Mergel mit Uberlagerung und Schluffzwischenlagen. Die
Formationwechselte von hart zu extremweich z. T.sogar bis wasserig.

Ausrustung:
Eine leichte Bohranlage mit max. Drehzahl: 400 min"'.

Eine Spllpumpe vom Typ Simplex 80. Das Spulmedium war Wasser.
Spulungszusdtze waren nichterlaubt.

Die Bohrausriistung bestand aus Einfachkernrohr Typ B131 mit Hart-
metallstiftkrone und Doppelkernrohr Typ T6S- 116 mit Hartmetallstiftkrone

in Pilotausfiihrung mit Spullkanalen durch die Kronenlippe. Der
Kernfangring hatte kurze Federn. Das Bohrgestange: 63,5 mm @

Bohrmannschaft:
Sie bestand aus einem Bohrmeister und einem Helfer.

Bennung:

1 - Kernrohrkopfkomplett

2 - Aussenkernrohr

3 - Kopfkupplung fiir Innenrohr
4 - geteiltes Innenkernrohr

5 - Kernfanghiilse (geschraubt)
6 - Kernfangring (mit oder ohne Federn)

7 - Bohrkrone mit Voreilung (Pilot)
undSpulkanadledurchdieKronenlippe (FD)

-2- Blatt: 138-1
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Doppelkernrohr Typ T6S mit
geteiltem Innenrohr

Bohrvorgang:

Der 1. Meter, die Uberlagerung, wurde mitdemB-131-
Einfachkernrohr im Trockenverfahren gebohrt. Kernge-
winnung ca. 80%. Ein 128 mm Futterrohr (Standrohr)
wurde eingebaut und mit T6S-116-Doppelkernrohr das
Lochvertieft. Beijedem Kernmarsch war das Kernrohr
komplett voll. Durchschnittlich dauerte das Abbohren
einer Kernrohrlange von 1500 mm 20 Minuten. Die
Drehzahl lag bei ca. 100 min'und der Wasserdruck
variierte zwischen 4 und 6 bar. Der Bohrandruck auf die
Bohrkrone war hauptsachlich 2000 kp. Es wurde teil-
weise sehr verhaltengebohrt.

Das Seilkernrohrverfahren (z.B. Dreifachkernrohr SK6L)
konnte hier nicht eingesetzt werden.

Ergebnis:

Der Auftraggeber duRerte sich tiber die Ergebnise von
Gute und Aussage der Kerne sehr zufrieden. Die
durchschnittliche Kerngewinnung von 98% beim
Bohren mit T6S-116-Doppelkernrohr war erstklassigim
Hinblick auf diese extrem schwierige Bohrsituation.

Der hauptsachliche Grund, um solche positven
Resultate zu erreichen, ist dem geteilten Innenrohr des
T6S zuzuschreiben. Es ermdglicht, dass sich der Kern
wahrend des Bohrens, ohne Risiko auf Kernver-
klemmung ausdehnen und in den Halbschalen, aus
Speziallegierung, ohne Probleme weiter schieben kann.

Beide, das T6- und das T6S-Doppelkernrohr, werden
von den Kunden sehr geschatzt.

Es gibt vom T6S-Typ folgende Dimensionen:

101 mmBohr@x 79mmKern@
116mmBohr@x 86 mmKern@
131 mmBohr@x 101 mmKern@
146 mmBohr@x 116 mmKern @

Die Nutzldange istimmer 1500 mm.
Gewindeanschluss nach Angabe

T6S - Innenkernrohr mit Kern
RUBO 6/2001 Blatt: 138-2



DATC’s Bohrfibel <

»Ihr Partner fiir den Fortschritt”
Das Counterflushbohrverfahren (auch Gegenstrombohr-
verfahren) ist eine spezielle Kernbohrmethode

Hierbei handelt es sich um eine Kernbohrung, mit teilweise keinem guten geologischen Aufschluss!
Counterflushbohrverfahren arbeiten mit einem Bohrlochabschluss (Drehpreventer) tibertage, bzw. vor der Bohr-
brust der den Ringraum zwischen Standrohr und drehendem Gesténge abschlieft.

Counterflushbohren bedeutet, die Spilung wird umgekehrt gepumpt, d. h. anstatt durch das Gestange und
zwischen Innen- und Aussenrohr und durch den Ringraum wieder zurtick. Also zwischen Bohrgestange und
Standrohr (Verrohrung) — spater Bohrlochwand (Wie beim Lufthebeverfahren). Man bohrt mit einer offenen
Kernkrone, die den erbohrten Kern einlasst, so dass dieser mit dem Spulriickstrom Uber einen oben am Gestange
z. T.montierten Austragebogen mit Austragschlauch zutage geférdertwird. Die Bohrkerne werden dannaus einer
Auffangwanne oder einem Auffangsieb entnommen. Bei Horizontalbohrungen dagegen, werden die Kerne gerade-
wegs durch den Antriebskopf gesplilt.

Fir das Counterflush- Bohrverfahren kdnnen fast alle Drehbohrgeréate eingesetzt werden, wenn einige wichtigeTeile
beachtet, und Zusatzteile installiert sind:

— Bohrstrang innen glatt und méglichst auch auf3en keine verdickten Verbinder

— Kernkrone dunnlippig, offen (Besatzart dem Gebirge angepasst!)

— Kolbenpumpe mit Manometer

— Spulkopf mit Spulschlauch (mit innen durchgehend gleichen Durchmesser)

— Drehpreventer mitpassenden Dichtungen fir das Bohrgestange und Flansch fir das einzementierte Standrohr
— Anschlulimadglichkeit fie Absperrhahne (Totalabaschlul?)

— Austragsbogen mit Schlauchende (angepasst an den Gestangeinnendurchmesser) oder gerader Auslass

— Auffangwanne oder Auffangsieb

— Spulgrube bzw. Spultank

Damitder Drehpreventer seine volle Dichtigkeit erreicht, muss ein Standrohr gesetzt und einzementiert werden.
Daran wird der Drehpreventer montiert, so dass ein eventuell auftretender Lagerstatteniberdruck, also geologischer
Druck, gehalten werden kann (siehe Fibelblatter: 604-1 und -2).

Counterflushbohren hat auch heute noch in Einzelfallen seine Einsatzberechtigung! Z. B. bei Gaserkundung,
gespanntes Wasser im Tunnel- und Bergbau. Diese Art von kontinuierlichem Kerngewinn reicht in einigen Fallen
aus, und zeigt sogar Vorteile gegeniiber dem konventionellen Kernen oder gar dem Seilkernbohren. (Einsétze im Salz
mit Laugenspullung [30 % Salzgehalt]):

Vorteil:

— Man hat bei Couterflushaufschlussbohrungen einen standigen Kernaustrag (laufende Geologie).

— Die Kerne werden schnell Ubertage gefordert, da die Kernrohrausbauzeiten entfallen (schnelle Ergebnisse).
— Durch den geringen Bohrdurchmesser (Kerndurchmesser) schnellerer Bohrfortschritt (Zeitvorteil).

— Dunnere Bohrkronen erfordern weniger Andruck, daher reichen kleinere Bohrgeréate beim Einsatz (Kosten).
— Der Spuldruck darf nicht zu hoch sein, um FRAG-Driicke zu vermeiden.

— Die Stromungsgeschwindigkeit bei flissiger Spulung im Ringraum sollte 1,5-4,5 m/s sein.

— Die Aufstiegsgeschwindigkeit im Gesténge sollte 0,5—-1,8 m/s sein.

— Das Verhéaltnis zwischen Ringraumfléache zu Gestangeflache : 1:2,5

— Geringe Bohrlochabweichung; bei richtigem Einsatz von Stabilizern bzw. Raumern.

— Arbeiten unter Lagerstattendruck maoglich.

Nachteil:

— Der relativ kleine Kerndurchmesser (geringe geologische Aussage)

— Ausspulung von weichen Gebirgsanteilen, keine erkennbaren geologischen Strukturen
— Spuilungsverluste bei druckschwachen und durchlassigen Gebirgen

— Keine Aussage der Kernstrecke, d. h. keine 100 %-ige Kernanalyse

— Hoher Energiebedarf

— Hohe Kronenkosten

RUBO 4/2006 Blatt: 140-1
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Das Counterflushbohrverfahren (auch Gegenstrombohr-
verfahren) ist eine spezielle Kernbohrmethode

Merkmale:

- Umdiekurzen Kerne im Gestiange von Sohle nach Ubertage bei Vertikalbohrungen transportieren zu kénnen (auch
durch den Kriimmer), wird der Kern beim Rotieren durch ruckartiges, kurzes Anziehen der Bohrgarnitur abgerissen
(nur beim vertikalen, nicht beim horizotalen Kernen). In dieser Kurzkernform wird er libertage gefordert (Haufig
geschieht dieses Zerkleinern bereits von allein - bei briichigem Gebirge).

- GuteKerneliefertdas Counterflushkerneninharten bis sehrharten odertektonisch ungestérten Schichtenundim
Salz.

- ImTunnelbau,undbeiKali-undKohlebergbauhates seine Aufgabe zurVorerkundung(ImSalzmit Laugenspiilung).

- Hauptsachlicher Einsatz ist immer noch bei Gasentspannungsbohrungen im Bergbau (Immer mit Dreh-
preventerarbeiten, da unvorhergesehene Gasdriicke vorhanden sein kdnnen).

- Einen ruhigen Lauf des Gestdnges kann man durch Einsatz von Gestdngestabis erhalten, sonst gibt es Drops-
bildungen beim Kern (Auch entsprechende Spiilungszusdtze kdnnen helfen). Siehe Fibelblatter:289 und 290

- Bei der Counterflush-Methode kann in der Kugel von 360° gebohrt (gekernt) werden.

- Bei Salzbohrungen entfallt die Auswaschung, da mit gesattigter Lauge gespiilt wird.

Kommt es aber beim Kernen auf die Prazision der Kernqualitdt oder auf den meist vorgeschriebenen Kerndurchmesser
von ca. 100 mm, oder bei Teufebereichen von einigen 100 m, oder entsprechende Verrohrungsvorgaben an, reicht
Counterflushkernennichtaus!Insolchen Fallen empfiehlt sich hauptsachlich das Seilkernverfahren.

Schema;
Couterflushkernbohrverfahren
(mit Krimmerbogen)

Bohrstrang (glatt)
Kernkrone
Kolbenpumpe
Spilkopf und Antrieb
. Spulschlauch
Drehpreventer
Standrohr
Austragsbogen
Schlauchende
10. Auffangwanne / -sieb
— 1 11. Ricklauf
12. SpilgrubeoderSpiltank
13. Bohrkerne

—
OCoNDDnnPwd —~

nl
RUBO 4/2006 b— 2 Blatt: 140 - 2



N o
o

DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner fiir den Fortschritt*
sLangschaft-Bohrkronen* - Neu im Programm!

Immer mehr wird in der Bohrtechnik Wirtschaftlichkeit
gefordert! Ein Schritt in diese Richtung sind unsere ,Lang-
schaft-Bohrkronen®, d.h. Bohrkronen mit besonders stark
besetzten und hohen (langen) AuRen-undInnenkalibern.

Dieses ist bei allen Kronentypen machbar, wie bei:

- Hartmetallkronen (besetzt mit: Stiften, Platten, Kérnungen)
- Oberflachenkronen (auch Vollbohrkronen)

- DIA-Impragnationskronen(auchTurmzinnenkronen)
- PKD-Polykristallin besetzten Plattenkronen

- PTD-Thermostabil besetzteFormstiickkronen

Bei den heute erhohten Anforderungen an die Bohrtechnik
habensich diese Bohrkronen mit ,extrahohen Schultern mit
,Langschaft-Ausfihrung“ Kaliberschutz (Kaliber) bewdhrt. Diese ,Langschaft-Bohr-
kronen“gewadhrleisten folgende Eigenschaften:

- ruhigen Lauf, kein Flattern, keine Vibrationen (dadurch
bessere Kerne, keine Dropsbildung)

- bessere Fithrung, zentrischer Lauf (dadurch kein Verlaufen
und keine Abweichung)

- hohe Standzeiten, wenig Verschleil (dadurch weniger
Besatz-VerschleiB, also geringe Werkzeugkosten)

SE -
Bopy cYF%ﬁ;‘GEmgg
) elms! o

Es wurden groRe Erfolge mit ,,Langschaft- Bohrkronen* bei
tiefen Seilkernbohrungen erziehlt.

Referenzen: Fa. Anger’s Sohne - D
Fa.Daldrup+Sohne-D

,Normal-Ausfiihrung" Fa.Terrasond-D

Fa.Foralith-CH

Fa. HABau - A

Fa. Insond - A

Fa.Plankel - A

RUBO 5/2001 Blatt: 201
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Kernen mit Diamant-Werkzeugen im Hartgestein

Beim heutigen Stand der Diamant-Kernbohr-Technik werden nur noch
selten Raumer und Stabilisatoren mit,,UbermaR* eingesetzt.

D. h. die Schneid- bzw. Stabilisierungs-Dimensionen eines Raumers ist
heutzutage mit der einer Bohrkrone gleich im Durchmesser oder hat 0,1
bis 0,2 mm UntermaR. Die friihere Vorstellung vom Nachrdaumen eines
Bohrloches fiir den Durchmesser-Erhalt hat sich fast tiberholt.

Die heutigen ,Langschaft-Bohrkronen®, mit ihren besonders stark
besetzten Innen- und AuRenkalibern, gewahrleisten einen konstanten
Bohrlochdurchmesser. Das ,,Nachraumen“ entféllt. Der Raumer liber-
nimmt hauptsachlich die Funktion des Stabilisierens.

DIA-Riumer BeidenBohrkronenverschleift die Kronenlippe, d. h. sie arbeitet sich
stirnseitig ab, aber der Bohrdurchmesser bleibt erhalten!

siehe auch Blatt: 201 Langschaft- Bohrkronen

DIA-Krone

Son EYFERLE

RUBO 4/2002 Blatt: 202
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Einsatz von Bohrwerkzeugen in
» 1ektonischen Trummern* des Alpengebietes.

Vollbohrkrone mit
EXTREM- Kaliberbesatz

mee
eom
com—
mee
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eom
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Kernbohrkrone mit
EXTREM- Kaliberbesatz

RUBO 5/2002

In den Alpen gibt es z. T. eine besondere Tektonik, da sich die
sekundare Lagerungsform der Gesteine durch mehrfache Krusten-
bewegung (z. B. Faltungen) gebildet hat. Die sehr verworfenen und
gebrochenen Triimmerstiicke lagern z. T. wild durcheinander,
sodass das Bohren oder Kernen in diesen vollig gestdrten
Formationen mit groRen Schwierigkeiten und sehr hohen Kosten
verbunden ist!

Bohrwerkzeug- Einséatze:

1. Vollbohrwerkzeuge:

Statt wie tiblich mit Zahnrollen- bzw. Warzenrollen-MeiReln zu boh-
ren, mussen jetzt DIA-Vollbohrwerkzeuge eingesetzt werden. In
den oben genannten Formationen versagen sogar die normalen
Besatzarten von Oberflachendiamanten der Qualitaten wie Select
oder Premium. Es miissen Spezialdiamanten wie ,,Carbonados*
(Naturpolykristallin) in mittleren bis kleinen GroRen (ca. 20-60 spc)
verwendet werden; oder in speziellen Fallen sogar DIA-impragnier-
te Vollbohrwerkzeuge! Alle diese DIA-Werkzeuge miissen bei die-
sen Verhdltnissen mit extrem starken HM-Plus- DIA-Kalibern
gefertigt werden (siehe Skizzen).

2. Kernwerkzeuge:

Indenvohergenannten,,Tektonischen Triimmern“koénnen natir-
lich nur DIA-Imprdgnierte Bohrkronen verwendet werden. In sol-
chen Extrem- Fallen heiRt es, dass die Diamantkdrnungen, die
Diamantkonzentrationen, die Matrixen, die Belaghdhen und die
SchnittflachengroRen aufeinander abgestimmt sein miissen! (siehe
hierzu Blatt: 030, 241-1, 241-2 und 288)

Weiterhin ist es erforderlich, dass die Bohrkronen mit stabilem
Innen- und AuRen- Kaliber- Schutz plus zusatzlichen Hartmetall-
Einsatzen in der hohen Lippe gefertigt werden sollten, Langschaft-
bohrkronen.

Zusammen mit optimalen Maschinen- und Personalleistungen kon-
nen Bohrwerkzeuge auch so in den genannten Gebirgen diesen
extremen Bedingungen standhalten und trotzdem zufriedene
Leistungen erbringen! Diese Vollbohrwerkzeuge sind ,teurer”,
jedoch oft wirtschaftlicher im Preis-Leistungsverhaltnis.

Blatt: 203



DATC’s Bohrfibel
«lhr Partner fur den

Drehen,Dricken,Spllenbei SK6
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Bohrdaten bei Bohrkronen-Einsatz von Bohrdurchmesser: 146 mm und Kerndurchmesser: 102 mm der unterschiedlichsten Besatzarten
von Bohrkronen der Seilkernrohre: SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK-146, SQ, usw.

Einsatz-Art: Dimension Hartnetall-Besatz-Arten PKD-Besatzarten Diamant-Besatzarten
Abhdngig von: HM-Bohrkronen besetzt mit: PKD-Bohrkronen besetzt mit: Diamant-Besetzt mit:
Gebirge,

Spiilungsart, Prismen Platten Kornung Schneid- Schneid-Korpern Naturdiamant Synthetic-
Gertetyp, usw. PT TT CD platten Dreieck- und/oder Viereck-Blocks auch diamantkornung
8-Kant- Platten in: Koérnung PKD PTD Carbonados unterschiedliche
stifte konisch z.B.: Polykristalin Thermostabil (nach Qualitdten) Matrixen
glatt CARBO- MAXPAX Sagezahn MAXSET Cubic-R Oberflachen Impragniert
dachform DRILL [ | A [ | A
GroRen- mm mm mm mm ca.4 mm mm mm spc/spk US- mesh
angaben SW+10" | HxBxT Korn- h @ + Starke h = Hohe h = Hohe Steine FEPA +DIN
GroRen von:
Oktaeder 2-5mm 8-13 ca.3-5 ca.3-5 pro Karat 100 - 7000 Kbrmer
4-12 mm mm @ mm mm 8 bis 70 spc pro Karat
Drehzahlen: min’! 40 -100 50 -100 60 - 300 60 - 200 40 - 150 100 -200 100 -200 100 - 250 200 - 600
Umfangsge-
schwindigkeit | 0,3 - 0,8 0,4 -1,0 0,5-1,5 0,5 -1,5 0,3 -1,2 1,0-3,0 1,0-3,0 1,0 - 3,0 2,0-5,0
m/sek
Andruck/ t (to) 1,5-3,0 0,5-3,0 1,0 - 5,0 2,0-3,6 1,0 - 3,5 2,0-5,0 2,0-5,0 2,0-5,0 2,5-6,5
Belastung
Berechnung max. 250 kp ca. 50 kp 3-5kp pro | 100-175kp
pro Platte pro Korper Schneid Diam. pro cm?
Spilung: Wasser:
1. Spiilart I/min 100 -250 | 100-250 | 100-250 | 150 -250 100 -250 120 -250 120 -250 100 - 250 100 - 250

P 40-50cm/sek

2. M
enge Luft:
3. Auftrieb im | m3/min 10-17 10-17 10-17 10-17 10-17 10-17 10-17 10-17 10-17

Ringraum 40 - 50 m/sek
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Drehzahlrichtwerte
fir Diamant-Bohrkronen von 10 bis 800 mm &

Bohrdurch- Drehzahlen am Bohrkopf
MeS5er
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1 15 2 3 ] 5 6 7
DIA-Oberflachen 1-Imis
Hartmetall 0,3-1.5m/s DIA-Impregnation 2-6 m/s
PKD-Stratacut 0,5-2 mis -Besatzarten

PTD- Synset 2-5 mis
Anmerkung: Die giinstigste Drehzahl muss immer entsprechend der Harte und sonstigen
Eigenschaftendeszubohrenden GebirgesdurchVersuche gefundenwerden.

RUBO 7/2005 Blatt: 2005
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Hartmetallbohrkronen
z. B. fiir Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SQ usw.

,PT“ Hartmetall- Stift- Bohrkronen
(auch als TC = Tungsten Carbide- Bits) mit 8 - Eck-Prismen:

,PT"“-8-Eck-Prismen (Oktaeder), auch Hartmetall-Stifte genannt, sind aus
Wolfram-Karbid (WIDIA) hergestellt. Sie sind meist 15 mm lang und haben ein-
seitigeinen 10" Einfallswinkel (Freiwinkel) oder die Bohrkronen werden in minus
10° Schragstiftanordnung mit geraden Stiften gefertigt. Nach dem Stumpf-
werden schleift man die Kronen nach! (siehe Blatt: 215)

,PT“ Hartmetall- Standard- Bohrkrone:
Als Standardkrone Methode I: (siehe Blatt: 428 und 428-1)

Bohr-@: 146 x 102 mm @ (groRere Bohrdurchmesser nach Angabe.)
Profil: flach

Besatz: 6-12 mm 8-eck-Stifte

SpulfluR: tberoderdurchdieKronenlippe (CF+FD), (sieheBlatt: 218)
Zusatz: Junk Slots oder/und Skallops moglich (siehe Blatt: 219)

Bohreinsatz: In weichen Formationen, Uberlagerungen, bei Nachfall, bei
Rdaumarbeiten

Gebirge: Ton, Lehm, Gips, Tuff, Mergel, Salz, Kreide, Sande mit Ton usw.
(siehe Blatt: 030)

Drezahl: 50-100 min" . .

Andruck: 1,5-3,0t(jenach Gebirge) siehe hierzu

Spulmenge: 100-2501/minWasser oder Wasserspilung  Blatt: 205
10-17 m?*/min Luft-Splilmenge

Sonderkrone: Will man mit dem Seilkernrohr ,SK6L“=140 mm @ verrohren,
wird eine HM-Sonderkrone mit 145 x 125 mm @ verwendet.
Diese Krone ist eine Futterrohrkrone. Sie ist innen glatt und
meistens mit HM- Stiften besetzt.

Anmerkung: Die Bohrkrone der Methode I miissenimmer mitder Kernfang-
hiilse Methode I (SW =114 mm) verwendet werden.

RUBO 3/2002 Blatt: 210-1
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Hartmetallbohrkronen
z. B. fiir Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SQ usw.

»PT“- Hartmetall- Stift- Bohrkronen mit Stufen von z. B. 15 mm Voreilung:
Als Stufenkrone Methode I:

Bohr-@: 146 x 102 mm @ (groRerer Bohrdurchmesser maéglich)

Profil: 15 mm, oder 30 mm Stufe (Voreilend)

Besatz: 8-12 mm 8-eck-Stifte

SpulfluR: immer durch die Kronenlippe (FD) zwischen den Stufen austre-

tend (siehe Blatt: 428 und 428-2)

Bohreinsatz: Um in weichen Formationen einen besseren Kerngewinn zu
erreichen. Der Spiilfluf soll den Kern nicht direkt erreichen. In
Uberlagerungen, weichen bis sehr weichen Formationen.

Gebirge: Ton, Lehm, weniger gebundene Sande, Tuff und Formationen
mit empfindlichem Charakter usw.

Drehzahl: 50-100 min"

Andruck: 1,5-3,0t siehe hierzu

Spulmenge: 100-2501/min Wasser oder Spiilung Blatt: 205

10-17 m3/minLuft-Spiilmenge

Anmerkung: Immerzusammen mitKernfanghiilse Methodel(SW=114mm)
verwenden.

,»PT“- Hartmetal- Pilot- Bohrkrone mit z. B. 60 mm Voreilung:
Als Stift-Bohrkronein Stufenform Methode II: (siehe Blatt: 428-2)

Bohr-@: 150x 102 mm@

Profil: Stufe mit Voreilung von 60 bis 110 mm
Besatz: 6-12 mm 8-eck-Stifte

SpulfluR: immer durch den Stufenabsatz (FD)

Bemerkung: DieseKroneistzweiteilig mitfolgendenMaRen:

Raumkrone: 150x125mm@

Pilotkrone: 127x102mm@
Die Pilotkrone ist schraubbar und kann ausgewechselt werden. Sie hat im
Umfang Entlastungslécher.

Bohreinsatz:  Kernen in extrem empfindlichen Formationen. Der Kern wird
vom SpulfluR tiberhaupt nicht erreicht.

Gebirge: extrem weiche Lockergesteine, Ton, Lehm, Schluff usw.
Drehzahl: 50-100 min"

Andruck: 1,5-3,0 t (oder auch weniger) siehe hierzu
Spulmenge: 100-1801/min Wasser oder Spiilung Blatt: 205

8-17 m3/min Luft-Spilmenge

Anmerkung: Beim Einsatz dieser Krone mit Methode Il muss auch die
Kernfanghiilse der Methode Il (SW =112 mm) verwendet wer-
den!

RUBO 3/2002 Blatt: 210-2
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Hartmetallbohrkronen
z. B. fiir Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SQ usw.

RUBO 3/2002

» T T¢- Hartmetall- Platten- Bohrkronen:

»,TT“-Gerade-, -Konische- oder sonstige Profil-Plattchen werden als
Schneiden senkrecht zur Bohrschneide und rechtwinklig oder schrag nach
aulen gestellt gesetzt. Sie bestehen aus Wolframkarbid und habeneinen
10° Freiwinkel. Diese Kronen kénnen nachgeschliffen werden. Plattenldange ca.
15-20 mm. Das Kernen mit Plattenbesatz ergibt gegeniiber dem Stift-Besatz
einen ruhigeren Bohrverlauf und schonendere Bohrkerne. Die Platten sind aber
empfindlicher als HM-Stifte.

, T T°- HartmetaB-s&standardr Platten- Bohrkrone: (siehe Blatt: 210-1)

Bohr-@: 146x102mm@ (odernach Angabe)

Profil: flach

Besatz: HM-Platten in unterschiedlichen Formen

SpulfluR: uberdieKronenlippe(sieheBlatt: 218)

Zusatz: Junk Slots oder/und Skallops méglich (siehe Blatt: 219)

Bohreinsatz: In weichen Formationen, Uberlagerungen, bei Nachfall, bei
Rdaumarbeiten

Gebirge: Ton, Lehm, Gips, Tuff, Mergel, Salz, Kreide, Sande mit Ton usw.
(siehe Blatt: 030)

Drezahl: 50-100 min"

Andruck: 1,5-3,0t (je nach Gebirge) siehe hierzu

Spulmenge: 100-2501/min Wasser oder Wasserspiilung Blatt: 205

10-17 m3/min Luft-Spiilmenge

Sonderkrone: Will man mit dem Seilkernrohr ,SK6L“=140 mm @ verrohren,
wird eine HM-Sonderkrone mit 145 x 125 mm @ verwendet.
Diese Krone ist eine Futterrohrkrone. Sie ist innen glatt und
meistens mit HM-Stiften besetzt.

» T T4 Hartmetall- Stufen- Bohrkrone mit 15 mm Voreilung:
Bauart und Daten wie unter PT - Stufenkronen (statt 8 - Eck- Stifte = HM- Plattchen)
Als Stufenkrone Methode I:

Bohr-@: 146 x 102 mm @

Profil: 15 mm bis 30 mm Stufe

Besatz: HM-Platten in unterschiedlichen Formen

SpulfluR: immer durch die Kronenlippe (FD) zwischen den Stufen Bohreinsatz: Um

inweichen Formationen einen besserenKerngewinn zu errei- }
chen.DerSpilfluRsolldenKernnichtdirekterreichen.InUber- lagerungen,
weichen bis sehr weichen Formationen.

Gebirge: Ton,Lehm, wenigergebundene Sande, Tuffund Formationen mit
empfindlichen Charakterusw.

Drehzahl: 50-100 min’! siehe hierzu

Andruck: 1,5-3,0t } Blatt: 205

Spilmenge: 100-2501/minWasser oder Spiilung 10-17
m3/minLuft-Spulmenge

Anmerkung: BeimEinsatzdieserBohrkronen mit Methode limmerdie Kern- fanghiilse
Methode I (SW =114 mm) verwenden.

Blatt: 2111
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Hartmetallbohrkronen
z. B. fiir Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SQ usw.

Sonderkrone (Typ Barock- oder Stufen-Kronen) Methode I:

Diese , TT“-HM-Krone ist ein Mix zwischen Methode | und Methode Il 146 x 102
mm@. Der , TT“-Besatzsind 10Stlick HM-Plattenvon 40 mmHohe! Esisteine
Dreistufenkrone. Die Spiilkanéle fiihren durch die Kronenlippe (FD), und treten
erst 20 mm unterhalb der Kronenlippe als Ovallocher aus! Diese Krone ist nach-
schleifbar. Die Barock-Krone hat sehr gute Kerneigenschaften!

Einsatzdaten: in weichen aber stabilen Formationen
Gebirge: fester Ton, Mergel, Kreide, Gips, Steinsalz, Anhydrit usw.

Drehzahl: 0-120 min"
Andruck: 0,5-3,0t siehe hierzu
Spiilmenge: 100-250I/minWasser oder Spiilung Blatt: 205

10-17 m3/minLuft-Spiilmenge

,» T T Hartmetall- Pilot- Bohrkrone mit z. B. 60 mm Voreilung Methode Il
Bauart und Daten wie unter PT -Pilot-Bohrkrone
(statt 8-Eck-Stifte = HM-Plattchen)

Bohr-@: 150x 102 mm @

Profil: Stufe mitVoreilungvon 60 bis T10mm

Besatz: HM-Platten in unterschiedlichen Formen

SpulfluR: immer durch den Stufenabsatz (FD)

Bohreinsatz: Kerneninextremempfindlichen Formationen. Der Kern wird vom
SpulfluR tberhaupt nichterreicht.

Gebirge: extrem weiche Lockergesteine, Ton, Lehm, Schluff usw.

Drehzahl: 50-100 min"

Andruck: 1,5-3,0 t (oder auch weniger) siehe hierzu

Spulmenge: 100-180 I/min Wasser oder Spiilung Blatt: 205

8-17 m3/min Luft-Spilmenge

Bemerkung: Diese Krone ist zweiteilig mit folgenden MaRen:
Raumkrone: 150 x 125 mm @
Pilotkrone: 127x102mm@

Die Pilotkrone ist schraubbar und kann ausgewechselt werden. Hatim Umfang
Entlastungslocher.

Beim Einsatz dieser Krone mit Methode Il muss auch die Kernfanghiilse der
Methode Il eingewechselt (verwendet) werden, SW=112 mm!

»TT“-HM-Platten-Vollbohrkronen gibtesinallen GroRenals Dreifliigel-oder
als Stufenform mit Zentral- oder Sonderspillocher. Gewindeanschluss nach
angabe.

Blatt: 211-2
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Hartmetallbohrkronen
z. B. fiir Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SQ usw.

,CD*- Hartmetall- Kornungs- Bohrkrone: CARBODRILL

(auch Corborit, Borit, Carbotec):

,CD“- Hartmetall- Kérnungen sind Wolfram- Karbide-Teilchen (Zertrimmerte
WIDIA-Platten). Sie werden in GréRen von ca. 1,5 bis 5 mm bei Bohrkronen
verwendet. Die vielen Schnittkanten der Kérnung ergeben die gewiinschte
Aggressivitat wahrnd des Bohrens bzw. beim ,Frasen®.

Ein Nachscharfen erfolgt durch Zertriimmerung der abgestumpften HM-
Brocken.

Der Einsatz dieser ,Spezial-Bohrkrone* sollte nur als ,Standard-“ oder als
,Fras-Krone“ also mit Methode | eingesetzt werden!

,CD"“- Hartmetall- Standard- Bohrkrone:

Als Standard- Krone Methode I:

Bohr-@: 146x102mm@ (odernach Angabe)

Profil: flach, Zahn- oder Wellenform

Besatz: HM-Kérnung in verschieder GroRe

SpulfluR: meist iber die Kronenlippe (CF)

Bohreinsatz: in festen mdglich trockenen Materialien (nicht zu hart), sprode
oder bei Frasarbeiten (Fangarbeiten) aller Art, wie bei Gesteins-
brocken, Metall- oder Kronenteilen (siehe Blatt 261), Stahl- und
Plastikrohre.

Gebirge: weicher Sandstein, weicher Schiefer, Eis, gefrorene Erde, Salz,
mittelharter Kalkstein, Muschelkalk, Ziegelmauerwerk, Beton (mit
oder ohne Eisen)

Drehzahl: 60-300 min"
Andruck: 0,5-2,5 t (oder auch weniger) siehe hierzu
Spulmenge: 80-2501/min Wasser oder Splilung Blatt: 205

5-17 m3/min Luft-Spiilmenge

,CD“-CARBODRILL-Sonder-Bohr-und Fras-Kronen:
Ausfiihrungen (Krone): als schwache Zahnform

als starke Zahnform

als schwache Wellenform

als starke Wellenform

Voll-Krone: als flachen Frasteller
als Spitz-Pilot-Krone
als Konkav - Krone
als Konvex- Krone
als Konus-Krone

Diese Ausfilhrungen werden den entsprechenden Bedingungen angepalt; d. h.
die Dimensionen, Anschliisse und die GroRe der Kdrnung miissen aufdas zu
bearbeitende Material abgestimmt werden!

RUBO 3/2002 Blatt: 212
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HM-(TC)-Hartmetallbohrkronen
mit der bewahrten Schragstiftanordnung

Warum Schragstiftanordnung?

Hartmetallbohrkronen verlieren nach einer gewissen Bohrstrecke an Scharfe
und missen deshalb hdaufig nachgeschliffen werden!

Abgestumpfte Kronen fiihren zu mangelhaftem Bohrfortschritt, den man viel-
fach durch tiberhohten Bohrandruck auszugleichen versucht. Dadurch verlie-
ren Hartmetallbohrkronen relativ schnell ihre MaRhaltigkeit. Schwierigkeiten bei
der Kerngewinnung und ein zu enges Bohrloch sind die Folgen.

Die Schragstiftanordnung (minus 10°) erleichtert das Nachschleifen sehr erheb-
lich, da die Hartmetallstifte genau rechtwinklig zum Freiwinkel eingesetzt sind.
Dadurch ergibt sich auRerdem eine sehr stabile Schulter, die den Hartmetall-
stiften einen guten Sitz verleiht und die Haltbarkeit erhoht.

T2 - 86 Nur scharfe Kronen schneiden! Daher rechtzeitig nachschleifen!

DieVorteilesind: 1.ldngere Lebensdauer der Krone
2. konstante Bohrleistung

Darum Schragstiftanordnung!

In dieser Bohrkrone sind die 8- o
Kant Stifte (Oktaeder) \I ©
10" schrdg eingesetzt, ent- .

sprechend dem Freiwinkel.

SK6L °Schleifachse
© Stiftachse
© Kronenachse
® Schleifstein
© Bohrkrone

RUBO 4/2000 Blatt: 215
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HM - (TC) - Hartmetallbohrkronen
Warum Nachscharfen (Anschleifen)?

T2-86-HM-Krone

SK6L- HM- Stufenkrone

RUBO 9/2006

Hartmetallbohrkronen sind mit 8-Kant-Prismenstiften (Oktaeder) aus Wolfram-
karbid bestuckt!

Aber auch diese extrem harten Einsatze verlieren nach einer gewissen Bohr-
strecke an Scharfe und mussen deshalb nachgeschliffen werden! Eine
Bohrkrone kann vielmals nachgescharft werden!

Nachschleifen ist wichtig!

Denn eine abgestumpfte Bohrkrone fihrt zu mangelhaftem Bohrfortschritt.
Meistens wird dann der Bohrandruck erhéht und das bedeutet Energieverluste
und erhohter Verschleif3 der Bohrkrone. Dadurch auch Verlust der Maf3haltigkeit
von Kronen und den Kernen. Es entstehen Kernverluste, obendrein erhdhter
Verschleild des Raumers mit Folgen fur ein zu enges Bohrloch.

Nur scharfe Kronen schneiden! Daher rechtzeitig nachschleifen!
Die Vorteile einer stets scharfen Bohrkrone sind:

1. langere Lebensdauer der Krone

2. langere Lebensdauer vom Raumer

3. weniger Energieverbrauch

4. schnellerer Bohrfortschritt

5. malRhaltige Kerne und Bohrlécher

Das Nachschleifen:

Die entsprechenden 8-Kantstifte werden mit einer 10° Schrage (Freischnitt) in
eine Bohrkrone gerade eingesetzt und verlétet. Um sie nachzuscharfen halt
man die Bohrkrone um 10° schrag gegen eine Schleifscheibe (siehe Bild) und
schleift sie gleichmafig nach! Die Schleifscheibe sollte eine ,weiche”
Konsistens haben!

[xc)

Schleifschema

I

« Bohrkrone |

« HM- Stifte I

~ Schleifstein |
= Kronen- und Stifteachse

« Schleifsteinachse 10° :

[atse]

10°
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BAROCK-Krone fur Seilkernrohre:
CSK/SK 6 L/ Geobor S—-146 (Methode I)

Der Aussen-@betrdgt 150 mm oder - auf Wunsch - groRer,
um optimale Ringraumverhaltnisse zu erzielen. Die Krone
ist besetzt mit Hartmetall-Giebelplatten. Die
Spulungslocher liegen seiltich, somit wird kernschonend
gebohrt. Die Krone wird in weichen Formationen einge-
setzt, z. B. Schluff, Ton, Kohle, Sand.

(weitere Kronen-Daten: siehe ,Bohrfibel“-Blatt;: 211-2)

Die Barock-Krone kann mit 3 verschiedenen Kernfang-
hilsen (alle Methode 1) eingesetzt werden:

1. Standard-Kernfanghiilse Methode I, fiir den Einsatz in
weichen bis mittelharten Formationen, bei denen die
Gefahr des ,Zerspulens” des Bohrkerns nicht gege-
ben ist, z. B. fester Ton.

2. Kernfanghiilse / Vorschneide Methode I, die maRlich
soangefertigtist,dassdie Vorschneide biindig mitder
Schneidlippe derKrone abschlieRt. Hierdurchwird der
Bohrkerngeschont, daderSpulungsstromnichtan die
zu erbohrende Formation gerat. Geeignet z. B. fiir
Kohle.

3. Kernfanghiilse /Vorschneide Methodel, diese schnei-
det ca. 18 mm aus der Schneidlippe vor - siehe 0. a.
Abbildung. Somit wird der Bohrkern ,ausgestochen®,
d. h der Spiilungsstrom wird von der zu erbohrenden
Geologie abgeriegelt. Ideal fiir sehr weiche
Formationen, bei denen die Gefahr des ,Zerspilens”
desBohrkernssehrhochist,z.B.Sand, Schluff, wei-
che Wechsel-Lagerungen.

Wir empfehlen den Spilungszusatz GS 550 L, siehe
,Bohrfibel“- Datenblatter Nr.: 290-1 und 290-2.

RUBO 7/2004 Blatt: 217
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Spulkanale bei Bohrkronen

FD =Face Discharge

} =
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Bohrkrone mit Spulkanalen durch die Kronenlippe:
»FD" = Face Discharge (Spezial)

Spilkandle durch die Kronenlippe kommen haupt-
sdchlich bei dickwandigen Kernrohren (einschlieBlich
Seilkernrohren) vor. Sie eignen sich fiir Spilmittel, die
aus einer Mischung von Ton und Wasser, nur Wasser
oder Luft bestehen. Die Spiilkandle sind direkt so
angeordnet, dass das Spllmittel nicht mit dem Kern in
Berithrung kommt. Auf diese Weise wird die Erosion des
Bohrkerns bei pordsen und verwitterten Gesteinsarten
verhindert. Anzahl und GroRe der Spiilkanéle sind vom
Typ der Bohrkrone und des Kernrohres abhangig. Auch
Oval- oder Rechteckldcher sind méglich.

RUBO 9/2001

Spilstrom

AuRenrohr
Innenrohr
Innenliner

Kernfangring ’L";E

Krone

Kern

CF = Channel Flush

—

[
[
I

Bohrkrone mit Spulkanélen tber die Kronenlippe:
,»CF“ = Channel Flush (konventionell)

Die meisten Bohrkronen werden mit Oberflichenkanalen
versehen, bei denen es sich um eine flache Rinne
zwischen Innen- und AuRenwand, quer iber die
Schneidflache handelt.

Die Tiefe und Anzahl der Spilkanale richtet sich nach
dem Typ der Bohrkrone bzw. an den Bohreinsatz und
das zu kernende Material.

Blatt: 218
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Spulmoglichkeiten bei Bohrkronen

BeimKernenistdie Pumpmenge so groR zuwahlen, dass das Bohrgut (Bohrklein oder Cuttings) das auf
,Sohle* abgebohrt wird auch optimal ausgetragen wird. Die Bohrkrone (Bohrwerkzeug) muss hinreichend
durchdieSpulunggekiihltundgesdaubertwerden (Richtwerte sieheSpililungstabelle, Blatt: 283).

Die Wasser- oder Tonspulung ist auch gleichzeitig das Schmiermittel zwischen Gestange bzw.
Schwerstangen oder Kernrohren und der Bohrlochwand bzw. der eingebauten Futterrohre.

Es gibt aber auch Problemlocher mit Quelltonen, Schreibkreide, Gips, nachfallenden Schiefer oder mit
Kernbruchstiicken usw. Fiir solche Fille sind Kronenformen entwickelt worden, die ein Festbohren
weitgehenst durch ihre Charakteristik vermeiden und Fangarbeiten (Havarien) fast ausschlieRen.

,Chematische Darstellungen:
%A) Junk- Slots (auRRen) Eine davon ist z. B. die Verwendung von Bohrkronen mit

'ﬁ\ Junk- Slots (Kronen sind auRen ,verdandert").

Hier gibt es extra groRe Spiilflachen an der Kronenlippe
furdenSpilstrom zwischendenSchneidelementen. Z. B.
3-5 Stlick Junk-Slots. Sie gewdhrleisten einen sehr
groRen Austrag des Bohrkleins (Bohrgut oder Cuttings)
ohne eine Nachzerkleinerung. Es entsteht beim Ziehen
des Bohrstranges von Sohle ein geringerer
- - Reibungswiederstand. Das erleichtert den Zlehvorgang.
Sowird ein Festwerden auf Sohle bzw. beim Ausbau des
Bohrstranges, hauptsachlich der Bohrkrone, vermieden.

B) Skallops(innen) Eine weitere Konstruktion ist die Verwendung von
Skallops (Kronen sind innen verandert)

Hier wird durch zusatzliche Innenausfrasungen an der
Kronenlippe flir einen erhéhten Spilungsumlauf gesorgt.
Die Spiilung flieRt verstarkt tiber die Kronenlippe und
kann somit wesentlich mehr Spiilung im Bohrloch
umwalzen, d. h. das Bohrgut (Bohrklein oder Cuttings)
schneller zu Tage férdern. Das Bohrloch wird sauberer
gehalten und ein Verbacken von Bohrgutpartikeln
unterbleibt. Die Skallops helfen mit, ein Festwerden des
Bohrstranges im Bohrloch zu vermeiden.

Es konnen aber auch Bohrkronenkombinationen, d. h. mit
Junk-Slots und mit Skallops, eingesetzt werden.

Der Spiilfluss kann hierbei seien:

- Die Spiilung flieRt Giber die Kronenlippe:
,,CF = Channel Flush*“
- oder die Spulung flieRt durch die Kronenlippe:

»FD=FaceDischarge®.
RUBO 9/2001 Blatt: 219
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Die klassischen Diamantbohrkronen

— oberflachenbesetzt

— diamantimpragniert

Charakteristik:

Bohrkronenlippe nur an der Oberflache mit
Diamanten besetzt, unterschiedliche Martrix-Harten.
Je weicher das Gebirge, je groRer die Diamanten

(Spc®).

Bei Bohrbegin schneller Bohrfortschritt, der mit
Abstumpfen der Diamanten geringer wird.

Arbeitsweise &hnlich Raspel oder Feile.

Empfindlichkeit bei StoRbeanspruchung.

Anwendungsbereich:

Bohrkrone fur mittelharte Formationen.

Von Bimsstein, Kalke, Spate, Laterit, Gips, Kreide,
Kohle, Permafrost Boden, Schiefer, Ziegelmauerwerk,
Tonstein und @hnliches, bis angewitterte Grauwacke.

*spc = Steine per Carat
z. B.: 8-50 spc- Stufung

RUBO 11/2006

Diamanten N S A
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Diamantkornung ——ffrasotoss e sen s el Jo e L]
Matrix N
N\
N
Stahlkorper \
N\ N
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Charakteristik:

Bohrkronenlippe mit Diamantkérnung durchsetzt.
Kaliberdiamanten innen und auf3en, unterschiedliche
Matrix-Harten.

Konstanter Bohrfortschritt wahren der gesamten
Lebensdauer, bei korrekter Arbeitsweise.

Arbeitsweise ahnlich Schleifscheibe unter Abnutzung
des Diamantbelages.

Konstruktionsbedingte Robustheit.

Anwendungsbereich:

Bohrkrone flr harte, sehr harte und ultra harte sowie
stark briichige, zerrissene, kliiftige Formationen.
Von harter Kreide, Beton, Basalt, Dolomit, Marmor,
Grauwacke, Diabas, Granit, Trachit, Hornstein, Quarz,
Gabbro, Konglomerat und anliches, bis Flinte bzw.
Feuersteine.

Blatt: 220



DATC’s Bohrfibel 73
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BOHRKRONEN -PROFILE

Unterschiedliche Bauformen von Bohrkronenlippen in der Kernbohrtechnik werden durch sehr differen-
zierte Bohrbedingungen nétig, denn eine Vielfalt von verschiedenen Formationen mit unterschiedlichen
Gebirgsstrukturen, Gesteinsarten, Mineralbestandteilen mit spezifischen physikalischen und
chemischen Eigenschaften, Gefligen, Kornigkeit, Abrasivitat, Harten, Briichigkeit usw. miissen erbohrt
werden.

Ebenso wirken sich auch aus: Die Drehzahl- und Andruck- Moglichkeiten der Kernbohrmaschine, die
Spulungsart und - menge, die Kernrohrtypen, die Bohrkronenlippenbreiten und vor allem die
,Besatzarten“ von Bohrkronen.

Da die Andruckkraft auf die Bohrkrone einer der wichtigsten EinfluRfaktoren auf die Oberflachen-
festigkeit des Gesteins ist, ist es wichtig, dass das Kronenprofil stabil und kreisformig dreht, um die
Kernsdulen méglichst kompakt zu gewinnen. Der Zerstorungprozess (das Kernen) hangt von vielen
Bohreinfliissen ab (siehe Blatt: 205 u. a.).

Die Kronenlippen sind fast immer die“Matrix*“. Da es fertigungstechnisch ohne weiteres moglich ist, die
geometrischen Formen einer Bohrkronenlippe (,Matrix“) zu erstellen, ist es auch nicht verwunderlich,
dass es sehr viele Bauformen und Arten gibt. Man versucht sich den jeweiligen Bohrbedingungen anzu-
passen. Es haben sich einige Standardausfiihrungen - die sich besonders bewahrt haben - heraus
kristallisiert.

Um ein optimales Kronenprofil zu finden, gibt es die Tabelle auf Blatt: 220 - 2.

T, T a 1. Besatzart
S A 2 2. Kronenprofil (Form)
; Li A, A C 3. Innen- und AuRenkaliber
4. Bohrkronenschaft
5. Gewindeart
6. Spuilweg
3
4
6
G

RUBO 4/2002 Blatt: 220-1
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BOHRKRONEN -PROFILE

Ll\];? Symbol Z(l:i'(;II’rI(ZE-H Spilweg Type Bemerkung - Einsatz
Standardprofil fir sehr dinnlippige
- Bohrkronen: A, B, T2, TT.
1 F CF Flaches- Profil Geeignetflrsehrhartes Gestein, auch
zerkliftet. Hohe Drehzahl.
wie unter 1, jedoch starkerer Besatz der
; . Kronenecken.
2 RF CF Leichtrundes- Profil Gebirge hart bis sehr hart
N und homogen.
. wie unter 2, jedoch noch starkerer
3 w CF Halbrundes- Profil Besatz der Kronenkanten.
——
By Standard flr Oberflachenkronenmit
4 oder Ic::g Vollrundes- Profil ;rc-’l-fgflg qlcék_llg;,)ll%_eg,ogrkronen.
7 R fur hartes, abrasives Gestein
5 \/ D CF Doppelkonus- Profil Wie4,jedochbessere Flhrung.
E . Seilkernkrone mit groBem Durchmesser
5 oder CF Aussenkonus- Profil CSK-146, SK6L usw. Fir viele Gesteins-
FD (mit unterschiedl. Winkel) | arten geeignet — weich, mittelhart bis
T hart, briichig, verkarstete Kalksteine usw.
Wie bei 6, jedoch auch fur extrem
' brichiges Gebirgeund Koglomerat.
! L/ K CF Innenkonus- Profil Far dicklippige Kronen und
Vollbohrwerkzeuge.
- Standardkrone fur Seilkernrohrkronen
: in weichen bis harten Formationen.
8 H‘—L’ S-4 FD 4 - Stufen- Profil Kernrohre:
AQ, BQ, NQ,HQ, PQ, CSK, SK6L usw.
CF Stabile Kronefurdicklippige Seilkern-
9 S-2 FD 2 - Stufen- Profil kronen oder Dreifachkernrohre.
Fur weiche bis sehr harte Formationen.
Standardprofil bei dicklippigen imprégnier-
CF ten Kronenu. Seilbohrkronender ,gros-
10 \AY, D Zahn- Profil sen“Typenwie: CSK,SK6L, GOBOR-S.
A Guter Verlauf, gradlinige Fuhrungin harten
bis ultraharten Gesteinen.
Pilotkrone, gute Fiihrung, guter Bohr-
11 p CF Pilot- Profil fortschritt flr mittelharte bis harte
FD Formationen. fir Kronen mit mittlerer
T und starker Kronenlippe.
CF In Verbindung mit HM-, CARBODRILL-
12 z D Sagezahn- Profil und MAX SET-Kronenfirsehrweiche,
11 weiche und mittelharte Formationen.
CF = Channel Face, FD = Face Discharge, tber bzw. durch die Kronenlippe

RUBO 4/2002
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Diamantbohrkronen
z.B.flr Seilkernrohre SK6L,CSK-146, GEOBOR-S,NSK, SQusw.

PKD - Max Pax - Diamantbohrkronen
\, (auch: Stratapax, Diapax, Syndrill, Stratacut)

PKD-Bohrkronen-Schneidplatten sind Stahlkorper, auf die eine diinne Schicht
polykristallines Diamantpulver durch Hochtemperatur- Hochdruckverfahren auf-
gepreft ist. Es konnen runde oder eckige Einsatzplatten in unterschiedlicher
Dicke sein. Die Plattenstellung ist im Negativwinkel von -10° bis -20° angeordnet.
Die PKD-Schneidplatten sind selbstscharfend. Fiir Vollbohrkronen werden z. T.
rechtwincklige ,Stud-Cutter“-Einsatze verwendet.

PKD-MaxPax-Bohrkronen werden in der Standardausfiihrung bei ,SK6L"i-
Kronen mit 8 Schneidplatten und mit SpilfluB durch oder liber die Kronenlippe
gefertigt. Auf Wunsch auch mit 10 oder 12 Schneidplatten sowie Junk Slots und
Skallops. Die hohen Innen- und AuRenkalieber sind stark mit Diamantenund
Hartmetallplattchen bestiickt(Langschaftkronen).

Diese Kronen gibt es in Sonderausfiihrungen in 4-Eck- oder 5-Eck-Form.

Methode: Alle Bohrkronen-Typen der Methode |

Bohr-@: 146x102mm(oder148x102,154x102,165x102mm@)
Profil: Flach oder Stufe mit 7-15 mm Voreilung

Besatz: 8-12 PKD-Rondelle

SpulfluR:  Uber (CF) oder durch (FD) die Kronenlippe

Bohreinsatz: weiche bis mittelharte Formationen. Harte kliftige Schichten
sollten vermieden werden, da die polykristallinen Schneidplatten
bei starken Vibrationen und bei StoR- bzw. Schlageinwirkung
empfindlich reagieren (abplatzen)!

Gebirge: Kreide, Tonstein, weicher Sandstein, Tonschiefer,Kalkstein,
weicher Dolomit, Salz, Anhydrit, Mergel usw.

Drehzahl:  60-200 min’' (je nach Harte vom Gebirge)

Andruck: 1,2-3,6t si.ehe
(je nach Gebirge und Anzahl der Schneidplatten!) hierzu
Max-Andruck = ca. 250 kg pro Platte Blatt: 205

Splilmenge: 150-2501/minWasseroder 10-25 m3/min Luft

PKD-Max Pax-Vollbohrwerkzeug

InHerstellungsarten fiir die unterschiedlichsten Erfordernisse.
Besatzarten sind Max Pax-Platten oder Max Pax-Stud-Cutter.
Bohr-@ und AnschluRgewinde nach Angaben.

RUBO 3/2002 Blatt: 225
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Diamantbohrkronen
z. B. fur Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S

PTD-Max Set-Diamantbohrkronen

(auch Geoset, Tripax, Syn Set, Diablock, Ballas)

PTD-Bohrkroneneinsatze sind thermostabile Diamantens, die aus poly-
kristallinen Diamantpulvern gepreft sind. Diese 3-, 4- oder mehreckigen Blocks
sind immer selbstscharfend bis zum endgiiltigen VerschleiR! Sie kénnen war-
memaRig sehr hoch belastet werden! (Daher glinstig bei Luftspilung)
PTD- Max Set- Bohrkronen werden mit unterschiedlichen BlockgroRen, Block-
arten und Blockanordnungen gesetzt (h = 3 - 6 mm).
Die AuRen-undInnenkalibersind sehrhochund extrem stark besetzt(Lang-
schaftkronen!).

Bohrkronen-Typen der Methode I:

Bohr-@: 146x102mm(oder148x102,154x102,165x102mm@)

Profil: flach, halbrund, vollrund

Besatz: in axialer oder radialer Richtung in unterschiedlicher GroRen und
Stlickzahlen

Spilfluss:  Durch oder uber die Kronenlippe (FD oder CF)

Bohreinsatz: In mittelharten und leicht abrasiven Gesteisformationen sind Max
Set-Bohrkronen allen anderen Diamantbohrkronen weit tiber-
legen! Schnellerer Bohrfortschritt! Hohere Standzeiten! (siehe
Einsatz-Bericht)

Gebirge:  Sandstein, Kalkstein, Schiefer, Tonstein, Kohle, Dolomit, Siltstein,
Salz, Marmor, Glimmerschiefer u. a.

Drehzahl:  100-200 min"
Andruck: 2-5t siehe hierzu
Spulmenge: 120-200 I/min Wasser Blatt: 205

10 - 17 m3/min Luft

PTD-Max Set-CUBIC- R -Typ-Krone

mit ,Mdusezahn-Besatzart“ wird bei weniger tonhaltigen und mittelharten
Gebirgen eingesetzt. Das ,R*“-Rundprofil hat meist Oval-Spillécher und sind
haufig mit Junk-Slots und Skalops versehen.

Der gesamte Kronenbesatz verschleift zusammen mit den PTD-Blocks und der
Matrix zu 100%. Diese Kronenart ist sehr wirtschaftlich! Sie eignet sich ausge-
zeichnet auch fiir Bohrungen mit Luftspilung. Dazu sollte der Kronen- und
Raumer-Durchmesser um ca. 3-4 mm vergroRert werden.

Einsatzdaten wie oben.

PTD- Max Set-Sagezahn ,,H“-Typ- Krone

Methode | mit 15 Zdahen wird mit diesem Profil (einfachste Bauart) fiir nicht so
anspruchsvolle Gesteinsarten, wie in nachgiebigen und tonhaltigen Béden ein- gesetzt.
Diese Krone garantiert einen sehr guten Bohrfortschritt, sehr hohe Standzeiten,
Spullocher (Ovallocher) meist durch die Kronenlippe (FD).

Bohr-@: 146 x 102 mm
Drehzahl: 40-150 min! siehe hierzu Blatt:
Andruck: 0,5-3,5t 205

Spililmenge: 100-250 I/min Wasser

Anmerkung: Alle Kronen mit Methode | miissen mit der Kernfanghiilse
Methode | (SW = 114 mm) eingesetzt werden.
RUBO 3/2002 Blatt: 228
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BOHRWERKZEUG PTD MAX SET

In Deutschland werden z. Zt. Aufschlussarbeiten groRere Bohrpro-
gramme im Kernbohrverfahren durchgefiihrt. Als Kernrohre werden
,Dreifach- Seilkernrohre*“ vom Typ CSK- 146 (frither SK6L oder
GOBOR-S) eingesetzt.

Das Gebirge ist mittelhart, wie z. B. Kalkstein, Dolomit, Sandstein oder
Schiefer.

Als Bohrkronen empfehlen wir den Einsatz von MAX SET Cubic R Type.
Bohr-@ =146 mm

Kern-@ =102 mm

Die Bohrkronen haben Wasserwege liber die Kronenlippe oder
Spulungslocher durch die Kronenlippe. Die Kronen sind mit PTD-poly-
kristallinen Diamanteinsatzen von 3—6 mm Grofe besetzt, die in der
Matrix eingesintert werden. Man nennt die Kronen auch ,Madusezahn-
Kronen®. Diese warmebestandigen Diamantkorper (drei- oder viereckig)
sind selbstscharfend und leisten bis zum Totalverschleiss einen gleich-
bleibenden Bohrfortschritt. Ein exaktes Setzschema, sehr gute
Wasserwege und hoher Kaliberschutz im Innen- und AuRendurch-
messer, sowie Scallops oder Junkslots zur Spilungsfiihrung in

Bild A Verbindung mit Diamant-Raumer und Stabilisator, ergeben bestes
CF = Channel Flush Kernausbringen bei geringem BohrkronenverschleiB3.
Spilungsfluss Giber
die Kronenlippe Bohrdaten:
Umdrehungen: 100 - 200 min”
e Spulmenge: 120 - 250 I/min Wasser
.. 10 - 17 m3/min
Andruck: 2,0 - 5,0 Tonnen
|
", Die Standzeiten der Bohrkronen in den Bohrprogrammen waren z. B.
RS v YL 487 m, 519 m o. d. bei einer durchschnittlichen Tagesleistung (10 Std.)

mit zwei Innenrohren (aus Rationalisierungsgriinden) von 18-24 m. (Im

WeiRjura bis zu 60 Bohrmeter pro Schicht!) Diese Leistungsdaten sowie
der vielfdtige Bohreinsatzbereich machen die Bohrkrone MAX SET
Cubic R zum derzeit unschlagbaren Bohrwerkzeug im mittelharten bis
harten Gebirge.

Die Wasserwege der Bohrkrone kdnnen:
1. iber die Kronenlippe (als surface channel) siehe Bild A
Bild B 2. durch die Kronenlippe (als bottom/face discharge) siehe Bild B
FD = Face Discharge
Spilungsfluss durch
die Kronenlippe

RUBO 4/2002 Blatt: 229
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Diamantbohrkronen
z. B. fir Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SQ usw.

Oberflachenbesetzte Diamantbohrkronen: (Surface-Set-Bits)
Oberflachen-Diamanten werden in unterschiedlichen GroRen (Steine pro Karat
= spc) verwendet.

Gangig sind 10-50 spc und Qualitaten von einfachen Kalibersteinen (Economy)

bis hin zu exzellenten West Afrika-Steinen (Premium). Sie zeichnen sich durch
hohe Schlagwiderstandsfahigkeit aus. Sie werden auf den Kronenkdrper in eine
Matrix eingebettet (gesetzt).

Oberflachen- Bohrkronen haben in den letzten Jahren sehr an Bedeutung
gegeniiber Max Set- und Imprdgnations-Kronen verloren. Nur noch ganz
bestimmte Einsatzgebiete sind ihr geblieben.

Oberflachen-Bohrkronen werden in verschiedenen Bauformen (Profilen) gefer-
tigt (siehe Blatt: 220)

Alle Bohrkronen sind entweder mit Spuilkanalen tGber die Kronenlippe (CF*)
oder mit Spullochern durch die Kronenlippe (FD**). Sie kdnnen auch mit
zusatzlichen Junk-Slots und Skallops gefertigt werden.

Methode:  Alle Bohrkronen-Typen der Methode |

Bohr-@: 146 x 102 mm oder nach Angabe

Bohreinsatz: in mittel bis harten Formationen, beiSpezialarbeiten oder z. B.
bei Bohrungen mit Luftspiilung.

Gebirge: weichen bis harten Sandstein, Schiefer, Tonstein, Ziegelstein,
Kalkstein, Dolomit, mittelharte Grauwacke u. a.

Drehzahl: 100-250 min"

Andruck: 2-5t siehe hierzu

Spulmenge: 100-2501/minWasser Blatt: 205

10 - 17 m3/min Luft

* = Channel Flush (CF) = Spilung liber die Kronenlippe (Kanale)
** = Face Discharge (FD) = Spiilung durch die Kronenlippe (Rund- oder
Ovallocher)

Oberflachen Vollbohrkronen

Die Einsatzgebiete sind haufig Injektionsbohrungen in Staudammen, Ziegel-
und Bruchsteinbauwerken, bei Tunnelbauprojekten u. a.

Die Profile kdnnen konvex, konkav, Stufenprofil mit Zentralspiilloch oder meh-
reren Spilbohrungen usw. haben.

Die DiamantengroRe muss dem Gebirge angepasst werden.
Bohrdurchmesserund GewindeanschluR nach Angaben.

RUBO 3/2002 Blatt: 231
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Diamantbohrkronen
z. B. fir Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SQ usw.

RUBO 3/2002

Impréagnierte Diamantbohrkronen

Die Imprdgnations- Kronenlippe besteht aus einer Mischung von Diamanten-
kérnernundHartmetallpulver (Matrix). Diese Teilewerden beihoher Temperatur
gesintert, bei gleichzeitiger Aufbringung auf den Kronenkorper. Die Schneid-
eigenschaften von Impragnationskronen werden durch die Mischungs-
verhaltnisse von Diamantkdrnung zu Metallpulver, durch die GréRe der DIA -
Kérnung (gemessen in US- mesh, DIN, FEPA o. d.) und durch Harte des
Metallpulvers gepragt. Diese verschiedenen VerschleiRharten (genannt Matrix)
mussen dem zu bohrenden Gestein angepalt sein. Die Matrixen werden den
7-Hartegeraden der Gesteisgruppen zugeordnet. Die Leistung einer Imprag-
nationskrone hangt vom gezielten VerschleiR der Matrix ab. Es muR ein selbst-
scharfender Effekt stattfinden. Normal Matrixhéhen = 6 mm (3-9 mm). (siehe
Blatt: 241-1 und 241-2)

Impragnationsbohrkronen werdenin den verschiedensten Bauformen(Profilen)
gefertigt (siehe Blatt: 220)

Die Imprdgnations-Bohrkrone findet mehr und mehr ihre Anwendung und hat
die Oberflachenkrone weitgehend verdrdngt. Die Entwicklung neuer Matrixen
und Bauformen haben dieses ermdglicht.

Impragnationsbohrkrone sind am Innen- und AuRenkaliber mit Diamanten und
Hartmetallkorpern sehr stark bestiickt (Langschaftkronen)! Die Spiillungkanale
beiall diesen Kronen sind meistens Gber die Kronenlippe (CF*), selten durch
die Kronenlippe (FD**), da das Gebirge sehr hartist und nichtauswascht.

Methode: Alle Bohrkronen-Typen mit Methode |
Bohr-@: 146x 102 mmodernach Angabe

Bohreinsatz: inharten bis extrem harten, zerrissenen, kliiftigen, abrasiven, rol-
ligen Formationen usw.

Gebirge: harte, extrem harte und ultra harte, alle abrasiven Gesteine, har-
ter Dolomit, Basalt, Granite aller Art, Sandstein, Diorit, Gabbro,
Trachyt, Konglomerate, Quarzite u.a.

Drehzahl: 200-600 min"

Andruck: 2,5-6,5t siehe hierzu

Spiilmenge: 100-2501/minWasser Blatt: 205
10 - 17 m3/min Luft
(allerdings problematisch)

Turmzinnen- Krone:

Es sind Imprdgnations-Bohrkronen mit sehr vielen Wasserwegen ,Turmzinnen-
profil“(z. T.19-21 Wasserwege). Diese dicklippigen Impragnationsbohrkronen
werden meistens mit ,VV*-Zahnprofil (oder auch ,VV*-Sageprofil) hergestellt.
Art und Weise wie oben. Aber auch das Turmzinnen-Profil kommt bei erforder-
lichen geringen Bohrandruck, fiir geringe Abweichung, extrem harten Gestein
usw. zum Einsatz

* = Channel Flush (CF) = Spilung lber die Kronenlippe (Kanale)
** = Face Discharge (FD) = Spiilung durch die Kronenlippe (Rund- oder
Ovalldcher) Blatt: 240
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Drilling and Coring

O Sageprofil
O Matrix

© Kaliberbesatz
® Kronenkdrper

RUBO 11/99

THEMA: Leistungssteigerung beim KERNEN durch Anwendung
spezifischer MATRIXEN
NEWS: Impragnationsbohrkronen mit MATRIXEN von DATC

Immerwieder gibt es Probleme beim Kernbohren in harten bis extrem harten
Gesteinen. Entweder ist die Bohrkronen-Matrix zu weich, dann wird sie zerrieben
bei sehr geringer Meterleistung, oder sie ist zu hart und die Diamanten polieren,
dann gibt es keinen Verschleif3 jedoch Bohrstop. Beide Ergebnisse sind enorm
teuer!!

Sie ergeben keinen Fortschritt!

In Zusammenarbeit mit einigen Bohrkronenproduzenten ist es der Firma
DATC- Bohr- Consulting GmbH gelungen fiir den europaischen Markt ange-
passte Matrixen zu finden!

Diese Matrixen werden ganz einfach undklar nach einem Buchstaben, S*: wie
DATC und laufenden Zahlen von 1 bis 7“benannt! Z. B.: S—1 (als sehr wei- che
Matrix) bis : S—7 (als extrem harte Matrix). Das bedeutet keine Benennung nach
Farben, Zahlenkolonnen, Phantasiebuchstaben oder sonstige geheime
Merkmale!

»MATRIX“bedeutet: Bei Impragnationsbohrkronen istdieses der Schneidkorper.
Sie ist ein Gemenge von Diamantkdrnung in unterschiedlicher Grof3e und
Hartmetallpulver. Diese beiden Komponenten werden mit Zuschlagen warme-
technisch behandelt. Es entsteht eine Sinterung und gleichzeitig eine metallurgi-
sche Verbindung mit dem Kronenkérper. Die VerschleiBhohe (Impragnations-
hohe) der Matrix, betragt standardmafig 6 mm. Auch 3, 4 oder 9 mm (h) sind
lieferbar. Um eine optimale Leistung wahrend der gesamten Standzeit der
Bohrkrone zu erreichen, missen die Diamanten mit dem Metallpulver gleich-
mafig verschleiRen. Dieses ist abhangig von den Eigenschaften des Gebirges,
Drehzahlen, Andruck, Spilung usw. Um einen selbstschdrfenden Effekt der
Bohrkrone zu erreichen missen alle diese Faktoren passen. Obendreinistes
erforderlich, dass die Bohrkrone mit reichlich stabilen Innen- und Aufen-Kaliber-
Diamanten sowie Hartmetalleinsdtzen bestickt sind! Nur so ist eine grof3t-
mogliche Bohrmeterleistung der Bohrkrone zu erreichen. Um dieses in die Praxis
umzusetzen, d. h. die angepasste Matrix zu finden, hat die Fa. DATC mit
unterschiedlichen Bohrunternehmen in Gegenden wie Fichtelgebirge,
Bayerischer Wald, Thiringer Wald, Schwarzwald, Schweizer- und Osterreicher
Alpen sowie sonstigen Extremformationen mit sehr viel Quarz/Quarzit bei
Tiefbohrrungen unterschiedliche Bohrkronenin unterschiedlichen Ausfiihrungen
getestet.

Das Ergebnis ist: schnelles und preisguinstiges Bohren mit ,,S“ Matrixen!

Blatt: 241-1
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Einsatztabelle fur Diamant-Impragnations-Bohrkronen
VerwendungvonMatrixen:
DATC’s DCDMA Gesteine bzw. Eigenschaften Matrixharte Gesteins-
Matrix Hértegrade Formationen der Gesteine der Kronen | hérteskala
Bezeichnung MOH’s
Quarz (glasartig), Hornstein, | extrem hart, kompakt, fein-
S-1 1 Jaspis, Basalt, Granit (hart), | koérnig, homogen, nicht extrem 8-9
Diorit, Gabbro, Porphyr, Lepit, | abrasiv Weich
Trachit,Eisenstein, Rhyolite
Quarzit (Glasartig), Gneis, | sehr hart, kompakt, fein-
S—2 2 Basalt, Granit, harter Schiefer, | kornig, leicht abrasiv sehr 8
Kalkstein (Hart), Dolomit, Weich
Quarz, Diorit
Granit, Gneis, Dolomit, | hart bis sehr hart, ziemlich
_ Marmor, Serpentin, Grau- | kompakt, mdssig abrasiv, . 7_
S-3 3 wacke, Schiefer (hart), Beton, | fein- bis mittelkdrnig Weich 8
Diabas, Basalt
Mittlerer Sandstein, Siltstein | hart, leicht gebrochen, wenig
(feinkornig), Kalkspat, Gneis, | kornig, abrasiv mittel
S-4 4 Schieferkristalin, Dolomit Hart 6-7
(weich), Andesit, Diabas,
Beton mit Eisen
mittlharter Sandstein, Kalk- | mittel bis hart, gebrochen,
S-5 5 stein, ansteln, Mittelharter | grobkérnig, sehr abrasiv Hart 5_6
Sandschiefer, Konglomerat
(fest)
weicher Sandstein, weicher | weich bis mittelhart, ge-
Kalkstein, harte Kreide, | brochen, grobkérnig, sehr Hart bis
S-6 6 . . . . 4 -5
weicher Tonstein, weicher | abrasiv sehr Hart
Schiefer, Ziegelmauerwerk
weicher Sandstein, weicher | weich bis hart, sehr ge-
Siltstein, weiche Grauwacke, | brochen, sehr kliftig, kornig,
verwitterter Granit, Alluviale | rollend, auch weich, extrem extrem
s-7 7 , 3-4
Ablagerungen, loser Beton | abrasiv Hart
ohne Eisen, lose Konglo-
merate - rollend
Vergleiche auch Blatt: 030
RUBO 11/99 Blatt: 241-2
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Impagnations-Bohrkrone bohrt nicht mehr! — Was ist zu tun?

Eine Diamant-Impragnations-Bohrkrone besteht aus Schneidlippe (Matrix) und
Anschlu3schaft.

Die Kronenlippe besteht aus einer diamant-impragnierten Metallschicht. Dieses
Gemenge wird unter Temperatur, mit Zuschlagen, Hartemetall und Kalibern
(innen und auf3en) zu der ,Matrix“ gesintert und auch am Kronenschaft befestigt.
. Diese ,Matrix“ gibt es angepaldt fur jede Gesteinsharte [siehe DATC’s
Kronenlippe Hértetabelle].

L
2, Kronenschaft
Matrix ist aber kein Qualitétsbegriff!

Allgemeinheil3tes:,,Je héarter das Gestein destoweicher die Matrix“[siehe
IMBM-Katalog]. Sie muf3 beim Kernen immer einen selbstscharfenden Effekt
entwickeln und griffig bleiben! Die Auswahl aus 7 Hartestufen sollte vor Ort
gefunden werden [S1-S7].

Trotz angepaliter Drehzahl, nétigem Andruck und richtiger Spllmenge kann es
bei der gewahlten MATRIX-Harte zu Problemen mit dem Bohrfortschritt geben,
die Impragnations-Bohrkrone wird stumpf, d. h. ,poliert®! In diesem Falle halt die
Matrix die abgebohrten, stumpfen Diamantsplitter (Kérnung) fest. Die Krone dreht
wie auf einem Gleitlager. Es fehlt an Abrasivitat, die die stumpfen Diamanten her-
ausreildt und neue zum Eingriff bringt.

Welche moglichen Lésungen gibt es?

. Erhéhe den Bohrandruck (kg/Krone).

. Reduziere langsam die Spulmenge (I/min).

. Variiere die Drehzahl (Umfangsgeschwindigkeit ca. 2-5 m/s).

. Stoppe (mehrmals) beim Kernen kurzfristig den Spulflul fir ca. 3—6

Sekunden.

5. Krone ausbauen, mit einer Feilenkante oder Hammer die Schneidflache
100% ,hammern*, ,sandstrahlen®, mit einer weichen Schleifscheibe tber-
schleifen oder in einem gegossenen Korundstein trocken bohren.

6. Bei tiefen Seilkernbohrungen (z. b. SK6L, GEOBOR-S, SQ, CSK-146,
NSK-146) scharft man mit ,Korundsand“ oder weichen, sandigen
Ziegelsteinen. Der Korundsand wird je nach Bohrlochdurchmesser 1/4-1 kg
in Plastikbeutel geflllt—und nach gezogenem Innkernrohr —in das Gesténge
geworfen. Wenn er die Sohle erreicht hat den Bohrstrang ca. 10 cm anheben
Bohrkrone in undsomehrfach, ohnezuSpiilenaufder Sohle drehen (rotieren),dannnach

Turmzinnen-Form einigen Minuten schluckweise drehend Spiilen (oder mit Ziegelsteinbrocken

genauso verfahren), bis die Krone wieder schneidet!
7. Wéhle eine Krone mit weicher Matrix (Tabelle).
8. Wahle eine Krone mit geringerer Diamant-Konzentration oder anderem Profil.
9. Wahle anderen Kronentyp (z. B. Turmzinnenntyp).
10. Wahle Krone mit dinnerer Kronenlippe (z. B. statt 102 = 106 mm & Kern).
11. Andere das Bohrsystem — diinnlippger (T6S, D, B)

Damit solche Mafl3nahmen erst gar nicht ergriffen werden mussen, sollte man im

Vorfeld (wenn maglich) mit Geologen, Amtern und Bohrleuten das Gebirge exakt

@ @ analysieren und mitseinem Kronen-Lieferanten eine prazise Wahltreffen! So soll-
teesmoglich sein, die optimale Bohrkrone zufinden (nichtimmer die Billigste),

(@ Zahn-Sage-Profil (VV) aber die einen guten gleichmafigen Bohrfortschritt bei rentabelen Meterkosten
@ Flaches-Profil (F) erzielt! RUBO 11/99 Blatt: 243

Bohrkrone mit
Zahn-Sé&ge-Profil

B~ o
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Ungewohnliche Verschleissbilder vonimpragnationsbohrkronen.
Der Type SK6L (GOBOR-S, CSK-146) 146 x 102 mm &

Bei einer Diamant-Impragnations-Bohrkrone ist die Schneidlippe
zur Mitte schrdg verschlissen (Kroneistinnen ,eingelaufen®)!

,Konkav - Kronen- Verschleiss*

Warum: Folgende Moglichkeiten kdnnen der Grund sein:

1. zu hoher Andruck
schlechte Stabilisation
Vibrationen
zu wenig Spulung bzw. unregelmassiges Pumpen
das Bohrgutwird nicht schnellgenugweggespiilt, hohe
Abrasivitat vom Gebirge, lose oder zerkliftete

Innenverschleiss der Kronenlippe )
Konkav - Verschleiss Formationen
6. zu weiche Matrix

L, Kronenlippe 7

3, Kronenschaft . Innenrohr dreht nicht und Kernfanghiilse und -ring

klemmen, Klinkenverschlissen

Was ist zu tun: Folgende Vorschlage kdnnen Abhilfe schaffen:
1. Bohrwekzeugbelastung (Andruck) etwas reduzieren
2. Stabis auf Masse priifen
(unten: Kronen- Stabi, oben: Kopf- Stabi)
die Umdrehungen variieren bis es ruhig lauft
die Spulmenge prifen (Auslitern)
eventuell eine etwas hadrtere Matrix verwenden
dieLagerteile des Kernrohres priifen, fiireinen leichtes
Drehen sorgen
7. den Innerrohr-Stabi auf MaR priifen (Messing-Ring)

Bei einer Diamant-Impragnations-Bohrkrone ist die Schneidlippe
nach,AuRen“schragverschlissen(Kroneist,abgelaufen®).

,Konvex- Kronen- Verschleiss*

Warum: Folgende Maglichkeiten kdnnen der Grund sein:
1. zu hohe Geschwindigkeit(Drehzahl)

. Vibrationen

. zu geringer Bohrandruck

. zu geringer Spulstrom

. zu sandige Spililung

T :_-: _

AuRenverschleiss der Kronenlippe
Konvex- Verschleiss

Ul B W N

&L Kronenlippe Was ist zu tun: Folgende Vorschlage konnen Abhilfe schaffen:

2 Kronenschaft . verringere die Drehzahl

. stabilisiere den Bohrstrang

. stabilisiere das Kernrohr

. erhdhe ,angepalt“ den Bohrandruck

. sdaubere die Spulung(entsanden)

. erhohe angepaltdenSpiilstrom, damitdie Krone
schnell vom Bohrgut freigespilt wird

RUBO 2/2000 Blatt: 244
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Ungewohnliche Verschleissbilder vonimpragnationsbohrkronen.
Der Type SK6L (GOBOR-S, CSK-146) 146 x 102 mm &

Beieiner Diamant-Bohrkronebildetsich eine starke Mittelrillein
der Kronenlippe mit zum Teil verbrannten Diamanten innen und
auBen.

Warum: Folgende Moglichkeiten kdnnen der Grund sein:

1. lose,jedochsehrharterollende Gebirgsteile z. B. Quarz
befinden sich imBohrloch

2. lose, rollende Metallteile z. B. Bruchstiicke von Kern-
fangringen, Hartmetallschneiden oder Kugeln von
RollenmeiRellagern sind im Bohrloch

3. zusatzlich wird eventuell die Bohrkrone noch ibermaRig
belastet

4. Verwendung einer Bohrkrone mit zu geringem Diamant-
besatz (Billigkronen!)

Was ist zu tun: Folgende Vorschlage kénnen Abhife schaffen:

1. Fahrenach Kronenwechsel stark spllend und leicht
drehend die neue Bohrkrone auf Sohle

2. Wahledanndierichtige Drehzahl, denrichtigen Andruck
und reguliere die Spiilung optimal

3. verwende eine qualifizierte Bohrkrone mit gutem
Kaliberbesatz auRen und innen!

Bei einer Diamant-Imprdgnierten Bohrkrone ist der Kronen-
schaft extrem stark verschlissen (erodiert).

Warum: Folgende Mdaglichkeiten kdnnen der Grund sein:
1. zuviel Spulmenge
2. zu hoher Spiildruck
3. zu hoher Sandanteil (Feststoffanteil) in der Spiilung

Was ist zu tun: Folgende Vorschlage kdnnen Abhife schaffen:

1. reduziere die Splilmenge

2. reduziere den Spildruck

3. verwende saubere Spiilung (Siebe einsetzen) und
eventuell Spulmittel zusetzen

4. verwende Bohrkronen mit mehrSpilwegenundKaliber-
verstarkung

5. erweitere denKronendurchmesser(KronenundRaumer
mit groReren Durchmesser einsetzen)

RUBO 3/2000 Blatt: 245
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Fangarbeit bei abgerissener Bohrkronenlippe

L, Kronenlippe abgerissen
und liegt auf der Sohle
2, Kronenschaft

Bohrlochwand —

Spilung

Zementstrecke

Abgerissene Kronenlippe

CARBODRILL- Bohrkrone
(Fraswerkzeug)
Typ: CSK-146

RUBO 11/99

Bohrlochsohle

Situation:

Bohrloch =z. Zt. 120 m Teufe

Bohrlochneigung = 45°

Gebirge = Hartgestein,

Spulung = Wasser

Bohrwerkzeug = Seilkernrohr Type CSK, (SK6L),
Bohrlochdurchmesser = 146 mm,
Kerndurchmesser = 102 mm,

Was ist passiert:

Der Diamant-Ring (Matrix) von der zuletzt eingesetzten Impragnationskrone ist
abgerissen, d. h. erhatsichvom Kronenschaftgeldst und liegt zerbrochen auf
der Bohrlochsohle.

Was ist zu tun?

Dieser Diamant-Ring liegt in mehreren Teilen lose auf der Bohrlochsohle. Er ist
durch die Diamantimprégnation ,Knallhart”. In dieser Lage 1&3t er sich weder
zerbohrennochzerfrasen! Umdas Bohrlochwieder ,sauber, alsofreivondie-
sen Matrix-Brocken zu bekommen, ist eine Bodenzementation zweckmafig.
Damit nicht zuviel Bohrschlamm bzw. lose Cuttings die Fangteile umschlief3en
und beim Zementieren storen, werden beim Einbau durch den offenen
Bohrstrang die letzten Meter bis zur Sohle drehend sauber gespiilt. Danach
erfolgt eine ,kraftige“ Bodenzementation mit hoher Zementdichte. Sie sollte von
der Sohle ca. 0,5-1 m aufwarts sein. Nach der Abbindezeit an das gleiche
Seilkernrohr — z. B. CSK-146 — eine ,Fras- bzw. Uberbohrkrone®, besetzt mit
grober ,CARBODRILL"-Kérnung, anschrauben, einbauen und kernen.

Dabei von 2—3 m vor dem Zementkopf ,drehend-spulend“ nachbohren, die
Zementstrecke mit dem Diamant-Ring frasend tberkernen, und zusatzlich noch
einenkurzen ,gesunden“Gebirgskern. Dieses Stickmuf3solang sein,dal3 es
gut abgerissen und gefangen werden kann. Auf diese Weise hat man die
Garantie, das alle defekten Kronenteile im Kern enthalten sind und das
Bohrloch wieder frei ist. Blatt: 261
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Stabilisierung durch Zwei-Auflagen-Fihrung

Stabilisierung von Bohr- und Kern-Ausristungen in Bohr-
[6chern mit Kaliberringen, RGumern und Gestangestabili-
satoren.

Eine Forderung der Bohrtechnik sind moglichst gerade abgeteuf-
te Bohrlocher! Es ist bekannt, dass Ring-Bohrkronen, Vollbohr-
werkzeug, Dreifligel- oder Vierfliigel-MeiRel usw. das Bestreben
habensichimmersenkrecht zum Einfallen des Gebirges zu stel-
len. AuRerdem tendieren alle Werkzeuge bei Belastung dazu, aus
der Vertikalen bzw. aus der Zielrichtung abzuweichen. Sehr stark

geschieht dieses bei schnell wechselden Schichtenfolgen mit

Stehengeb“ebewf unterschiedlichen Gebirgsharten.
Gesteinsrest wirkt wie ein Ablenkkeil Im Bild 1 wird gezeigt, wie ein Werkzeug natiirlich abgelenkt wird:
o Natiirliches Ausknicken durch Beim Durchbohren einer Gesteinsschicht kommt es kurz vor dem
Abbruch von Gesteinskeilen. Durchteufen einer wechselnden Schicht zum Abbruch. Das pas-

siert,wenndas Gestange aufeinerSeitedurchsenkrechteBelas-
tung ausknicken kann. Das Bohrwerkzeug gibt nach.

Im Bohrloch wird also an der ansteigenden Seite ein kleiner Keil
ausgebrochen und an der fallenden Seite bleibt ein Keil stehen.
Dieser kleine ,Richtkeil” lenkt das Bohrwerkzeug ab. Auf diese
Weise wird nach und nach die Abweichung verstarkt und der
Winkel steigt immer schneller an (Bild 2).

Dieses zeugt davon, dass ein Bohrwerkzeug immer dorthin bohrt
(verlauft), wohin es von selbst durch die auftretenden Kréafte
gerichtet wird wie:

1. Axiale Kraft durch Belastung (Eigenlast und Bohrandruck).
2. seitlicheKraftdurchAusknickungdesBohrgestagesohneStabis.

3. und zusatzlich durch ,Richtkeil“-Wirkung bei einfallenden
Formationen.

dalars Diese Problemetreten nicht auf,wenn ein Bohrstrang richtig
©Normalverlauf einer Bohrung stabilisiert ist! Ob gerade oder schrag gebohrt wird, ein

ohne Stabilisierung. Bohrwerkzeug oder MeiRel mussimmer gefiihrt und stabilisiert
werden! (Bild 3)

Fiihrunggestinge Das heift:

1. muss gleich iber dem Bohrwerkzeug ein passender Kronen-

Stabi eingesetzt werden,
Vollbohrkrone

oberer 2. am Kernrohrkopf bzw. nach einem Kurzgestiange muss eben-
Gestangeraumer . . . . . . ..
(Sr?iral) falls immer ein dimensionierter Kopf-Stabi oder Gestdnge-

Stabi eingebaut folgen.

unterer 3. Bei tiefen" Bohrungen sollten auch entsprechende Gestange-
Gestangerdumer Stabis verwendet werden.
(Spiral)

©Stabilisierungssystem Ein Bohrwerkzeug muss zwangsgefiihrt werden durch die

»Zwei - Auflagen - Filhrung“. Nur solch ein Sabilisierungs-
systemsorgtflreinengradlinigen,einezentrischen,ruhigen

RUBO 4/2002 und stossfreien Verlauf. Blatt: 269
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Raumer, Kaliberringe und Stabilisatoren
z. B. fur Seilkernrohre SK6L, CSK-146, GEOBOR-S 0. a.

Rdaumer, Kaliberringe und Stabilisatoren sind bei Bohr- und Kernarbeiten sind
erforderliche Werkzeuge.

Sie haben mehrere Funktionen: Beim Kernen zwischen Bohrkrone und
Kernrohr zur Stabilisierung des Bohrlochverlaufs, zum Bohrlochkalibern, zur
Vermeidungvon Vibrationen. Ebenso sorgensie fiireinen gradlinien Verlauf des
Bohrlochs.

Raumer (Kronen- Stabi)

Der Einbau zwischen Bohrkrone und Aussenkernrohr hat folgende Funktion:

1. Die Stabilisierung - sie sorgt fiir einen zentrischen, ruhigen und stoRfreien
Laufundreduziertdieauftretenden VibrationenaufeinMinimum; denndiese
UrsachenkonneneinenKerninseinerGiite mindern, jasogarzerstoren.

2. DieKaliberhaltung - sie hdlt den Durchmesser des Bohrloches beim Kaliber-
verschleiR der Bohrkrone (normale Kronenabnutzung) aufein gleichbleiben-
des MaR. Dadurch kann ein erforderlicher Kronenwechsel, z. B. nach
VerschleiR der Krone, ohne zeitaufwendiges und teures Nachraumen durch-
geflihrt werden.

3. Zwei oder mehrere Stabis sorgen durch die Zwangsfiihrung fiir einen grad-
linien Verlauf desBohrlochs.

Kernrohrkopfe (Kopf-Stabi) sollten immer angepasst auf das MaR der Bohr-
krone und des Raumers (Kaliberrings) angepasst sein! So ergibt sich die
gewiinschte Zwei- Punkt- Auflagen- Fiihrung. Dadurch werden Abweichungen
vermieden bzw. der gradlinige Verlauf einer Bohrung durch die Zwangsfiihrung
gewabhrleistet. Eine Bohrkrone allein (ochne Raumer) kann keinen gleichbleiben-
den Verlauf garantieren, sondern gibt den Gebirgsmerkmalen nach und verlauft
entsprechend dem Einfallen und Streichen.

Raumer, Kaliberringe und Stabilisatoren gibt es in unterschiedlichen
Ausfuhrungen — angepasst fur vielfache Verwendung:

Raumer mit Hartmetall-Besatz (Wolfram-Karbide-Plattchen) Einsatzin
weichenbis mittelharten Formationen (Bild 1).

Raumer mit Hartmetall-Besatz, HM-Raupen, gerade oder spiral gesetzt. Einsatzin
weichen bis mittelharten Formationen (Bild 2 und 3).

Raumer mit Diamant- Besatz (Oberflachen- Diamanten) als Ring-Typ mit gera- derDIA
-SetzungoderalsSpiral-Typ mitschragerDIA-Setzung(spiral).

Einsatz in mittel bis harten Formationen, aber ganz wichtig auch in sehr harten bis
extrem bzw. ultra harten Gebirgen (Bild 4 und 5).

Kernrohr
Krone Kronen- Kernrohr Kopf-
Raumer Stabi
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Bohrlochstabilisierung

_© Bild: D
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Bild: A
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Stabi unten: Winkel baut auf. Stabi oben: Winkel bautab.
Tendenz steigend! Tendenz fallend!

N
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° Bohrwerkzeug

©Kronenstabi
©Bohrgestange Die Bilder A, C und E zeigen zwangsgefuhrteBohrwerkzeuge
® Cestangestabi mit 2 bzw. 3 Stabis. Diese Bohrlocher verlaufen geradlinig!
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Drei- Kegel- Rollen- Zahn- Meil3el und
Drei- Kegel-Rollen- Warzen-Meil3el (RM)

Der RollenmeiRel (RM) rollt beim Rotations-
bohren auf der Bohrlochsohle mit beweglich
gelagerten konischen MeiRelrollen ab. Sie sind
bei Zahnmeilfeln mit gefrdasten Stahlzdhnen
(hartmetallvergiitet) und bei WarzenmeiReln mit
z. T. halbkuppelférmigen Hartmetallstiften
(Inserts) bestuckt.

Beim Rotationsbohren (d. h. Abrollen auf der
Sohle) sind diese immer nur kurzfristig mitdem
Gestein in kontakt. Dabei wird eine Vertiefung
erzeugt und kleine Teile (Cuttings) werden
herausgeldst. Die Zahne bzw. die Inserts haben
beim Bohren genaue Uberdeckung. Der Drei-
Rollen- MeiRel ist bei der Erstellung von Bohr-
l6chern das meist gebrauchlichste Bohrwerk-
zeug. Viele Hersteller bieten unterschiedlichste
Ausflihrungen an, die in der Konstruktion aber
alle ahnlich sind (siehe Bilder).

1=Zahn-oderWarzen-Kegel-Rollen
(mit Lagerung)

2 = MeiRelschaft
(mit oder ohne HM-Verstarkung)

3 = AnschluRgewindezapfen (nach API)
Diese beiden RM- Arten sind standardmaRig.
Es gibt aber weitere Typen wie z. B.:

- ,Disenmeilel”,
Einsatz fur Tiefbohrungen

- Vier-RollenmeiRel,
fiir Sonderarbeiten

- Zwei-Rollenmeilel,
Drei- Rollen-Warzen- MeiGel z. B. bei Richtbohrarbeiten

- Ein- oder KugelmeilRel,
fur Sonder- oder Turbinenbohren

RUBO 9/2001 -2- Blatt: 277-1
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Drei- Kegel- Rollen- Zahn- Meil3el und
Drei- Kegel-Rollen- Warzen-Meil3el (RM)

Die heutigen modernen RollenmeiRel sind meistens in den Lagern gekapselt (versiegelt)
oder mit Schmiereinrichtung zur Erhéhung der Lebensdauer versehen. Alle Rollenmeifel
missenbesplltwerden,d. h.durchdas Gestangewird dem MeiRel eine Spiilung (Wasser,
Dickspuilung oder Luft) zugefiihrt. Diese Spilung reinigt die Sohle von dem Bohrgut
(Cuttings), tragt es Ubertage und kiihlt das Bohrwerkzeug.

Damit der Bohrmann eine leichtere Auswahl beim Bohreinsatz hat, gibt es die IADC-
Kodierung (siehe Blatter-Nr.: 278-1 und 278-2).

Um mit einem Rollenmeilel optimal zu bohren hat jeder RollenmeiRel-Hersteler Daten-
Tafeln (Tabellen), Daten-Schieber oder Computer-Programme liber:

- Andruck [kN/mm]

- Drezahl [U/min]

- Spilmenge [I/min] usw.

Das DATC- VERKAUFSPROGRAMM umfaRt RollenmeiRel in sehr vielen unterschied-
lichen Dimensionen z. B.:

von: 27/g" (73,03mm @)

bis:36" (914,40mm @)

Regenerierungs-RollenmeiBel oder ,,RERUN*:

Da manche RollenmeiRel z. B. durch zu geringe Belastung oder sonstige technische
UmstdndeinihrenduBeren Erscheinungen noch sehrguterhaltenes Zahn-oder Warzen-
Bild haben, werden solche RollenmeilRel wieder regeneriert. Manwechseltdie Kugel- und
Walzlager, fullt sie neu mit Fett auf und verwendet diese fiir nicht so tiefe Bohrungen.

Aufgebohrte Rollenmeil3el:

Bei indirekten Bohrverfahren wie:

Saug- Bohren

Counterflush- Bohren

Lufthebe-Bohren u. a.

flieRtdieSpilungauRenzwischenBohrlochwand und Gestange durch den MeiRelunddas
Innengestange zutage. Um hierbei die Cuttings (Bohrgut) mit der Spilung durch den
RollenmeiRel ,rickwarts flieRen zu lassen, werden diese im Zentrum auf Wunsch
aufgebohrt geliefert.

RUBO 9/2001 Blatt: 277-2
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IADC-Kodierung von Rollenmeif3eln
(IADC = International Association of Drilling Contractors)

Die Klassifizierung der API-Rollenmeif3el erfolgt nach wichtigen Konstruktionsmerkmalen.
Nach demIADC-System wird jeder RollenmeiRel, unabhdngigvomHersteller durch DREI
Ziffern gekennzeichnet (z.B.: 1 - 1 - 1). Dabei wird aus der ersten Ziffer die Meilfelrollen
und die Art der MeiRelzdhne oder Inserts benannt. Die zweite Ziffer steht fiir vier unter-
schiedliche Einzeltypen, die auf spezifische Gesteinseigenschaften abgestimmt sind. Die
dritte Ziffer steht fir Kaliberausfiihrung, Lagerabdichtung und Lagerart.

Erste Ziffer (1, 2, 3) bezeichnet den Zahnmeil3el:
dabei bedeutet: (1 -X-X), (2 -X-X), 3 -X-X)

1 = ZahnmeiRel mit langen, spitzwinkligen MeiRelzdhnen fiir weiche
Formationen

2 = ZahnmeiRel mit mittleren MeiRelzdahnen fur mittlere Formationen

3 =ZahnmeiRel mit breitwinkligen, niedrigen MeiRelzahnen fiir mittelharte
Formationen

Zahnmeifel

Erste Ziffer (4, 5, 6, 7, 8) bezeichnet den Warzenmeil3el:
dabei bedeutet: (4 -X-X),(5-X-X),®6-X-X),(7-X-X),(8-X-X)

4 = WarzenmeiRel mit langen Inserts, spitzwinklig fiir mittelharte bis harte
Formationen

5= Warzenmeizel mit etwas kiirzeren Inserts, breitwinklig fir harte,
kompakte Formationen

6 = WarzenmeiRel mit mittllangen Inserts, breitwinklig fiir sehr harte
Formationen

7= WarzenmeiRel mit kurzen Inserts, halbkugelformig fiir extrem harte
Formationen

8 = WarzenmeiRel mit kurzen Inserts, abgeplattet fir ultra harte
Formationen

Warzenmeilel

RUBO 9/2001 -2- Blatt: 278 - 1
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IADC-Kodierung von Rollenmeif3eln
(IADC = International Association of Drilling Contractors)

Zweite Ziffer (1, 2, 3, 4):

dabeibedeutet: (X-1-X),(X-2-X),(X-3-X), X-4-X)flirZahn-und WarzenmeilRel
vier Einzeltypen auf die spezifischen Gesteinseigenschaften abgestimmte Zahnreihen und
Zahnbestand mitihrem Hartmetallbesatz, sowie die Bestiickung mitInserts.

1 = wenig kliftig, kaum abrasiv, grobkérnig
2 = maRig kluftig, wenig abrasiv,kornig
3 = sehr brichig, abrasiv, mittelkdrnig
4 = extrem briichig, sehr abrasiv, feinkérnig

Dritte Ziffer (1, 2, 3,4, 5, 6, 7):
dabei bedeutet: X-X-1),(X-X-2),X-X-3),X-X-4), X-X-5),X-X-6),
(X -X-7) fir Zahn- und WarzenmeiRel Kaliberausfiihrung, Lagerabdichtung und Lagerart.

1 = Standard RollenmeiRel mit offenenLagern

2 = Standard Rollenmeilel in T-Ausfiihrung der Kaliberzahne mit offenen Lagern
Achtung: Nur fiirLuftspulung!

3 = Standard RollenmeiRel mit offenen Lagern, Kaliberschutz mit abgeflachten Inserts

4 = RollenmeilRel mit gekapselten (versiegelten) Lagern

5 = RollenmeiRel mit gekapselten Lagern, Kaliberschutz und Hartmetall- Inserts am
AuRenkaliber der Kegelrollen

6 = RollenmeilRel mit gekapselten Gleitlagern

7 = RollenmeiRel mit gekapselten Gleitlagern und Hartmetall-Inserts am AuRenkaliber der
Kegelrollen

1. Beispiel: Ein RollenmeiRel mit IDAC-Kodierung z.B.1-2 -6 bedeutet:
1 = ZahnmeiRel mit langen Zahnen fir weiche Formationen
2 = leicht kluftiges Gestein, wenig abrasiv, kornig
6 = mit gekapselten Gleitlagern
2. Beispiel: Ein Rollenmeilfel mit IADC-Kodierung z. B.5-3-7 bedeutet:
5 = WarzenmeiRel mit etwas kirzeren Inserts, breitwinklig
3 = Gestein sehr briichig, abrasiv, mittelkornig
7 = RollenmeiRel mit gekapselten Gleitlagern und Hartmetall-Inserts am
Aulenkaliber der Kegelrollen

RUBO 9/2001 Blatt: 278-2



DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner fiir den Fortschritt‘

Orientiertes Kern

en nach der Exzenter-Methode

mit z. B.: GEOBOR-S, CSK-146, SK6L usw.
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Aufgabe:
Das orientierte Kernen nach der Exzenter- Methode ist sehr genau!
In einigen Kernbohrungen werden von Geologen ,orientierte“ Kerne verlangt.
Diese markierten Kerne geben die tatsdchliche Lage zum Gebirgeverlauf wieder.

Der Fachmann kann die exakten geologischen Schichten wie Nordachse,
Einfallwinkel, Streichrichtungusw. ausmessen.

Anordnung:

Die Exzenter-Methode fiir das orientierte Kernen setzt sich aus folgenden Teilen
zusammen:

Es werden hauptsachlich Standardprodukte verwendet (siehe Skizze 1)!
Flhrungsrohr - 1}2" (mit ,Hollander), 1,5 oder 3,0 m

J—

2. Bohrgestdnge - 33,5 mm @, 1,5 oder 3,0 m

3. Uberwurfmutter

4. Za-RohranschluBteil mit Stift Schnel_l_versc‘hluls
5. Mu-RohranschluRteil mit Nute »Hollander

6. SK6L-Innenrohr 1,5 oder 3,0 m (geformt als Exzenterrohr)
7. SK6L-Kernfanghiilse Methode |
8. Vollbohrkrone - 36 mm @ mit 33,5 mm Muffengewinde

Arbeitsweise (step by step):

1. MitSeilkernrohrdas Bohrloch bis zur Orientierungstiefe abbohren.

2. Bohrvorgangstoppen,Bohrloch freispiilen”,Innenkernrohr mitSeil ziehen
3. Exzenter-Vorrichtungorientiert an Fiihrungsrohren einbauen
4

. DieVollbohrkrone mitdem 33,5 mm @-Gestange (2) durch die Fiihrungs- rohre (1) einbauen
und z. B. eine Gestdngeldnge orientiert vorbohren.

Vorbohr- und Orientierungsausriistung (d. h. die Exzenterrohr und das Gestange)
ziehen

Innenkernrohr am Seileinlassen

Mit Seilkernrohr die orientiert vorgebohrte Strecke kernen.

Bohrloch ,freispilen” und Innenkernrohr ziehen

Nach dem Ziehen des Kernrohres kann man an dem entnommen Kern die
orientiertvorgebohrte Aussparungerkennen(sieheSkizze 1 u.2).

10. BeimZiehenvon denFiihrungsrohrenund 33,5 mm-Gestingen ,hebevor- richtungen® und
Abfanggabeln“verwenden.

(9]

© oo N o

Kernstick

Kernschnitt

Skizze 2 Skizze 3
\ \
Aussparung Aussparung
(Vorbohrung) (Nord-Marke) Blatt: 481
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Schemaeiner Spulbohranlagebeim
Kernen mitSeilkernrohr Typez.B.: '—||
SK6L, CSK, GEOBOR-S u. 4. L\
2
9 L
| \ 5
3 4
Al L 20
2 Z4e 4
1 — - —
e @) 1§ 7
’j“ & VANV NSNS, | N
1. Bohrmast
2. Antriebskopf (Kraft-)
3. Bohrmotor
4. Seilkernrohrwinde
5. Seil (WL)
6. Seilrolle
7. Innenrohrfanger (SK6L)
8. Kolbenspiilpumpe komlett mit Motor

e

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.
21.

Druckschlauch

Saugschlauch

Spiilgrube

AusguBtopf (Spiilungsauslauf)
Standrohr

SK6L-Bohrgestange
Kopfstabi-Seilkernrohr
SK6L-Seilkernrohr

Kronenstabi
Bohrkrone (SK6L)

Spulkopf
Abfangvorrichtung
Spulungsrinne

Der Spilungsflussist: Die Kolbenpumpe saugt die Spllung aus der Spiilgrube durch den Saugschlauch,
danndriicktsiedie Spilungdurch denDruckschlauch iiberdenSpiilkopfin das Bohrgestange. Nun durch
das Seilkernrohrund Bohrkrone. Danach von Sohle durch den Ringraum von Gestange - Bohrlochwand,
durch den Spilungsauslauf und die Spllungsrinne wieder in die Sauggrube.
Bohrspiilungsmengen mit Mengentabelle siehe Seiten 283 - 1 und 283 - 2.

RUBO 10/2001 Blatt: 283-0
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Bohrspilung beim Kernen

Fiir fast alle Bohr- bzw. Kernbohrarbeiten ist eine Bohrspiilung erforderlich. Eine wirkungsvolle und
zugleich zuverlassige Spiilung ist fiir wirtschaftliches Kernbohren unerldsslich. Die Spiilung besteht
hauptsachlichaus Wasser,angedicktemWasser, Dickspiilung, beschwerte Spiilung, Luftoderein
Luft-Wassergemisch. Sie kann mit Splilungszusadtzen einer Bohrung angepalt werden (siehe
Blatter 290-1 und 290-2). Die Spiilung wird meistens von der Kolbenpumpe tiber den Spiil- oder
Druckschlauch, durch den Spulkopf, das Bohrgestange, das Kernrohr, das Bohrwerkzeug
(Bohrkrone) abwarts und dann von Sohle wieder aufwarts durch den Ringraum zwischen
Bohrstrang und Bohrlochwand zutage gepumpt.

Hierbei hat die Spilung folgende Aufgaben zu erfillen wie:

- Das Saubern und Kiihlen der Bohrkrone (z. B. auch Diamanten in einer DIA-Krone)

- Eine VerschleiRreduzierung des Bohrwerkzeuges (als Gleitmittel)

- Das Saubern der Bohrlochsohle von Bohrgut (Cutrtings), notig fiir den Bohrfortschritt
- Den Transport des Bohrgutes (Cuttings) von Sohle bis zutage

- Die Schmierung bzw. die Minderung der Reibung des Bohrstranges im Bohrloch

- Das Abdichten der Gesteinsporen und der Klifte (durch Filterkuchenbildung)

- Die Stabilisierung des Bohrkerns im Weichgestein

Um alle diese Funktionen zu erfiillen muR die Spiilung eventuell mit Zusdatzen dem Gebirge
angepalt sein. Ebenso ist eine bestimmte Aufstiegsgeschwindigkeit der Spilung in Abhdngigkeit
vom Verhaltnis Bohrlochdurchmesser zu Bohrstrangdurchmesser nétig (siehe Diagramm Blatt
283). Die ideale Aufstiegsgeschwindigkeit bei Wasser liegt bei 40—60 cm/s, bei Luft 40—60 m/s.
Um maglichst geringe Ausspiilungen (Korrosionen) an den Bohrkernen zu bekommen, wurden
Bohrkronen mit besonderen Kriterien, d. h. mit z. B. Besatzarten, Profilen, Spillochern,
Spiilkanalen, Junk-Slots und Skallops geschaffen. Es ist wichtig das Spiilvolumen vor Beginn einer
Bohrung zu wissen, um die geeignete Spiilpumpe einzusetzen. Die Kapazitdt sollte nicht zu knapp
gewahlt werden! Beim Kernen sollte eine Kolbenpumpe verwendet werden, damit ein tatsachlicher
Zwangsumlauf der Spiilung immer gewahrleistet ist. Diese Menge laRt sich aus dem Diagramm
Blatt: 283 ablesen.

Beispielaus Blatt 283: Es soll ein Bohrloch mit Seilkernrohr-Typ ,SK6L" (146 mm @) gekernt
werden. Das Bohrgestdange ist ein Seilkerngestange ,SK6L" und die
gewiinschte Aufstiegsgeschwindigkeit soll 40-60 cm/s sein.

Bestimme Verfolge die SK6L- Linie (Schrage) bis zum Schnittpunkt (Senkrechte)
die Spulungsmenge: beiz.B.50cm/s undlesedie Spiillungsmenge auf der Waagerechten am
linken Rand beica. 78 |/min ab. Diese theoretische Zahl ist die absolute
untere Grenze. Daher setzt man die Werte hoher und rechnet mit
ca. 100 I/min - 130 I/min je nach Beschaffenheit des Bohrloches.

RUBO 10/2001 Blatt: 283-1
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Tabelle fur den Mengeneinsatz von Bohrspulungen beim Kernbohren
firgangige KombinationenvonKernrohrenmitGestange
: - . - schraub- Kanventionelle Eermrohre
Aufstiegsgeschwindigkeit der Spulmenge seilkern- | bohrkronen- | oo Duccenden Cestingen
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Beispiel mit Erklarung siehe Blatt 283 -1
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Spulungskontrollen vor Ort

Bohrspllungen sind hauptsachlich Flissigkeiten, wie Wasser, angedicktes Wasser (Dickspulung, mit
Splilungszusatzen), ab und zu auch Gase (hauptsdchlich Druckluft), Mischungen der beiden Stoffe
(Wasser-Luft-Gemisch) oder ganz wenig Schaum (als Spezialzusatz).

Sie sollen beim Abteufen die Bohrlochstabilitat sichern und stérungsfreies, schnelles aber wirtschaftli-
ches Erreichen der Endteufe gewdhrleisten (siehe Blatt: 283-1).

Siesollendas Bohrklein austragen, das Bohrwerkzeug saubernundkiihlen, das Bohrloch abstitzen
(bis z. B. Rohre eingebaut werden), einen Kern stabilisieren, Gegendruck halten und als Schmierstoff
die Reibung des Gestanges und der Schwerstangen verringern. Um die Bohrspiilung ,gebrauchsfahig®
zu erhalten, muss sie standig kontrolliert werden.

Fir diese Spulungskontrollen gibt es auf den Bohrstellen folgende Méglichkeiten, d. h. drei Haupt- und
mehrere Nebenmessverfahren!

1. - Viskositatsmessung (Zahflissigkeitsmessung) mittels MARSH-Trichter (nach API)

2. - Dichtemessung (Gewichtsmessung) mittels Splulungswaagen oder Hydrometer (nach API)
3. - Wasserabgabezeitmessung (Ringwertangabe) mittels Ringapparat

weitere Mdglichkeiten vor Ort sind u. a.:
- - Sandgehalts-Bestimmung (mit Sieb und Messzylinder)
- - Filtratmengen-Messung (Presswasser oder Wasserabgabe)
- - Spulungstemperatur -Messung (mit Thermometer)
- - pH-Wert-Messung (mit Lackmuspapier)

Al
‘gh’l (L
VAV

(T |.§f|ll|||llr
S
’ Q_ZS)
zu Pos. 1. zu Pos. 2: zu Pos. 3:
Marsh-Trichter zur Gerate zur Dichtemessung Ringapparat zur Messung der
Viskositatsmessung Wasserabgabezeit

RUBO 6/2002 Blatt: 284-0
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Spulungskontrollen vor Ort

MARSH- Trichter

Ubliche Auslaufzeiten:

Sieb zu 1. Viskositatsmessung mit MARSH -

1500-ml-Markierung

Trichter

Trichter und Stoppuhr:

Den Spilungstrichter mit 1500 ml
Spilung durch das Sieb auffillen.
Dann folgen die Messungen.

TAZ istdie Auslaufzeitvon 1 Liter, gemes-

Stativ

Auslaufrohrchen

1000-ml-Markierung

sen in Sekunden bei ca. 20°C.

Sie gibt Auskunft tUber die Tragfdhig-
keit, den FlieRwiderstand und die
Pumpfahigkeit der Spulung.

Durchfihrung:

Mit einem Finger wird das Auslaufrohr
zugehalten, der Trichter bis zur
Markierung 1500 mlaufgefilltund mit
der Stoppuhr die Trichterauslaufzeit
(TAZ)von1000mlindenMessbecher
gestoppt.

Messbecher RAZ istdie Restauslaufzeit,d. h.derrestli-

Stoppuhr

chen 500 ml unmittelbar danach
gemessen.

Spilungsart Auslaufzeit Restauslaufzeit
(AZ/ TAZ) (RAZ)
Klarwasserspulung 26 - 28 sec 18 -19,5 sec
direktes 38 - 45 sec 26 - 35 sec
Polymer- Spiilbohren
spllungen indirektes 35 -40 sec <25 sec
Spulbohren
Betonitsplilung 35 - 50 sec >25 sec
Kombiprodukte 32- 42 sec -

Beim direkten Spilbohren sind die Aufstiegsgeschwindigkeiten der Fliissigkeitsspilung 40-60 cm/s und bei Luftspiilung
40-60 m/s (siehe Blatt: 283-2).
Bei indirekten Splilbohrungen sollen diese Werte hoher liegen.

RUBO 6/2002
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Spulungskontrollen vor Ort

Hydrometer
Skala (kg/Ié\
Wasserspieg

Standzylinder
flr Hydrometer

Schwimmkdrpes

Reitgewicht

I | |

7
7

Libelle

Messgefal der
Spulungswaage

Spulungs-  Skala
waage

Messbehélter
Hydrometer

Justierschraube

Gerate zur Dichtemessung

Ubliche Dichtewerte (Frischspiilung):

zu 2. Dichtemessung, Bestimmung des spezifischen

GewichtesvonBohrspulung (und Zementbruhen):
Die Dichtemessung wird entweder mit einer Spuilungs-
waage oder mit einem Hydrometer durchgefiihrt .

Sie gibt Aufschluss liber die Feststoffe in der Spulung.
Wenndiese beimBohrenoderKernennichtgenugindem
Absatzbecken (Spiilgrube, Spiiltank) aussedimentieren
(ausfallen), laden sie die Spilung auf, das Gewicht erhoht
sich. Es kann bei Brunnenbohrungen durch den erhéhten
Infiltrationsdruck in den Grundwasserleiter eindringen. Eine
gangige Spiilung hat ein spezifisches Gewicht von 1,05
kg/l. Nur z. B.: bei Brunnen mit artesisch gespannten
Grundwasser wird die Spiilung durch Beschwerungsmittel
erhoht. Um eine gute und gleichmaRige Spulung zu bekom-
men, kénnen auch Spulungsstabilisatoren (siehe Blatt:
209-1 und -2) oder sonstige Zusatze verwendet werden
wie: Tone, Betonite, Salze, Mineralien, Polymere, Starke,
Wasserglas, Verfllissiger, Schmiermittel, Kreide, Baryt
(Schwerspat), Eisenpulver usw.

Durchflihrung:

Vom Hydrometer (auch Dichtespindel) wird der Mess-
behalterabgeschraubt, mitSpulung gefiillt,gereinigtundin
den mit Wasser gefillten Standzylinder aus Glas, Stahl oder
Plastik eingesetzt (getaucht). Auf der Skala ist die
Spulungsdichte (das spezifische Gesicht) am Wasser-
spiegel in kg/labzulesen.

Beider Spilungswaage wird das Messgefdl mit Spiilung
gefillt und mit dem Reitgewicht auf der Skala in kg/l ange-
zeigt.

Die Messgerate sollten vorher mit Wasser geeicht werden.
Die Messungen sollten mehrfach durchgefiihrt werden, um
ein aussagekraftiges Ergebnis zu bekommen.

Spulungsart Dichtebereich (kg/I)
Klarwasserspiilung 1,0-1,02
Polymerspiilung <1,
Na-Betonitspllung 1,02 - 1,1
Kombiprodukte 1,04 - 1,1
Kreidespilung < 1,25
Schwerspatspiilung 1,25 - 2,1

RUBO 6/2002
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Spulungskontrollen vor Ort

zu 3. Wasserabgabezeit (Ringwert) (WAZ)-Messung gibt Auskunft tiber Durchlassigkeit des
Filterkuchens.

An der Bohrlochwand bildet sich schnell ein Filterkuchen®. Dieser soll die unerwiinschte
Infiltration, also das Wassereindringen und aber auch das Aufquellen durchbohrter Tonschichten
verhindern.

Die Wasserabgabezeit (Ringwert) gibt die Menge des ,freien” Wassers in der Splilung an.

Durchfiihrung:

Zur Messung des Ringwertes wird zwischen Bodenplatte (Grundplatte) und dem konischen
Aufsatzring (Metallring) ein Filterpapier von 50 mm @ gelegt. Danach wird der Ring mit Splilung
befullt. Mit der Stoppuhr wird die Zeit, vom Einfillen bis zum totalen Durchnadssen des
Filterpapiers, in Sekunden gemessen. So wird festgestellt, wie schnell die Spilung das ,freie*
Wasser an die Formation (Gebirgswand im Bohrloch) weitergibt. Die Wasserabgabezeit einer
brauchbaren Spulung sollte nicht unter 1000 sec (ca. 15 min) betragen.

Achtung:
Vor Ort alle Messgerdte peinlichst sauber halten.
Falls mit den Messungen Zweifel auftreten - einen Splilungsfachmann zu Rate ziehen.

Grundplatte Filterpapier
Metallring

Ringapparat Stoppuhr

RUBO 6/2002 Blatt: 284-3
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SK6L/CSK/GEOBOR-S @ 146 mm
Diamant- imprégnierte Bohrkrone mit reduzierter Schnittfléiche

Problem: BeimBohrenin extrem harten Gebirgen gibt es keinen oder nur maRigen Bohrfortschritt. Alle
gangigen MaRnahmen zur Verbesserung sind schon ausgeschopft. Jetzt kann nurnoch eine
Reduzierung der Schneidflache helfen!

Vergleich: 1. eine Standard Diamant-impragnierte Bohrkrone (146 x 102 mm @) hat eine effektive

Schneidflache von ca. 64cm?
2. eineDiamant-imprdgnierte Bohrkrone mitreduzierterSchnittflache (146 x 106 mm@) hat
eine effektive Schneidflache von ca. 47 cm?

b also ca. 25-27 % weniger Schnittflache ) )
Spulkandle

/(schematisch)

Flachenberechnung:

zu 1. Krone=146x 102mm @ Kronenlippe

F=(D?-d?x"
4

F=(1462-102%) x "
4
F=(21316 - 10404) x 0,785

F=10912x0,785 .
F=8565,92

O a

F = 85,66 cm? bei 100 % Kronenflache, abziiglich der Flache der Wasserwege:

Flache der Wasserwege, z. B. ca. 25 %
b 85,66 cm? abziglich 21,42 cm? =

64,2 cm? effektive Bohrflache

zu 2. Krone = 146 x 106 mm @
Flache bei einem Innendurchmesser von 106 mm (reduzierte Schneidflache):

F=(1462- 1062 X% = 79,13 cm?

abziiglich der Flache der Wasserwege, ca. 40 %

= 79,13 cm? abzuglich 31,65 cm? = 47,5 cm? effektive Bohrflache
dies entspricht einer Reduzierung von ca.
26 % gegeniiber der Standard- Bohrkrone

Zu dieserBohrkrone wird natirlich eine modifizierte Kernfanghiilse mit einem Kernfangring fiir 106 mm
Kerndurchmesser bendtigt (mitanfordern!).

RUBO 4/2000 Blatt: 288
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Vergleichstabelle von Bohrkronenlippen

Fir unterschiedliche Kernbohrkronen- Durchmesser von Seilkernrohren der Gréssen:
CSK-146, GEOBOR-S, NSK, SK6L,SQ u. a.

1.) Reduzierte Kernbohrkrone: 146 x 106 mm @ (Dunnlippig) (fur Hartformationen)
(146 = Kernkronen-Aussendurchmesser)
(106 Kern- @, also Kronen- Innen- @)
Berechnung: F=(D?-d? xn/4
F =(21316 - 11236) x 0,785 = 7912,8 = 79,12 cm?
(79,12cm2abziiglich der Flache der Wasserwege ergibt die tatséchliche
Zerspannungsflache)

2.) Normale Kernbohrkrone: 146 x 102 mm @ (Normallippig)
(146 = Kernbohrkrone- Aussendurch- @)
(102=Kern-@, also Kronen-Innen-J)

Berechnung: F=(D?-d? xn/4

F = (146 - 102) x 0,785
F = (21316 - 10404) x 0,785 = 8565,92 = 85,66 cm?*
(85,66 cm2abzuglich der Flache derWasserwege ergibtdie tatsachliche
Zerspannungsflache)

3.) Sonder Kernbohrkrone: 156 x 102 mm @ (Dicklippig)
(156 = Kernbohrkrone- Aussendurch-@)
(102 =Kern-@, also Kronen-Innen-J)

Berechnung: F=(D%-d? xn/4

F = (156-102) x 0,785
F = (24336-10404) x 0,785 = 10936,62 = 109,37 cm?
(109,37 cm2abzuglich der Flache derWasserwege ergibt die tatsachliche
Zerspannungsflache)

Vergleich zwischen den 3 Stiick Zerspannungsflachen:

— je dicklippiger eine Kernkrone ist,

— je grosser wird die erforderliche Zerspannungsarbeit Spiilkanale

— je grosser muss der erforderliche Andruck sein. (schematisch)
Das ergibt haufig einen Poliereffekt der Schneiflache

— je schlechter ist der Bohrfortschritt

— je héher sind die Diamantkosten

— je schlechter wird die Kernqualitat

— je héher der Bohrandruck, desto mehr neigt das Bohrloch zur
Abweichung

Kronenlippe

Hinweis: Fur die Flachen der Wasserwege werden im Normalfall
ca. 25% abgezogen, beiflachenreduzierten Kronen bis zu 50%.
(z. B.: Turmzinnenkronen oder Kronen mit Kollektoren Spiilwegen.)

Beidiesem Vergleichistdie Position 1dierationellste Krone,
die Position 3ist eindeutig die problemvollste!

Allgemein gilt: Das Verhaltniss Schneidflache (Bohrlochflache) zu Kernflache muss stimmen, ca. 50%

RUBO 8/2006 Blatt: 288-1
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BOHRPROBLEME

,Dropsbildung“ beim Kernen!
Kerne fallen in Scheiben auseinander.

Wenn solche Erscheinungen beim Kernen auftreten, kdnnen mehrere
Moglichkeiten die Ursache sein, die aber auch abstellbar sind wie folgt:

1. Voraussetzungist, das Gebirge ist plattig gelagert. Es muR ganz beson-
ders schonend gekernt werden! Immer die richtige Kronen-Type
wahlen.

2. DieBohrkronerupft, d. h. die Kernkroneistunpassend, z. B. zu grob fiir
das Gebirge oder sie ist stumpf. Es muR eine passende, schneidfreudi-
gere Krone gewadhlt oder bei einer Hartmetallkrone nachgeschliffen wer-
den!

3. Die Bohrkrone mit Kernrohr flattert im Bohrloch. Es mul stabilisiert
werden! D. h. das Kernrohr mit Krone muR mindestens 2-3 mal gefiihrt
werden.

Also: 1. der Kronen- Stabi (Raumer)

2. der Kopf-Stabi (Kernrohrkopf)

3. eine Gestdnge-Stabi(oderaufgetragene Muffe)
mussen standig auf MaRhaltigkeit tiberpriift werden!
(Die Krone hat keine Flihrungsfunktion.)

4. Die Bohrkrone ist an der Schneidflache nicht gleichmaRig eben, z. B.:
HM-Stifte, HM-Platten oder DIA-Platten stehen vor, die Krone wackelt.
Es muR die Krone nachbearbeitet, d. h. umgelotet oder geschliffen
werden!

5. Der Bohrandruck ist zu gering. Das Bohrwerkzeug kann der
Schneidfreudigkeit der Krone nicht folgen undléuftleer. Die Krone pen-
delt. Es muB die Belastung geregelt werden!

6. DerBohrandruckistzu hoch., der Kernwird gequetscht. Es muR die
Belastung reduziert werden.

7. DieDrehzahlenentsprechennichtdemKronentyp. Die Kernkronenver-
halten sich nicht typgerecht und kdénnen z. B. reiBen. Es muR die
Drehzahl geregelt werden!

8. ImBohrloch gibtes einen Hydrofrac (zu hoher Spiilungsdruck), d. h. der
Kernwird gesprengt und falltin Scheiben. Es muR die Spiilmenge gere-
gelt werden.

Allediese angefuhrten Massnahmen brauchen bei guter Planung
erst gar nicht auftreten!

RUBO 6/2000 Blatt: 289
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BOHRHILFEN beim Bohren und Kernen mit GS 550

GS 550 als Spulungsstabilisator

GS 550 ist ein Mittel zur Herstellung von Bohrspilungen entsprechend den
jeweiligen Gebirgsverhdltnissen. Dank seiner vielfaltigen Eigenschaften kann
GS 550 die Spulungsaufbereitung wirtschaftlicher gestalten! Entsander,
Zyklone usw. entfallen. GS 550 isteine Mischung aus Polymeren. GS 550 sta-
bilisiert sowohl die Bohrlochwand, als auch den Bohrkern in extrem briichi-
gen, lockeren und naRsandigen Formationen (siehe Bild).

Einige Daten von GS 550:

Keine giftigen Bestandteile
Fir Brunnenbohrungen geeignet
Biologisch abbaubar

B e B\

LaRt sich mit Laugen und Oxydationsmittel zersetzen

=2

Tt

Nicht feuer- und explosionsgefahrlich

i
A"

7 | | —

Spezifisches Gerwicht: 0,55 g/cm
Loslichkeit: 10 g/l bei 20 °C
PH-Wertvon 8,5 als empfohlene Konzentration (ggfs. Soda zusetzen!)

Zersetzungstemperatur bei 230°C

o

Lagerung nicht unter 0 °C (Frost!)
11. Lagerung nicht tber 30 °C

Die Wirkung von GS 550

GS 550 bildet in Verbindung mit Wasser Polymerketten aus, die sich an der
Bohrlochwand oder Kernoberflache anlagern. Die Ketten verbinden sich zu
einem Gerlistwerk und gewahrleisten somit die Stabilitat der jeweiligen
Formation.

Abhdngig von der Konzentration des Polymers bilden sich zwischen den
Polymerketten Freirdaume aus. Werden diese Freirdume ausgefillt, nimmt die
Viskositdtzu. Diese Aufgabe kann z. B. Betonit iibernehmen. GS 550 bewirkt
eine groRere Stabilitat als nur die Verwendung von Betonit!

Einsatz und Konzentration

- Zur Erzielung maximaler Wirkung sollte unbedingt ein Spiilungsmischer
eingesetzt werden.

- Die Herstellungszeit betrdgt ca. 5 min/m?3

- ca. 100 % Gewinnung von Bohrkernen in z. B.:

RUBO 6/2000 -2- Blatt: 290-1



DATC’s Bohrfibel

N
i

«lhr Partner fur den
Fortschritt”

BOHRHILFEN beim Bohren und Kernen mit GS 550

- Sandigen, nicht verfestigten Boden, nicht verfestigten Konglomeraten,
nicht verfestigten fein-, mittel- und grobkornigen Sandsteinen und pulve-
rigen Schiefergesteinen:

Mischung GS 550 = 1,0 — 2,0 kg/m?3 Wasser
- Sandige, briichige Formation (Kern- oder Vollbohrung):
Mischung GS 550 = 0,2 — 1,5 kg/m?3 Wasser
- Tonige Formation (Kern- oder Vollbohrung):
Mischung GS 550 = 0,1 — 0,4 kg/m3 Wasser in Verbindung mit LUBTUB
- Auch bei Spllungsverlusten:
Mischung GS550=1,0— 4,0kg/m3Wasser
Mischung Betonit = 3,0—-10,0 kg/m3 Wasser
- Ziehen von Rohren in nicht verfestigten Formationen (Sand):
Mischung GS 550 = 0,5 — 1,0 kg/m3 Wasser
- Auch bei Mischungen mitBetonit:
Mischung GS 550 = 0,5 kg/m?3 Wasser
- Auch beim Ziehen von Rohren in Tonformationen:
Mischung GS 550 = 0,5 kg/m?3 Wasser in Verbindung mit LUBTUB

Durch obige MaBnahmen erzielte Ergebnisse:

ca. 100%Kerngewinnunginnichtverfestigten,wasserdurchtraktenSanden
ca. 100% Wiedergewinn von organischen Formationen

Stabilitat der Bohrlochwand

Bohrdurchmesser gleich Lochdurchmesser (keine Auskesselung)
Problemloses Ziehen derRohre

Reibungsveringerung um 20-30 %

Weniger Verschlei von Rohren, Gestangen, Kernrohren, Bohrwerk-
zeugen, usw.

8. Verringerung von Spiilungszusatzen

9. Verringerung von Lagerraum auf der Baustelle

10. Erheblich weniger Wasserverbrauch

11. BedeutenderZeitgewinnbeimBohren, Lager-und Transportarbeiten usw.

Der Einsatz von GS 550 lohnt sich immer!

Lieferung in handlichen 25 I/Kanistern
RUBO 6/2000 Blatt: 290-2
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Das DUBLEX-Bohrverfahren in einfacher Ausfiihrung
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Arbeitsweise:

RUBO 8/2003

N\ \ N2\ Benennung der Teile:

1. DUBLEX-Kopf mit Gewindemuffe
und 2 Gewindezapfen, Spilloch

V
a5

N

2. Futterrohre Aussentour R.H.
3. Futterrohre Innentour R.H.

4. Kernfangmuffe: Innen mit Muffe
und B- Konus-Teil x Futterrohrmuffe-
Innentour

5. Aussentour-Bohrkrone (innen glatt),
Futterrohr - Schuhkrone

6. Kernfangring- B- Typ, genutet und
gezahnt

7. B - Bohrkrone mit Teilkonus fur
Kernfangring

Die Kernldnge ist ,,unendlich*!
(solange es die geologischen Verhalt-
nisse zulassen!)

NS q\'\\’//J\\/T/
w

(Oa]

I

/ 7
Wz NV

Obiges DUBLEX-Bohrverfahren istdie SIMPEL -Durchfiihrung beim Verrohrungs-

kernen.

Der Antriebskopf hat zwei abgehende Zapfengewinde! In der Regel sind das nach
CRAELIUS zwei auf einander folgende Systeme

(z.B.:aussen=84 mm@undinnen=74mm @ FutterrohreR. H.).

Die Aussentour hat unten eine Futterrohrschuhkrone (innen glatt) und die Innentour hat eine
normale B- Krone mit Teilkonus fiir Kernfangring, eine Kernfangmuffe (Uber- gang) mit
einerseits B-Kronengewinde und Teilkonus fiir KFR und einen Kernfangring der Type ,,B“. Die
KFM hat zum DUBLEX-Kopf hin ein Futterrohr-Muffengewinde. WichtigistdasMaR,,X“.Die
Voreilung: ca. 50 - 100 mm Ldnge. Es ist wichtig, dass die folgenden Rohrldngen
langenmaRig aufeinander abgestimmt sind!

Blatt: 300
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Bohren mit Schraubbohrkronen-Garnituren inproblematischen
Formationen o. &.

/§\L|

N

Der Vorteil eines Einsatzes einer Schraubbohr-Garnitur liegt in der Méglichkeit
des ,ENDLOSKERNENS®. Bei Bohrldchern, in denen zum Beispiel im Beton
Armierungseisen, Stahltrager, Stahlbleche oder Plastikrohre mitdem Kernin
Langsrichtung verarbeitet sind, kdnnen diese hiermit zum Teil problemlos (ent-
gegenstehenden nicht abrei3baren Teile) bis zur Endteufe Uberkernt werden.
Nach dem Durchbohren der gesamten Strecke kann der Kern mit den
Widerstandsmaterialien entnommen werden.

i Die Spezialbohrkronen sind so konstruiert, dass man mitihnen entweder ohne
‘ oder mit Kernfangring-Einsatzmdglichkeit kernen kann. Der Kernfangring ist
27/ : Kernfesthalter und Kernabreil3er. In homogenen Bohrldchern ist immer ein
Kernfangring in einer Bohrkrone eingesetzt (auRer bei horizontalen oder nach
oben gerichteten Bohrldchern). Bei diesem Bohrvorgang wird der Kernfangring
‘ und seine Ausdrehung (Sitz) kaum beschadigt. Es wird bis Endteufe gebohrt,
- der Kern durch ziehen gebrochen (abgerissen) und geborgen, ohne zwi-
' schenzeitliche Unterbrechung.

Hat man aber Bohrarbeiten durchzufiihren bei denen man tber die Betonart
(Gute), Kronenstandzeit (Matrix), Bewehrungsstahle oder Installations-
materialien nicht genaue Kenntnis hat, wird erst einmal eine Bohrkrone ohne
Kernfangring eingesetzt. Diese Krone, verschraubt mit Verlangerungsrohren
2] und Kopfstiick, kann hierbeidann zujederzeitgezogen werden. Sie kann noti-
genfalls gescharft oder gewechselt werden. Danach wird wieder eingebaut und
weitergebohrt. Es ist wichtig, das bei dem erneuten Einbau mindestens ab letz-
ten Meter standig spilend und drehend zur Sohle gefahren wird.

Nach Erreichen der Endteufe oder Durchbohren der Betonstrecke, inklusiv der
,Langsmaterialien®, wird erneut die Schraubbohr-Garnitur gezogen. Jetzt wird
die Bohrkrone ohne Kernfangmaoglichkeit gegen einen Kronen-,Blank” ohne
Diamantschneide (-Lippe) mit integriertem Kernfangring getauscht. Diese
Schraubbohr-Garnitur wird erneut eingebaut, zur Sohle gespult, den Kern mit
dem Kernfangring gefangen, ausgebaut undgeborgen.

Hierdurch wird viel unnétige Arbeit vermieden, Verschleiss gering gehalten und
Material gespart.
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Hinweis: Es gibt Schraubbohr-Garnituren in den GréRen 15 bis 280 @ mm
standardmaRig, grolRere Mal3e auf Anfrage.

|
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Jé Einsatzméglichkeiten: Bohrungen mit grof3eren Langen als standardmafiige

N Kernrohre. Sacklécher, Durchleitungen, Hydraulik-

1 Kernrohrkopf stempel bei Fahrstiihlen, Restaurierungsarbeiten,

Gewinde nach Angabe nachtragliche Armierungsarbeiten in Kirchen, Kldstern

2 \L’?”anger“r‘gsrom und Kapellen, Injektionsarbeiten, AnschluRbewehrung,
angen auf Wunsch . .

3. Kernfangring Schwermontage im Tunnel-, Briicken- und U-Bahn-Bau,

(genutet +gerillt) Silo-Sanierung, Kanalsanierung, Pipelinebau, Press-

4. Schraubbohrkrone
mit Kernfangmaglichkeit

5. Schraubbohrkrone )
ohne Kernfangmaglichkeit

und Sprengarbeiten, usw.

6. Kronen-,Blank* mitKFR RUBO 11/99 Blatt: 305



DATC’s Bohrfibel 0 &

,,Ihr Partner fiir den Fortschritt”
Kernen mit Schraubbohr-Kronen-Systemen

Typ !!B“ Typ ”WS“ Ohne KFR gang|ge
T N ' KRONEN-
L s N 5__ DIMENSIONEN
3% mm @
; : Z 36 x 22
nE ¢
Z % NN 46 x 32
ZE7Z N
é ﬁ : 56 x 42
} % | \Z 66 x 52
A 7 \ 76 X 62
N ! :
\ —3— | 3— 86 x 72
N N
N \ 101 x 87
3 | \ 116x102%
2 | | A
’ ! \ 131 x 117
7 12 N § 146 x 132
AT EEEL N 166x150%
SHELE|E! - ‘
EHEEEIE 4 andere
: Dimensionen
3 7 auf Anfrage
\ )
N 6 * = Priifkerne
fur die DB
Kronezweiteilig Krone einteilig
1. Bohrkrone mit 50% FirSeilkernrohrgestange (CSK-146,SK6L,0.4.) 140x 125,5mm@werden
Konus flrKFR z. B.aucheinteilige Bohrkronen mitKernfangring verwendet:
2. Kernfang- Muffe Bohrdurchmesser = 146 mm
(Rdumer) mit50% Kerndurchmesser = 123 mm
3 50?-% far KFR h Beihorizontalen und aufwdrts gerichteten Bohrungen wird der Kernfang-
- Yerangerungsronre ring nicht unbedingt benétigt. Hier ist eine Krone ohne Konus und ohne
(FR-RH) . Kernfangring zu verwenden (siehe Pos. 7). Diese Krone ist innen glatt!
4. Kernfangring (immer Siehe auch Blatt: 305, 307 und 308
mit Nuten)

5. Anschluss-Kopfstiick
6. Bohrkrone mit Konus
fur KFR(einteilig)

7. Bohrkrone ohne
Konus (innen glatt)

RUBO 11/2001 Blatt: 306



Schraubbohr - Kronen-System: Type ,,WS*
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1. Bohrkrone mit Konus
fur KFR
2. Kerfangring mit Nuten (KFR)
3. Verlangerungsrohre (FR-RH)
4, Anschluss-Kopfstiick
5. Bohrkrone ohne Konus
(innen glatt)

RUBO 6/2000

In diesem Falle ist die Krone eine ,,WS“-Type!

Die Krone ist mit einem Konus fiir den jeweiligen passenden Kernfangring
gefertigt. Der Kernfangring wird durch die Kronenlippe eingesetzt. Der
Raumer entfdllt hier. Die Gewindemuffe hat das passende Futterrohrgewinde
mit 4 Gang/1“-Flachgewinde RECHTS. Alle METRISCHEN- Futterrohre kon-
nenjeweils als Verlangerungsrohre verwendet werden. Z. B.in Langen: 0,25
m, 0,50 m, 1,00m, 1,50 m, 3,00 m oder nach Angaben. Die Muffen und
Zapfen haben immer 4 Gang/1“Flachgewinde RECHTS. Der Anschluss zur
Maschine (Kopfstiick) hat zum Rohrdas 4 Gang/1“-Zapfen-Gewinde und zur
Maschinenseite ein Gewinde nach Angabe.

Der Kernfangring muss immer genutet sein!

STANDARD-SCHRAUBBOHRKRONEN
TYPE ,,WS* (Krone einteilig)
Lf. Nr. KRONEN- KERNFANGRING- FUTTERROHR-
DIMENSIONEN TYPE DIMENSIONEN
mm & mm Q@
1 36 x 22 T2 - 36 34 x 27
2 46 x 32 T2 - 46 44 x 37
3 56 x 42 T2 - 56 54 x 47
4 66 x 52 T2 - 66 64 x 57
5 76 X 62 T2-76 74 x 67
6 86 x 72 T2 - 86 84 x 77
7 101 x 86 T6S - 116 98 x 89
8 116 x 101 T6S - 131 113 x 104
9 131 x116 T6S -146 128x 119
10 146 x 132 B-146 143 x 134
andere Dimensionen auf Anfrage

Beihorizontalenundaufwarts gerichteten Bohrungenwird derKernfangring
nicht unbedingt bendtigt. Hier ist eine Krone ohne Konus zu verwenden
(siehe Pos. 5)! Diese Krone ist innen glatt!

Hinweis:

Passend zu den oben genannten Dimensionen gibt es noch das ,B*-System.
Hierist die Krone und die Kernfangmuffe (Raumer) der Kernfangringtrager.
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Schraubbohr - Kronen - System: Type ,,B”

d In diesem Falle ist die Krone eine ,,B*- Type!

Gewinde
RﬁCZbe Dieses System hat den Innenkonus je zu 50 %in der Krone und in der
9 / Kernfang-Muffe (Raumer). Als Gewinde hat die Krone zur Kernfang-Muffe
5_/ ' / 6Gang/1 Zoll. DieKernfang-Muffe (Raumer) kann besetztsein(mitschrager
/ % Besatzart). Sie hat zur Rohrseite (Verlangerungsseite) 4 Gang/1 Zoll
Rohr- , Gewinde- Muffe (Flachgewinde, auch Futterrohrgewinde RECHTS!). Die
muffe " Verlangerungrohre sind alles Futterrohre entsprechend dem METRISCHEM-
- iy System,indenLdngen:0,25m,0,50m, 1,00m, 1,50m, 2,00 m, 3,00 moder
E nach Angabe, mit Muffe x Zapfen (Rechtsgewinde). Der Maschinen-
\ Anschluss ist ein Kopfstiick oder Ubergang mit einem Zapfen 4 Gang/1 Zoll
3_: (Futterrohrgewinde) und zur Maschine ein Gewinde nach Angabe. Die
S Kernfangringe: Serie ,B“-Metrisch.
S STANDARD-SCHRAUBBOHRKRONEN
\ TYPE ,,B* (Krone zweiteilig)
N
E Lf. Nr. KRONEN- KERNFANGRING- FUTTERROHR-
Rohr- R DIMENSIONEN TYPE DIMENSIONEN
zapfen 3 mm & mm &
2—H¢ g 1 36 x 22 B - 36 34 x 27
2 . o
4 SHEIEE 2 46 x 32 B-46 44 x 37
EEHE|EE 3 56 x 42 B- 56 54 x 47
4 66 x 52 B-66 64 x 57
) 5 76 x 62 B-76 74 x 67
‘—@_ﬂ_[ 6 86 x 72 B - 86 84 x 77
i 7 101 x 87 B-10T 98 x 89
1. Bohrkrone mit 50 %Konus
fur KFR 8 116 x 102 B-116 113 x 104
2. Kernfang-Muffe (Raumer) mit
50 % Konus fuir KFR 9 131 x117 B-131 128 x 119
3. Verlangerungsrohre (FR-RH)
Muffe x Zapfen 10 146 x 132 B- 146 143 x 134
4 Kernfangring andere Dimensionen auf Anfrage
(immermitNuten)

5. Anschluss-Kopfstiick _ _ . _ _ _
Beihorizontalenundaufwarts gerichtetenBohrungenwird derKernfangring

nicht unbedingt benétigt. Hier wird eine Krone ohne Konus direkt mit einem

! : = 4 Gang/1 Zoll Gewinde-Muffe benutzt. Die Krone ist innen glatt. Es entfallt
% : " auch die Kernfang-Muffe (siehe Pos. 6).

6—* j Hinweis:
; - Passend zu dem obigen ,B“ System, gibt es noch das ,WS*-System. Hier ist der
2 | Kernfangring direkt in die Bohrkrone mit Konus-Prinzip eingearbeitet. Die Krone ist
m einteilig. Dadurch entfilltdie Kernfang-Muffe (Raumer). Die Krone

hatein4G 1 Zoll Muff inde FR-RH.
RUBO atein4 Gang/1 Zoll Muffengewinde Blatt: 308
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Schraubbohr-Kronen-System

Typ ,,WS*“ Endlos — Kernen mit Schraubbohrkronen — Garnituren:
N 1 Beim Endloskernen verwendet man eine gangige Bohrgarnitur, z. B. Rohre
b\\L | aus dem metrischen Bereich wie Futterrohre oder DIN-Rohre.

|2 Es gibt 2 Systeme:
1. DieKroneisteinteilig - Typ ,WS*
2. Die Krone ist zweiteilig -Typ ,B*

Zul.DieeinteiligeKrone, Typ,WS*, hatdenKonus flirdenKernfangring
innen eingearbeitet. Der Kernfangring (immer genutet!) wird von der
4 Frontseite (Kronenlippe) in die Krone eingesetzt (Konusgerecht). Ein
— Raumerist bei diesem System nicht unbedingterforderlich.
= Beim Kernen arbeitet der KFR nach dem Fangprinzip. Er hdlt den Kern
beim Abriss und Hochziehen fest - zu Tage fordern.

A Bei der Kernentnahme und beim KFR - Wechsel gibt es haufig
ﬂ Probleme. Der Kern muss aus der Krone herausgeschlagen und der
S KFR kann nur unter Schwierigkeiten und viel ,Fummelei® mit
Krone einteilig Hilfswerkzeugen entnommen bzw. gewechselt werden.

o e ——

Typ ,,B“ Zu2.Bei der zweiteiligen Krone , Typ ,,B“, dagegen verteilt sich die
. Gleitflache vom Konus fast zu gleichen Teilen auf die Krone und den
] |1 Raumer (Doppelmuffe). Denn diese beiden Teile werden mittels
Gewinde verbunden. Vor dem Zusammenschrauben wird der KFR z.B.

—
| E_z in den Kronenkonus eingesetzt. Auch dieser KFR arbeitet nach dem
zZ
5 I
Z

Fangprinzip. Die Kern- und die KFR-entnahme ist simpel. Die Krone
wird entschraubt und der KFR ist frei! Er kann leicht vom Kern abge-

streiftwerden um beide Teile zu entnehmen! Bei dem System ,B* liegt
3 derVorteil eindeutiginder Handhabung und Zeitaufwand! Obendrein
ist die Beschaffung der Hauptverschleissteile, wie Standard-,B*

4 Kronen und Standard-,B“-Kernfangringe, fiir das zweiteilige ,B“-
System viel leichter als die Sonderanfertigungen der einteiligen Kronen
und KFR fir das ,WS"-System.

 Bixttmn
Il
il
V1 0
i

(@]

Benennung: 1.Kopf
2. Rohr
3. Raumer (Doppelmuffe)
Krone zweiteilig 4. KFR bei Typ-,B“-Standard
5. Bohrkrone bei Typ-,B“-Standard
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N Benennungen:
— 1 . AnschluBRgewindemuffe (nach Angabe)

1
2. DIA- oder HM-Stabilisierung (mdglichst Schrag)
I @ é_A* 2 3. Kernrohrkopf (Ubergang)
TR 4
5
6
7
8

3 . Kernrohr (Langen nach Angabe)
. Kernfangmuffe (Raumer)
. DIA- oder HM-Stabilisierung (schrag)

N . Kernfangring (mit Nuten und Riffelung)
. Dia- oder HM-Bohrkrone
— 4
N Das Einfachkernrohr
N Das Einfachkernrohrist die simpelste, billigste aber auch die robus-

teste Form eines Kernrohres mit Kernfangring (Fig. 1). Der Einsatz
sollte ausschlieBlich in kompakten und sehr festen Gesteins-
A formationen und Beton sein; oder aber, wenn kein groRer Wert auf
Kerngewinnung gelegt wird. Es kann auch als ,Trocken-“,
,2Unendlich-“ Kernrohr Verwendung finden oder wenn kein beson-
derer Wert auf die Kerngiite gelegt wird.

Es besteht aus einem unterschiedlich langem Kernrohr. Am oberen
EndeistderKernrohrkopf (Ubergang) aufgeschraubt. Dieserist zen-
tral durchbohrt. Durch diese Bohrung flieRt die Spiilung. Hier ist
auch die entsprechende Gewindemuffe passend fiir das erforderli-
che Gestdange (oder Verlangerungsrohr). Amunteren Endeist die

™~
i Kernfangmuffe (Raumer) eingeschraubt undinin diese die Bohr-
/
/‘

AL
1
\
1T

krone. In der Kernfangmuffe und der Krone befindet sich eine nach
5 unten konisch zulaufende verengende Ausdrehung. In diesen

Bereich wird der Kernfangring eingesetzt (Kernfangring muR immer
6 Nuten haben!). Beim Kernen wird der Kernfangring vom eindrin-

gendenKernnachobengegendieinnereSchulterder Ausdehnung
7 von der Kernfangmuffe bewegt. Wird das Kernen unterbrochen und

das Kernrohr gezogen, preltsich der Kernfangring um den Kern

undwird nach unten durch die Konizitat festgezogen. Der Kern wird

abgerissen und der Kernfangring halt den Kern beim Ziehen fest bis

er entnommen wird.

BeidiesemVorgang (Kernen)verwendet maneinSpilungsmedium
8 z. B. Wasser, angedicktes Wasser oder Luft.

111
[1T1
11T
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Das Einfachkernrohr

~ Diese Spilung tritt Gber das Gestange kommend durch den

1 Kernrohrkopf, flieRt durch das Kernrohr und hier im Ringspalt zwi-
— schen Kernrohr und Kern, durch die Nuten vom Kernfangring, um

I @ é 7 dann _die Krongnlippe zu kUh_Ien und zu sé‘u_Jbern. Das t_erbohrte
—— 3 Gesteinsmaterial (Cuttings) wird durch den Ringraum zwischen
T Gestdnge und Bohrlochwand abtransportiert und nach tibertage
gespult.
Da beieinem Einfachkernrohr der Kern in das Kernrohr ungeschiitzt
einwdchst, mul er sehr kompakt und fest sein um ein gutes
N Ergebnis zugewinnen. Denn weiche Gesteinsschichten wie Sand,

4 Ton, Schluff, Lehm wiirden ausgespiilt und bei gebrochenen festen
T— Formationen gdbe es laufend Kernverklemmungen.

Um solche Probleme auszuschalten, verwendet man meistens
N Doppelkernrohre.

N BeidenEinfachkernrohrenistdiegangiste Artdie Type B(B-36 bis
B- 146) als diinnlippiges Kernrohr.

Siehe auch ,Schraubbohr- Systeme®, Blatter: 306, 307, 308.

N Weniger gebrduchlich sind die dicklippigen Einfachkernrohre der
Typen Z (metrisch Z-66 bis Z-146) und der Typen F (fiir groRere
Dimensionen bis F-273) siehe Blatt: 030.

e
N
T
A Einfachkernrohre: Type B
Bohr @ Lippenstarke Kern @
5 36 mm 7 mm 22 mm
_— 46 mm 7 mm 32 mm
i ﬁ_ 6 56 mm 7 mm 42 mm
66 mm 7 mm 52 mm
TEE v 76 mm 7 mm 62 mm
== 86 mm 7 mm 72 mm
101 mm 7 mm 87 mm
116 mm 7 mm 102 mm
131 mm 7 mm 117 mm
8 146 mm 7 mm 132 mm

Andere Typen sind z. B.: WS-Type, Z-Type, F -Type und
Schraubbohrkronenarten.

RUBO 5/2002 Blatt: 310-2
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Die wichtigste Aufgabe eines Kernrohres ist die optimale Kern-
gewinnung. Deshalb ist die Wahl des richtigen Kernrohrtyps sehr
entscheident. Neben dem Einfach- und Seilkernrohr ist das konven-
tionelle Doppelkernrohr (Fig. 1) von groRer Bedeutung.

Es ist das klassische Kernrohr in sedimentdren und briichigen, wei-
chen bis harten Formationen fiir nicht zu tiefe Bohrungen (Tone bis
Granit).

Bei allen gangigen Doppelkernrohren ist das Innenkernrohr tGber

Kugellager mit dem Kernrohrkopf verbunden. Das bedeutet, dass
das Innénrohr den Bohrkern beim Eintreten ummantelt und dieser

nicht mehr mit dem KernrohrauRenteil und der Krone mitdreht. In
diesem Falle wird der Kern einigermaRen geschont, d. h. nicht zu
sehr zerspllt. Die Spulung (Wasser, angedicktes Wasser,
Dickspllung oder Luft) flieRt durch den Kernrohrkopfund zwischen
dem AuRen - und Innenrohr und bespilt nur eine geringe
Bertihrungflache vom Kern.

Der Ringspalt zwischen Aulen- und Innenrohr hat je nach
Kernrohrtyp unterschiedliche radiale Ringraume. Ebenso gibt es zu
den Kernrohrtypen bei den Bohrkronen unterschiedliche Lippen-
breiten. Dadurch muss analog auch ein unterschiedlicher
Zerspannungsvorgang beim Kernen stattfindet.

Deshalb muss auf Wirtschaftlichkeit bei der Auswahl eines
Kernrohres geachtet werden.

Die weiteren Innenteile eines Doppelkernrohres neben dem Innen-

rohr sind Aufsteckhiilse (Innenverlangerungsrohr), Kernfanghiilse

und Kernfangring.

Bei den diinnwandigen (diinnlippigen) Kernrohren bewegen sich
die Aufsteckhiilse und Kernfanghiilse als ,gesteckte” Teile gegen-
einander, um beim ,Kernziehen” (Kernabreissen!) nicht axial bela-
stet werden.

Benennungen:

. Kernrohrkopfiibergang

Gestangemuffe (nach Angabe)

. DIA- oder HM-Stabilisierungsbesatz (spiral)
. AuRenkernrohr

. Kopflagerung komplett

. Innenkernrohr )
. Aufsteckhiilse (Innenrohrverlangerung)

Kronenraumer (Kaliberring, Kronenstabi)
DIA- oder HM-Stabilisierungsbesatz (spiral)
Kernfangring

Kernfanghiilse

— O W e OO U1 Ao —

N

.Bohrkrone Blatt: 320-1
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Diese Zugkrafte verlaufen nur ber Kopf, AuBenrohr, Raumerund

: — 7 Krone. Hierhinein bewegt sich die Kernfanhiilse mit dem
) — 8 Kernfangring, sie kdonnen rauf und runter rutschen. Der
i Kernfangring hat die Aufgabe als Kernbrecher und obendrein den
Kern, wahrend des Ziehens (Ausbau), festzuhalten. DerKernfang-
= 10 ring muss sehr dem Gebirge angepasst und der Spiilspalt einge-
— stellt sein (Fig. 2). (siehe Blatt: 450-1 und 450-2)
— 11 Um die richtige Bohrkrone und Raumer fiir eine gestellte Kernauf-
\ gabe zufindengibtes eine sehrgroRe Typenauswahl (siehe meh-
4 rere Fibelbldtter), im Zusammenhang mit einer Reihe von unter-
= J schiedlichen Kernrohren (Fig. 3).
p o Einstellung des Spulkanals
7 ca. 2 mm Der Spilspalt zwischen Kernfanghiilse und Bohrkrone muss richtig
Fig. 2 eingestellt werden. Falls dieser nicht stimmt, miissen im Kernrohr- kopf
. entweder bei einigen Kernrohrtypen Distanzscheiben umge- setzt oder
bei anderen Typen Justierschrauben verandert werden (Spaltenbreite ca.
1,6-2,5mm). (sieheauchBlatt: 218und 219)
Fig. 3
Standard- Doppelkernrohre(metrisch)
Bohr-@ Kern- @ (Nenngrof3en) siehe auch Blatt: 020 Standard-
NenngroRen —= T2 T6 D K 2 K3 T6S SE | Gestange
mm & mm@ | mm@ | mm@ | mm@ | mm@ | mmad | mmad| mma Muffe
36 22 33,5
46 35,6 32 42,0
56 45,5 42 50,0
66 52 47 46 50,0
76 62 57 56 50,0
86 72 67 66 50,0
101 84 79 81 72 72 72 NW
116 93 96 86 86 86 NW
131 108 110 101 101 101 NW
146 123 122 116 116 116 NW
176 140 23/s REG
179 150 27/s REG
199 170 31/, REG
219 190 31/, REG
Standardlangen: 1500 oder 3000 mm Nutzléange
Andere L&ngen: nach Angabe
T6S = Doppelkernrohr mit geteiltem Innenrohr (Splittrohr)
RUBO 5/2002 Blatt: 320-2
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Doppelkernrohr, diinnwandig Type T2

Bohrlochdurchmesser 46-110 mm

Abmessungen Metrische BohrlochmaRe
Bezeichnungen T2 46 | 56 | 66 | 76 [ 86 | 101
AuRenrohr-AuRen-@mm [ 45 | 55 65 [ 75 [ 85| 99
Bohloch- @ mm 46 | 56 | 66 [ 76 [ 86 | 101
Bohrkern- @ mm 32 | 42 52 | 62| 72 | 84
StandardmaRiger

Gewindeanschluss 42 | 50 [ 50 | 50* 50%[ NW*
StandardmaRige 350+1500+3000+4500+6000
Kernrohrldngen mmNutzldange (*odernach Angabe)

Die konventionellen Doppelkernrohre des Types T2(T2-36 bisT2-101) sind sehr diinnlippig, jedochvon
hoher Materialqualitdt und Stabilitat. Die Bohreinsdtze sind meistin homogenem Fels und nur selten in
sedimentdren Formationen. Spilungsmedien sind hauptsachlich Wasser, sehrleichtangedickte Spulung
oder selten auch Luft. Es kann mit Stoppring (Positionsring) zum Einfachkernrohr umgebaut werden.

ZUR BEACHTUNG!

Nach dem Zusammenbau des kompletten Kernrohres kontrollieren, ob sich die Kernfanghiilse in der
Bohrkronefreibewegenkann.WenndiesnichtderFallist,muR der Axialabstand zwischen Bohrkrone und
Kernfanghiilse gedandert werden, indem Scheiben (14) von der Oberseite zur Unterseite der Kugellager
(15) verlegt werden. Wenn der Abstand zu groR ist, werden Scheiben von der Unterseite zur Oberseite
verlegt. Der Abstandistwichtig, dadie Splilung denBohrkernerodiert,wenn der Abstand zu groRist. Falls
der Abstand jedoch zu klein ist, ergibt sich eine Diisenwirkung, die ebenfalls zur Erosion des Bohrkern
fuhrt. In der Regel betragt der richtige Abstand zwischen Kernfanghiilse und Bohrkrone etwa 2 mm.

Kernrohrkopf

Zerlegung und Zusammenbau der Pos. (8) — (18)

Die Mutter (18), die die Kugellager (15) festhalt, abschrauben (Gabelschliissel benutzen). Scheiben (17
und (14) sowie Dichtungsring (16) entfernen. Die Lagerwelle (9) vorsichtig aus dem Lagergehause (10
herauspressen (erforderlichenfalls mit einem Gummihammer leicht klopfen). Die obere Scheibe (11),
den Seegerring (12), die Scheibe (13) sowie die Scheiben (14) entfernen und die Kugellager(15)
herausnehmen.

)
)
Alle Teile reinigen und untersuchen. Abgenutzte Teile auswechseln. Alle Teile mit wasserfestem Fett

schmieren. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

RUBO 6/2003 Blatt: 321-1
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RegelmalRige Inspektion

- RegelmaRig kontrollieren, ob die Kanale im Kernrohrnippel (8) offen sind
und keine behindernden Fremdkorper aufweisen.

- RegelmdRig kontrollieren, ob das Lagergehduse (10) leicht lauft.

- Nach jeder 5. Schicht bei ununterbrochenem Bohren oder wenn die Arbeit
fur langere Zeit unterbrochen wird, ist der Kernrohrkopf (8) - (18) véllig zu
zerlegen und zu schmieren. Wenn die Kugellager (15) schwergdngig sind
oder ein zu groRes Spiel aufweisen, missen sie ausgebaut und eventuell
ausgewechselt werden.

Ein T2 Doppelkernrohrlasst sich in ein Einfachkernrohr umandern:
- durch Entfernen desInnenrohres und der Aufsteckhiilse zumInnenrohr

- durch Einsetzen eines Stoppringes (Positionsringes) und eines Gewinde-
schutzes fur den Kernrohrkopf.

Somitkdnnen sowohlbeiT2-DoppelkernrohrenalsauchbeidiesenT2-Einfach-
kernrohren die gleichen Bohrkronen, Kaliberringe usw. verwendet werden.

Stiick
Stiick

Innenrohr 1500 mm 1
Innenrohr 3000 mm 1
AuRenrohr 1500 mm 1 Stiick
AuRenrohr 3000 mm 1 Stiick
Kaliberring (Raumer) 1 Stiick
Aufsteckhiilse 1 Stiick
Kernfanghiilse 1 Stiick
Kernfangring mit Nuten 1 Stiick
1

Kernfangring Stiick
(Korbtype mit Federn)

7. Krone 1 Stiick

Kernrohrko kompl. mit Muffe
bestehend aus Ifd. Nr. 8 - 18

S O UT AW NN = —

8. Kernrohrnippel 1 Stiick
9. Lagerwelle 1 Stiick
10. Lagergehduse 1 Stiick
11. Unterlegscheibe 1 Stiick
12. Seegerring 1 Stiick
13. Unterlegscheibe 1 Stuck
14. Einstellscheibe 2,5 mm 2 Stiick
14. Einstellscheibe 1,0 mm 2 Stiick
15. Kugellager 5 Stiick
16. Dichtungsring 1 Stiick
17. Unterlegscheibe 1 Stuick
18. Mutter 1 Stuick

Blatt: 321-2
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Doppelkernrohr, dinnwandig, Type T6 und
Doppelkernrohr mit geteiltem Innenrohr, Type T6S

Bohrlochdurchmesser 116 -146 mm

Abmessungen Metrische BohrlochmalRe

Bezeichnungen T6 oder T6S 76 86 101 113 128 143
AuRenrohr - AuRen-@ mm 74 84 98 113 128 143
Bohloch- @ mm 76 86 101 116 131 146
Bohrkern- @ mm 57/48| 67/58| 79/72| 93/86| 108/101]123/116
StandardmaRiger

Gewindeanschluss 50 50 Nw* Nw* NW* NW*
StandardmaRige T6 1500, 3000 und 6000 mm Nutzlange*
Kernrohrlangen T6S 1500 mm Nutzldnge

Hinweis: * oder nach Angabe

T6 Die konventionellen Doppelkernrohre des Types T6 (T6-76 bis T6-146) sind diinnlippig, aber von hohen
Stahlgiiten. Der Bohreinsatz ist in homogenen Fels, aber auch sedimentdren und briichigen Formationen.
Trotz der Dinnlippigkeit konnen Spilmittelmedien wie Wasser, angedickte Spuilung, Schwerspilung aber
auch Luft verwendet werden. Die Duinnlippigkeit verhilft zu hoher Bohrwirtschaftlichkeit. Es kann mit
Stoppring (Positionsring) zum Einfachkernrohr umgebaut werden.

T6S Diese Doppelkernrohre des Types T6S (T6S-101 bis T6S-146)habeneingeteiltes Innenrohraus einer ALU-
Legierung mit anodisierter Oberflache. Die Krone hat Locher durch die Kronenlippe (Face Discharge = FD).
Die hohe Gleitfahigkeit und das Ausdehnen vom Innenrohr ermdglichen den Einsatz fiir Baugrundunter-
suchungen, z.B. in Gesteinsformationen die stark verwittert sind und sehrunterschiedliche Harten aufweisen
(von sehr weich bid hart). Die Spiilung kann sein: Wasser bis Dickspilung (auch Luft). Der Vorteil beim
Spilen:dieSpiilungkommt mitdemKernnichtinBeriihrung, also keine Korosion des Kernes (siehe Blatt:
138-1 und 2).

T6 und T6S = Erweiterung der T2 - Serie durch obige Dimensionen:

T6 und T6S = gleicher Kernrohrkopf
= gleicher GewindeanschluR
= gleiche Lagerteile - austauschbar - rationell
= vereinfachte Lagerhaltung

T6S =geteiltes Innenkernrohr (anodisierte Oberflache = sehr glatt)
= aufklappbar, gute Kernansprache,
= zerstorungsfreie Kernentnahme
= Bohrkronen mit Spullécher durch die Kronenlippe (FD)
= zusatzlich mit voreilender Innenschneidkante (Pilotart)

Kernrohrkopf

Zerlegung und Zusammenbau der Pos. (1 - 14).

Den Kernrohrnippel (1) vom Lagerteil (2 - 14) und das Kopfteil (2) vom Lagergehduse (9) abschrauben. Danach die
Mutter [6sen und die Unterlegscheibe (5) entfernen. Das Lagergehduse (9) von der Lagerwelle (11) abziehen. Die
oberen und unteren Kugellager (6 u. 8) durch leichtes Klopfen l6sen und mit dem Dichtungsring (10) herausneh-
men. Beim Zusammenbau zuerst die beiden groReren Kugellager (8) in das Lagergehduse (9) einbauen und dann
daslLagergehduseandielagerwelle (11)montieren. DerZusammenbau erfolgtinumgekehrterReihenfolge.
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,,Ihr Partner fiir den Fortschritt”
Doppelkernrohr, dinnwandig, Type T6 und
Doppelkernrohr mit geteiltem Innenrohr, Type T6S

RegelméaRige Inspektion

RegelmaRig kontrollieren, ob die Kandle im Kernrohrkopfteil offen sind und keine behindernden Fremdkéorper
aufweisen.

RegelmaRig kontrollieren, ob sich die Lagerwelle leicht in den Kugellagern dreht.

Taglich mehrmals die Lager durch den Schmiernippel mit wasserfestem Fett schmieren.

Alle 14 Tage bei ununterbrochenem Bohren oder wenn die Arbeit fiir langere Zeit unterbrochen wird, den
Kernrohrkopf vollig zerlegen und schmieren. Sind die Kugellager schwergdngig oder weisen sie zu groRes
Spiel auf, sind sie gegen neue zu ersetzen.

Bei langeren Bohrunterbrechungen ist es wichtig, die Innenseite des Innenkernrohres leicht einzufetten, um
Korrosion zu verhindern, die beim Bohren einen ,Kernklemmer*“verursacht.

Zur Beachtung!

Nach dem Zusammenbau priifen,obimhdngenden Zustand dasInnenrohr (17)d. h. die Kernfanghiilse (19)in
derBohrkrone(22)freihdngt. Der Abstand dazwischen sollte beiT6 ca.2mm betragen. Die Einstellung erfolgt
Uber die Stellmutter (12).

Bei T6S muR die Kernfanghiilse (19) in der Bohrkrone (22) dichtend drehen. Der Spilstrom wird durch die
Spullécher in der Kronenlippe geleitet.

1. Kernrohrnippel mitMuffe 1 Stlick
T 2. Kopfteil 1 Stiick
‘ | 3. Schmiernippel (101-146) 1 Stiick
4, Mutter 1 Stiick
5. Unterlegscheibe 1 Stiick
| T 6. Kugellager 2 Stlick
s , g ) 7. Unterlegscheibe 2 Stiick
] 8. Kugellager 2 Stiick
’// ‘51' i 9. Lagergehiduse 1 Stiick
6 10. Dichtungsring 1 Stiick
) —— _ 11. Lagerwelle 1 Stiick
— 12. Einstellmutterab T6-116 (SKFKM9) 2 Stiick
8 . . “ .
% 8 — —] Einstellmutter bei T6-101 (1 1/4“UNC) 1 Stiick
8 Einstellmutterbei86und 76 (1“UNC) 1 Stiick
\ 7 13. Distantkupplung 1 Stiick
6 14. O-Ring 1 Stiick
15. Kopfhiilsefiirinnenrohr-nurbeiT6S 1 Stiick
16. AuRenkernrohr, 1500 mm, T6 u. T6S 1 Stiick
. AuRenkernrohr,3000mm, T6 1 Stiick
. 17. Innenrohr, geteilt, 1500 mm, nur T6S 1 Stiick
J Innenrohr, 1500 mm, T6 u. T6S 1 Stiick

Innenrohr,3000mm, T6 1 Stiick

i | 18. Aufsteckhiilse nur bei T6-116 bis T6-146 1 Stiick
| 18 Pos. entfallt 19. Kernfanghilse, lose bei T6 1 Stuick
' bei T6S “L.;_. Kernfanghiilse, geschraubt bei T6S 1 Stiick

1 “’j] 20. Kernfangring 1 Stiick
21 pos. entfillt [ 21.Kaliberring(Raumer),nurbeiT6 1 Stiick
bei T6S | 22. Bohrkrone 1 Stuick
19
20 =
73 22
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Sedimentrohr (Schlammrohr)

Sediment- bzw. Schlammrohr wird hauptsachlich
dort eingesetzt, wo der Kernrohr- zum Gestdnge-
durchmesser unglinstigist.

D. h.: Kernrohrdurchmesser = groR
Gestdngedurchmesser = klein

In solchen Fdllen wird oberhalb des Kernrohres
zwischen Bohrlochwand und Gestdnge die hohe
Stromungsgeschwindigkeit (Auftriebsgeschwindig-
keit) der Spiilung, wie der zwischen Bohrlochwand
Bohrgestinge und Kernrohr, schlagartig verringert! In diesen
mitZapfenR.H.  Fallen sollte ein Sedimentrohr verwendet werden,
um so das Bohrgut (Cuttings oder Bohrschlamm)
aufzunehmen, das wegen seiner Schwere oder
| Sedimentrohr mit Grobkoérnigkeit nicht durch die Spilung an die
Linksgewinde ~ Oberflache gefordert werden kann. Wird kein
L. H. Sedimentrohr verwendet, setzen sich diese
Schwerteile auf dem Kernrohrkopf ab und geben
AnlaR zu Verklemmungen mit der Méglichkeit zum
Festfahren (Havariegefahr).

I
ﬁ

s NN

1

st NNNNNNNNN

NN N N N NN NN NN NN NSNNN NN N N NN

SN N N NN NN NONVOSSSSSSNSN

-~

Dreifachiibergang

Hinweis: Die hier skizzierte Anordnung des
Sedimentrohres ist mit entsprechend
abgedndertenGewinden am Dreifach-
tibergang fiir alle konventionellen Einfach-
oder Doppelkernrohren zuverwenden.

Gewinde fur
Kernrohr R. H.

NN

| Kernrohrkopf
R. H.

LA
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Umbau der Doppelkernrohreder TypenT2-, T6-und D-
In Einfach-Kernrohre

Die Doppelkernrohre der Typen T2, T6 und D
1 lassen sich ohne groRe Probleme in Einfach-
' kernrohre umriisten.

__.+____.

Arbeitsvorgang:

Das jeweilige Doppelkernrohr wird
auseinandergeschraubt. Das Innenrohr und
wenn vorhanden die Aufsteckhiilse werden
entnommen.

Nur der Kernrohrkopf, das Aussenrohr, der
Raumer und innen die Kernfanghilse und der
Kernfangring bleiben!

VAR AR A A rd

Neu ist nur der Positionsring oder Stoppring.

Montage:
1. Den Kernfangring in die Kernfanghiilse

einsetzen.
u iSi 5 2. Diese beiden Teile auf den Positionsring
‘ schieben.

3. DiesedreiTeilein die Krone einbringen. Auf
dem Muffengewinde Inneniiberstand

aufsetzen.
Pos. 1 = Raumer (RS) 4. DenRaumerindie Muffe einschrauben. Der
Pos. 2 = Positions-(Stopp-) Ring Zapfen halt den Positionsring.

Pos. 3 = Kernfangring (KFR, genutet) 5. Das Kernrohr komplettieren.

Pos. 4 =Kernfanghiilse (KFH)
Pos. 5 = Bohrkrone (BIT)
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Seilkernrohr GEOBOR -S
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RUBO 11/99

Kontinuierliches Kernen mit dem Dreifachkernrohr GEOBOR-S,
CSK, SQ, NSK-146 oder SK6L

Das GEOBOR-S-Seilkernrohr (verbesserte SK6-L-Seilkern-Rohre) 146 bzw. 150
mm Durchmesser ist zum Kernen fiir Bodenprobenentnahmen (Baugrund, sowie
flirBohrungenin harten, sehr briichigen bis extrem weichen Formationen) mitden
unterschiedlichen Bohrmethoden konstruiert worden. Es ist in Nutzlangen von
1,50 mund 3,00 m lieferbar (andere Langen auf Anfrage).

Das GEOBOR-Sist eine Dreifachkernrohrkonstruktion. Als Dreifachkernrohr, d. h.
ein Doppelkernrohr mit einem Plastikliner, erfiillt es die meisten Aufgaben der
Kerngewinnung. Die Bohrrichtung ist fiir 360° vorgesehen. Wasser, Dicksptilung
oder Luft konnen als Spilmedium verwendet werden.

GEOBOR-S kann mit unterschiedlichen Bohrkronenarten und Bohrkronenformen
fast allen Boden- und Gebirgsverhdltnissen angepasst werden.

Die Kerngewinnung wird durch Wechsel der Kernfangringe (mit oder ohne
Fangfedern), Kernfanghiilsen, Stechhiilsen, Kronen mitunterschiedlicher
Voreilung oder federbeweglicher Voreilung, unterstiitzt durch Sandklappen,
Dichtkorbe, Folien- und GummischlieRen usw., optimiert.

Bei kernfahigen Béden ist der Kerngewinn fast immer ca. 100 %!

Der mit Kern gefiillte Plastikliner kann, beiderseits mit Verschlusskappen verse-
hen, zum Transport oder Aufbewahrung verwendet werden.

GEOBOR-S hat gegeniiber dem SK6L-System drei Klinken. Der bedeutendste
Vorteil liegtin der Einbaugarantie, d. h. das Innenkernrohr kann bei Problem-
|6chern und trockenen Lochern eingefahren werden und 18st nur eingeklinkt. Das
Kernrohr ist dann garantierteingebaut!

1 Kopfstabi

2 Stutzkupplung
3 Landehiilse

4 Aussenrohr

5 Innenrohr

6 Plastikliner

7 Raumer

8 Bohrkrone

9 Kernfanghiilse

10 Kernfangring

11 3-Klinken

12 Landering

13 Einstellring

14 Schmiernippel

15 O-Ring

16 Innenstabi(Bronzering)

Technische Daten:
Bohrdurchmesser=146 bzw. 150 mm
Kerndurchmesser=102 bzw. 106 mm

Kernldnge =1500bzw. 3000 mm
AuRenrohr =140 mm@

Innenrohr =117mm@

Plastikliner =110mm @ x 3 mm wd

Plastiklinerlange = 1524 bzw. 3024 mm
Kernrohrgewichte=bei 1500 mm ca. 100 kg
=bei3000mmca.136kg

Bohrgestinge = MONOBLOC
Masse =140 x 8,15 wdmm
Gewichte =bei1500mmca.40kg

=bei3000mmca.80kg

Blatt: 425
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«lhr Partner fiir den Fortschritt‘

Zusammenstellung von AuRen- und Innenrohren bei
Seilkernrohren, z.B.: GEOBOR-S (ahnlich SK6L, NSK,CSK, SQ)

Innenkernrohr AulRenkernrohr
T 5
= s e
Q Y ~
o
s
S T =2
y— _y® | NS
o 2g
o ns
¥ -~
A &
2 E
3 3
110x2,2 S
oder -
110x 3,0
L A
(D) 140x 1280
[
<+ < —_
g LD x
o — T ';
(V]
[g+}
=
—
<
o
—

117x1110

Innenrohr
AuRen-

3109

1609
3187
1687

— —
QX
[=
Methodel s gr_q
— T M
mv
~ KFH
oo
o
25
=c
=0
v wn
(]
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. Ein komplettes Innen- und AuBenrohr

besteht immer aus den nebenstehnd aufge-
fuhrten Einzelteilen. Das Innenkernrohr mit
der Methode | und das AuRenrohr mit nur
einemunbesetztenRaumer,einem ,Blank*

. Ein komplettes Seilkernrohr besteht

immer aus den beiden Teilen:
Innen- und AuRenrohr in der Zusammen-
setzung wie nebenstehend angegeben!

. Raumer, Bohrkronen, Innenstabi, Fangvor-

richtung (Overshot), Seil- Lésevorrichtung,
Haltegabel, Einbauvorrichtung sowie
Schlagschliissel und Zangen missen
gesondert bestelltwerden.

. Zur Komplettierung einer Seilkernaus-

ristung gehdren ebenso teufenabhdngig
Gestdange, AnschluRiibergang, Fangdorn,
Hebekappen, Schutzkappen fir Gewinde
usw.

Blatt: 427
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«lhr Partner fur den Fortschritt“
Die 3 Standard-Methoden I, Il und Il fiir Seilkernrohre:
GEOBOR-S, SK6L, CSK-146,SQ, NSK-146, usw.

" ________ 7} Methode Il
| "1‘ —
l
| |
v . |
{— Kopfstabi : l
i |
( 2 { : ; 1— Raumer
} — p I | : (150mm 2)
g ¢ WK 00 - | Methode II |
————— v
I ¢ i I A Raum-
f | ] krone
{(1SOmm @)

stz ‘ Kernfang-
g kupplung Raumer = : 9
\ (150mm @) \ 150mm @
44 |
{___ Landehiilse | ) e o
Pt '———'} krone §-§
' £~ = =1 Methode » .
I s Stech-— 1€ 2
:  — T hulsell _{s
{
Inneprohr-
kopl' Raumkrone
Kernfanghulse 1l
q Kernfangring
: ! 150mm @
1 4li-+ Raumer]’ = A ordh
} i A ilotkrone £ oretlun
; ] u«;mmmE s g
(| —AR \>~‘J Y

{4 Kernfanghiilse |
Innenstabi (Bronzering)
Kernfangring

i IR . N|_Bonrkrone
| IPlas'gik- Krs6mma
et Y—Voreilung (kann sein)

IStm‘

Bei allen 3 Methoden hat der Kern immer ca. 102 mm @.
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«lhr Partner fiir den Fortschritt‘
CSK-/SK6L- und GEOBOR-S-Seilkernrohre

Methode|-Kernenin harten bis mittelharten Formationen

Hierbei ist die einteilige Bohrkrone mit oberflachen oder impragnierten Diamanten, PKD, PTD,
Carbodrill, Hartmetallstiften oder Hartmetallplatten bestiickt. Die Bohrkrone hat einen Schneid @
vonstandardmaRig (mindestens) 146 mmundimmereinenKern-@von 102 mm.Die Bohrkronen
habennormalerweiseSpullécherdurchdieKronenlippe (FD=Face Discharge), kénnenaberauch
Spllwege Uber die Kronenlippe haben (CF = Channal Face) und zusatzlich mit Junkslots oder
Skallops versehen sein.

Innenliner (Plastik oder aus V2A-Stahl)

Innenrohr fiir 1,5 oder 3,0 m Kernldnge

— Raumer mit HM- oder Dia-Besatz (Ring- oder Spiral-Typ) 146 mm @
(dem Bohrkronen- @ angepasst)

27NN

Kernfanghiilse (Methode I) mit 114 mm SW

—nenrohrstabi (Bronzering)

Attt BNd-ernfangring genutet und gezahnt
l (mit oder ohne Federn - kurze oder lange)

' — SpulungflieRtentwederdurchdieLocherinderKronenlippe (FD)
oder liber die Kronenlippe (CF)

DIA -Stufenbohrkrone einteilig FD (Ausfiihrung siehe oben)

Der Durchmesser der Bohrkrone ist mindestens 146 x 102 mm.
l (aber auch andere Ausfiihrungen und Durchmesser sind mdglich als
Sonder-Kronen.Z.B.beiHM-Kronen mit 15-30 mmVoreilung)

————————— FD
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«lhr Partner fiir den Fortschritt‘
CSK-/SK6L- und GEOBOR-S-Seilkernrohre

Methode Il - Kernen in weichen bis sehr weichen Formationen

Hierbei ist die Hartmetallkrone zweiteilig und besteht aus Raumkrone und Pilotkrone. Die
Pilotkrone eilt der Raumkrone voraus. Die Spiilung tritt zwischen den beiden Bohrkronen aus und
vermeidetdadurchdas AusspiilenderKerne.Die Bohrkrone hateinen Schneid-@vonmindestens
150 mm. Der Kern-@ ist 102 mm.

Innenliner (Plastik oder aus V2A-Stahl)
hnenrohrfiir1,50der3,0 mKernlange

Raumer mitHM-Besatz 150 mm @
(dem Bohrkronen-@ angepasst)

N
(L LLLLLL LA \\&N

Kernfanghiilse - Methode Il mit 112 mm SW
(Einsatz ohnelnnenrohrstabi)

<

N TP

Spulung flieRt zwischen Raum- und Pilotkrone

PR

Kernfangring genutet und gezahnt
(mit oder ohne Federn - kurze oder lange)

E—

Raumkrone mit HM-Belag (HM-Platten) 150 x 125 mm @
Der Durchmesser der Bohrkrone ist mindestens 150 x 102 mm.

30 mm,
60 mm
oder bis
110mm

l I; Pilotkrone 127 x 102 mm @ mit seitlichen Entlastungsbohrungen.
---"‘ - "-"'-. ~
7 -

30, 60 oder bis 110 mm kann die Pilotkrone voreilen
(DiePilotkronewirdindieRaumkronegeschraubt!)
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CSK-/SK6L- und GEOBOR-S-Seilkernrohre

Methode lll - Kernenin sehr weichen bis losen Formationen mit extremer Empfind-
lichkeit gegen Spulung.

Hierflr ist die Hartmetallkrone ebenfalls zweiteilig. Zusatzlich eilt die Kernfanghiilse als starre
Stechhiilse den Kronen voraus, um jegliche Spiilung vom Kern fernzuhalten. Die Bohrkrone hat
einen Schneiddurchmesser von mindestens 150 mm. Der Kern-@ ist 102 mm.

Innenliner (Plastik oder aus V2A-Stahl)
Innenrohr fiir 1,5 oder 3,0 m Kernldnge

Raumer mitHM-Besatz 150mm @
(dem Bohrkronen-@ angepasst)

Raumkrone mit HM-Belag (HM-Platten) 150x 125mm @
(fir Methode Il und Il ist gleich)

Kernfanghiilse - Methode lll mit 112 mm SW
(Stechhiilse; Einsatzohne Innenrohrstabi)

rrsvrrrrrorrrrri N\

Z

PrE—

Spilung flieRt zwischen Raum- und Pilotkrone

Kernfangring genutet und gezahnt
(mit oder ohne Federn - kurze oder lange)

L

[P I—

' HM- Plattenbesatz

Pilotkrone 127 x 110 mm @ mit seitlichen Entlastungsbohrungen.
‘ 60 oder bis 110 mm kann die Pilotkrone voreilen

60 mm (Die Pilotkrone wird in die Raumkrone geschraubt!)
oder bis
110mm

HM- Plattenbesatz

' 20mm Der Stechteil der Kernfanghiilse arbeitet 20 mm
der Pilotkronevoraus.
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CSK-/SK6L- und GEOBOR-S-Seilkernrohre

@@

Methode IV - Kernen in weichen bis wechselhaften Formati-
onen (Austausch eines federdruckabhangigen
Innenrohres gegen das normale Innenrohr)

Hierfur wird eine Hartmetall- oder DIA-Bohrkrone 146 x 109 mm @ im

102 mm@.

Innenrohrkopf
(komplett)

e e e e e e

Kupplung

Kompressions-

feder

e ————

Kupplung
~ O- Ring
—— Scheibe
— Mutter

Voreilung von

W W W W N T . W W

60 auf 0 mm

RUBO 9/2001

{

Zusammenspiel mit einer federdruckabhangigen Stechhiilse ver-
wendet. Das Innenrohr mitder Stechhulse eilt 60 mm voraus. Es variiert
imBereichzwischen60und 0 mm Voreilung Beimax. 600 kg Andruck
wird es total bis auf 0 mm Voreilung eingeschoben. Die Hohe des
Spulstroms ist standig der Harte des Cebirges angepaft. Der Kern ist

—— AuRenrohr

Innenrohr

Innenliner

I

60

beweglich

\

(Plastik oder V2A- Stahl)

ra

[————— -

—— Raumer mit HM-Belag
146 mm @

L L LLLL

— Spilung flieRt zwischen
Krone und Stechhiilse

, Innenrohrstabi
(Bronze)

— Kernfangring
(genutet und gezahnt,
mit oder ohne Federn)

Krone 146x 109 mm@
(HM- oder DIA-Besatz

Stechhiilse
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Seilkernrohr SK6L

Kronenund Raumerder Methode I=146x102mm @
Kronenund RaumerderMethodell=150x102mm@

Innenkernrohr AuBenkernrohr
o) Z 110x2,2
c / oder
- 110x3,0
s ’ Mutter | ‘I
24 4 Federpaket B W— o
e -y & NS
o {1 Federgehause =5
> 2 Simerring wg
o 1 0- Ring ~ , =
 — 1 i c
E Gleithulse =
——— Welle (Spitze) S [ 1\4%
~— =) 40 x128
~
-
v
S “
— Stutzkupplung o .g
—
— ( Y
m | w=4+— |nnenrohrkopf I~
| o0 oo
- f i =3
= ‘l — Klinke N7x111 P =
o /| N .
= ~—— Feder + Kugel -S 5
1 - 2
- =
E jil— Kugellager <
o ‘ ‘ 23 L
| | | ~ 2 y
g LA Schmiernippel
£ E Ventil . ‘
A c X :
= L d:J Rdumer Rdaumer
o ~—— AuBenrohr = und und
- - Krone Krone
c Methode Il Methode |
- Innenrohr
[+}]
X
- Plastikliner
Q
w ;
' Raumer
-l
@0
S
n Kernfangring

Kernfanghilse Methodell
Pilotkrone Methode Il

150x 102 @146 x 102
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Seilkernrohr SK6L- 146 — Fangvorrichtungs- (Overshot-) Funktion wahrend
des Ein- und Ausbaus mit absoluter Sicherheit beim Hantieren.

Stellung: Ziehen! (Bild: A) Stellung: Einbau! (Bild: B)
' 4
5
2
6
8
1
— 9
7
3
7.1
Die Spitze der Fangvorrichtung erfa3t Die Fuhrungshilse drickt die Klinke
die Klinke des Innenkernrohrkopfes nach au3en und I6st die Klinke vom
und I6st die Klinke vom Aussenkern- Overshot. Beim Einbau.
rohr. Beim Ziehen. Einrasten ins Aussenkernrohr.

Sicherungsstellung tbertage!
Fangvorrichtung Spitze mit Schaft
(Bild: C) Fuhrungshlse

\ Klinke
- ‘A Federgehause

O-Ring

. Klinkengehause

. Sicherungshaken mit Fligelschraube oder

Federstecker- Sicherung

Stitzring

Bohrung fur Federstecker-Sicherung

1
o
OOy U WN R

NS
////7},

- D O o
\‘

éﬂ a. Federgehause
9 b. Gewicht
NEW
RS a c. Seilschuh
N K d. Mutter
’ h e. Unterlegscheibe
f. Tellerfeder
1 i g. Sicherungsring (Seegerring)
) h. Fuhrungshulse
Schaft mit Spitze

O-Ring
Bohrung zum l6sen

%
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»Ihr Partner fiir den Fortschritt”

SK6L-Seilkernrohr mit der absoluten Sicherheitbeim Einbau und Ziehen des
Innenrohres durch Sicherungshaken oder Federstecker-Sicherung:

Vorgange:

1. Das Einbauen des Innenrohres mit Sicherheitsgarantie!

- Das Absenken des Innenrohres mit eingerasteter Fangvorrichtung (Bild: C), d. h. die
Flhrungshiilse 2 ist eingerastet , wird durch den O-Ring 5 gehalten und durch den
Sicherungshaken 7 oder Federstecker 7.1 gesichert gegen Losen (Bild: A).

- Innenrohr in das Gestdnge bis zur Sicherung einlassen! Diese abnehmen und die
Fihrungshiilse 2 durch die Losebohrung ,|“ mit einem Schraubendreher [6sen, d. h. aus
der O-Ringhalterung herauspressen.

- Einbauen bis das Innenrohr im Aussenrohr einrastet, d. h. die Klinke 3 klemmt sich in die
Aussparung der Stitzkupplung und halt das Innenrohr in Kernposition. Die Flihrungs-
hilse erméglicht diesen Vorgang (Bild: B).

2. Das Ziehen des Innenrohres mit Sicherheitsgarantie!

- Wenn das Innenrohr vollgekernt ist, wird der Kern mit dem Bohrzeug abgerissen. Dann
die Fangvorrichtung in das Gestidnge einlassen. Ubertage muss noch vorher die
Flhrungshiilse 2 zum Einrastenaufdem O-Ring 5 geschoben werden. Die Fangspitze
rastet hinter der Klinke (Bild: A) und zieht diese aus der Haltenut der Stiitzkupplung. Das
Innenrohr wird zu tage gezogen und sobald der Innenrohrkopf mit der Klinke tibertage
sichtbar wird muss sofort eine Sicherungsvorrichtung montiert werden. Erst jetzt kann
das Kernrohrtotal gezogenwerden! Durch die Zusatzteile wie Sicherungshaken bzw.
Federstecker ist die gesamte Ausriistung unfallsicher!

Auch die verbesserten SK6L-Seilkern-Versionen, wie : GEOBOR-S oder CSK-146 verfiigen
tberdie absolutenSicherungsmaRnahmen (Siehe BohrfibelBlatt 431 und 432).

RUBO 02/2007 Blatt: 430-2
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Seilkernrohr GEOBOR-S

]
_ j—
ﬂﬂ éﬂ Benennung der Einzelteile:
| Lfd. NR Anzahl Benennung
g 0 - (AuRenkernrohr, komplett)
1 1 - Stabilisator (Kopfstabi)
2 1 - Stutzkupplung
J—2 3 1 - Landehiilse
~~38 4 1 - AuRenrohr (1,5 oder 3,0 m)
i 9 5 1 - Kaliberring/Raumer
[\ 6 1 - Gewindeschutz oder Bohrkrone
off 7 1 - Steuerring (Messing)
'-:él' 12,13 0 - (- Kernrohrkopf, komplett)
8 1 -- Klinkengehduse
14 9 3 - Klinke
o 10 3 —~ Feder 8,7@ x 1 @ x 35 Ig
17 11 3 --Schwerspannstift 4 @ x 40 mm FRP
§ —19 12 3 --Schwerspannstift S6 @ x40 mm
f \%g 13 3 --SchwerspannstiftST0@x40mm
B8 15 1 Scherangsmutter SW-70
| Il -- Sicherungsmutter SW-
i] | '7125 16 1 -- Welle (mit Gewinde) SW-50
W 26 17 1 -- Schmiernippel R1/4"
i P 18 1 -- Gleithilse
4 19 1 -- Dichtring SKF 6012 JV
— 20 1 -- Kugellager SKF6012
21 1 --Stitzring SS 75 x 95 x 3,5 mm stark
22 1 -- Kugellager SKF 51212
28 23 1 -- Kugellager SKF 51310
: 4 og 24 1 -- O-Ring 99,2 @ x 5,7 stark
| 25 1 -- Kugellager SKF6207
ﬂﬂ ﬂ 26 1 -- Sicherungsmutter SKF KMT 7
] L. 27 1 -- Lagergehaduse
28 1 - Innenliner (1,5 oder 3,0 m)
29 1 - Innenrohr (1,5 oder 3,0 m)
30 1 -Kernfanghtilse SW114(Methodel)
go 31 1 - Kernfangring (ohne Federn)
31
\
o

RUBO 9/04 Blatt: 431- 1
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Seilkernrohr GEOBOR-S
Einstellung der Normalstellung zum Kernen

E - Das Komplette GEOBOR-S-Kernrohrsystem besteht

‘*,,_4 aus AuRenkernrohr mit Raumer und Bohrkrone, sowie
' das Innenrohr mit Innenliner. Vor Beginn des Kernens
[ﬂﬁﬁ werden Ubertage alle Funktionen auf Gangigkeit

geprift, der Innenkopf abgeschmiert (wasserab-
weisendes Fett verwenden) und die Langenein-
— stellung vorgenommen.

- Damit der Abstand der Kernfanghiilse zur Bohrkrone
7 inderLangsrichtungdierichtige Grundeinstellung hat,
muss der MeRwert zwischen Landering und Gleithilse
70,5 mm betragen!

- Einstellung:

1. Maul-Schlagschliissel mit SW-70 auf die Sicher-
ungsmutter aufsetzen.

2. Maul-Schlagschliissel mit SW-50 auf die Welle
(Schlusselflache) aufsetzen.

3. MitHammerschlag die Sicherungsmutter [6sen.

4. Den Kernrohrkopf:
durchRechtsdrehung=Abstandsverringerung
durch Linksdrehung = AbstandsvergréRerung

5. Nach korrekter Einstellung vom MaR = 70,5 mm die
Sicherungsmutter mit Schlagschliissel SW-70 fest-
ziehen und kontern!

- Ist der Abstand geringer, wird das Innenrohrweniger
gefiihrt und es stromt zu viel Spiilung an den Kern
(Ausspilung)!

| - Ist der Abstand zu groR, stoRt das Innenrohr (Kern-
fanghilse) auf die Krone und wird mitgedreht
ﬂﬂﬂ (Kernverschleil)!

=)

RUBO 9/04 Blatt: 431- 2
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Seilkernrohr GEOBOR-S
Einbau, Ziehen, Losen mit Einbauwerkzeugen und Sonderzubehor

Arbeitseinsatz:

- Das Seilkernrohr GEOBOR-S wird beim 1. Kernmarsch komplett
zusammengebaut (Innenrohrin das AuRenrohr eingesetzt) und abge-
bohrt.

- Ab dem 2. Kernmarsch wird das Innenrohr immer mit Seil Giber die
Seilkernwinde mit der einfachen Fangvorrichtung (siehe Abb. 3) gezo-
gen. In Ausnahmefallen auch mit Seil eingebaut. Normalitat ist das

,Einschwimmen* des Innenrohres in der Spiilung.

- Mitder Fangvorrichtung kann das Innenkernrohr nur gefangen und
gezogen werden. Soll das Einlassen der Fangvorrichtung schneller
sein, wird eine Schwerstange zur Erhéhung der Sinkgeschwindigkeit
verwendet (zwischen Pos. 6 und 7).

Lfd. NR  Anzahl Benennung

Seilkausche

Welle

Kupplung

Stabilisator

Kupplung

Hulse

Fangglocke
Schwerspannstift
Kugellager SKF51105
Unterlegscheibe
Sicherungsmutter
Schwerspannstift
Zusatzgewicht (Schwerstange)
(Gewicht nachAngabe)

SOQDWooONOOUT D WwN —

— 13

f—
f—

f—
G U T (N U T (U U T U S

f—
w

Istdas Innenrohr mit der normalen Fangvorrichtung nicht zu ziehen! wird
ublicherweise das Zugseil gekappt und das Bohrwerkzeug mit Gestange
ausgebaut. Dies ist jedoch Material- und Zeitaufwendig. Um dieses zu
vermeiden kann man eine Im-Loch-Lésevorrichtung (Uberlastschutz) ein-
setzen. (siehe Blatt: 231-4)

Abb. 3

RUBO 9/04 Blatt: 431- 3
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Seilkernrohr GEOBOR-S
Uberlastschutz (Im-Loch-Ldsevorrichtung) als Sonderzubehor

|

19

ﬁiw
==
%
$
=
&
==
;

¥ 222V
~

7 mm

L.= 558

48,8

Lo

RUBO 9/04

Istvorausschaubar, dass beim Ziehen des Innenkernrohres dieses haufig
verklemmt (durch Kernteile, Fremdkorper, Versandung o. d.), sollte der
Uberlastschutz (Im-Loch-L6sevorrichtung)) verwendet werden.

Beim Einwechseln in die normale Fangvorrichtung oder Trockenlochein-
bauvorrichtung (Dry Hole Device) wird der Stift Pos. 12 geldst, die Pos. 5
abgeschraubt und der Uberlastschutz (Pos. 14-21) gegen die Pos. 5 ein-
gewechselt.

Lfd. NR  Anzahl Benennung

14 1 Spanner

15 1 Spannhilse

16 1 Kolben

17 1 Federgehduse
18 1 Unterlegscheibe
19 24 Tellerfedern
20 1 Unterlegscheibe
21 1 Kontermutter

Uberlastschutz und seine Funktion:
Der Uberlastschutz ist die ,Sollbruchstelle“ des Seiles!

Sitzt ein Innenkernrohr, Vollbohr- bzw. Vorkerneinsatz usw. im AuRen-
kernrohr fest und l4sst sich nicht mehr ziehen, tritt der Ubelastschutz in
Funktion.

Uber die Seilwinde wird mit dem festsitzendem Overshot am Seil
Spannung gezogen.

Das Federpaket Pos. 19 zieht sich bei Uberlast von L: (55,8 mm) auf

L. (48,8 mm) zusammen. Ab 900 kp Zugkraft werden 7 mm Hub erreicht,

diendétigsind, umdie Halteklaue des Spanners Pos. 14im Entlastungs-
raum von der Spannhiilse Pos. 15 iiber den Kolben Pos. 16 gleiten zulas-
sen. Hierbei 16st der Uberlastschutz aus! Das geldste Seil wird mit der
Seilwinde gezogen (Ohne es abzuhacken!). Das Innenkernrohr wird
zusammen mit dem Bohrstrang und AuRenkernrohrausgebaut.

Montage:

Wenn beide Teile vom Uberlastschutz Ubertage sind, miissen sie wieder
zusammengebaut werden:

Das Federgehduse Pos. 17 wird von der Spannhiilse Pos. 15 entschraubt, der
Spanner mit der Halteklaue Pos.14 wird liber den Kolben Pos. 16 geschoben
und das Federgehduse Pos. 17 wieder mit der Spannhiilse verschraubt. Der
Uberlastschutz ist somit wieder einsatzbereit! Also voll funktionsfahig!

Blatt: 431- 4
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Seilkernrohr GEOBOR -S
Einsatz der Trockenlochausriistung (Dry Hole Device) mit Einbaugarantie

1 Eine Trockenlochausriistung (Einbaugarantie) wird erforderlich:
— 3 1. wenn eine Bohrung mit verlorener Spiilung abgeteuft wird,
- 2. wenn eine Bohrung mit Luftspilung abgeteuft wird,

g 3. wenn in einem Bohrloch sehr zerbrochene Kerne erbohrt werden und

Teile davon beim Ziehen des Innenrohres in die Krone fallen und diese
dadurch das Wiedereinrasten des Kernrohres verhindern.

Abhilfe:

Innenrohrziehen, Gestange bewegen, drehenund eventuell dabeispiilen
bis die Krone sauberist. Danach Einbauvorgangwiederholen.

Die normale GEOBOR-S-Fangvorrichtung ist nur zum Ziehen des
Innenrohres! Sie besteht aus den Einzelteilen der Pos. 1-12 (Blatt: 431-3).
Soll aber die Trockenlochausriistung eingesetzt werden, schraubt man
nurdie Pos. 7abunddie Trockenfaghiilse(DryHole Device) an!

Mit dieser Ausriistung kann man Ein- und Ausbauen!

Lfd. NR  Anzahl Benennung

Mutter
Spannscheibe
Schwerspannstift
O-Ring

Feder

Klinke
Klinkengehause
Hulse

Hulse
Fanghulse
Spannwerkzeug

— O LWoONOUVI b WN —
R N g S e QS (' pup—"—

R

RUBO 9/04 Blatt: 431- 5.1



DATC’s Bohrfibel 0
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Seilkernrohr GEOBOR -S
Einsatz der Trockenlochausriistung (Dry Hole Device) mit Einbaugarantie

Montieren, Spannen (Laden) und Einbau des Innenkernrohres mit
Trockenlochausriistung (Dry HoleDevice):

An der Trockenlochausriistung die Fangglocke abschrauben.

Die Trockenlochausriistung anschrauben (austauschen)

Die Mutter durch linksdrehen [6sen (Feder ist entspannt).

Die komplette Vorrichtung auf das Spannwerkzeug aufsetzen.

BiszumAnschlagnachuntendriicken(diedreiKlinkentretenseitlichaus)

Die Schraube rechtsdrehen, die Federspannung wird dadurch gehalten

(blockiert).

Achtung:

Die Innenhiilse Pos. 9 hat einen Hub zwischen gespannter und unge-

spannter Feder von 43 mm!

7. Die komplette Einbauvorrichtung (Fangvorrichtung mit Trockenlochaus-
ristung) iiber den Kernrohrkopf des Innenrohres schieben und einrasten.

8. Mit Seilwinde das Innenrohr mit Einbauvorrichtung in das Seilkernrohr-
bohrgestdange einfahren bis nur noch die Mutter sichtbar ist.

9. DieMutterjetztlinksdrehen (I6sen), die Blockade wird aufgehoben unddie
dreiKlinken treten seitlich aus und driicken gegen das Gestange.

10. Mit der Seilwinde abwartsfahren(einlassen).

11. DieKlinken der Trockenlochausriistung werden durch das Seilkernge-
stange begrenzt, bis die Loseposition - eine Ausdrehung in dem Kopfstabi
des AuRenkernrohres - erreichtist.

12. JetztsetztdasInnenkernrohr mitdem LanderinginderLandehilse auf.
Die Trockenlochausriistungentspanntunddas Innenkernrohrwirdfreiund
istin der vorgesehenen garantierten Landeposition.

13. Die Trockenlochausriistung (EINBAUGARANTIE) mit Seilwinde ziehen.

Ziehen mit der Trockenlochausriistung (Dry Hole Device):

1. Werkzeug spannen (siehe Pos. 1-6).

2. Trockenlochausriistung (Einbaugarantie - Dry Hole Device) mit Seilwinde
indas Seilkernbohrgestiange einlassen, fangenundausfahren.

3. Ubertage die Trockenlochausriistung vom Kernrohrkopf des Innenkern-
rohres durch eindriicken der drei Kernrohrkopfklinken abziehen (unter
Verwendung von z. B. einem Hilfsseil).

Mit der Trockenlochausriustung kann man das Innenkernrohr einbauen
und ziehen.

Achtung: Trockenlochausriistung stehts sehr sauber halten!

RUBO 9/04 Blatt: 431- 5.2
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Dry-Hole-Device fur GEOBOR-S- Seilkernrohr
(SchematischeDarstellung derBlatter:431-5.1und431-5.2)
TROCKENLOCHAUSRUSTUNG

GEOBOR-S Spannen Fertig zum Einbau
(Komplett) (Laden) (Teil ist gespannt)
T .
S Kopfstabi /"":’f'—'\
% 4
ﬁ % = Spannmutter
:E— Aussparung T
_— (Einrastnute) .
i ﬁ 4— Spannfeder
— Stiitzkupplung - o |
J=—0 -8 "3 {— 3 Stiick
E ; i Tt Bl Einbaukinken
i i (3721224-00)
3 Stiick
g Kernrohrklinken
(3702 1271-00) Spann- und |
— Landering Montier-
— werkzeug ___Fanghiilse
I Landehuise (Die3KlinkensindinderHiilsenaus-
I sparung oben auRen sichtbar)
si — (Die 3 Klinken liegen unten-innen) Demgntage (Auseinanderbau)
L i Aufenrohr Beieinem Defekt (z. B. Versandung) muss
‘I S E— - ..
By der Dry-Hole-Device zerlegt und gereinigt
LPI||  tnnenrohr Demontage werden. Eventuell O- Ring oder Klinken-
J ; ; ~17 wechsel.
Q%/ﬂ—,* L Liner D | Voher sehrgutmitWasser ab- bzw. aussprit-
| ¢ I || zen!
VI
/ AN Vorgang
1. Fanghiilse abschrauben.
| H ¥ L._]. 2. Innenhilse und Feder entnehmen.

- 3. Das Spannwerkzeug umgekehrt einset-
zen (Nutenteiloben)unddurchRECHTS-
drehen das Klinkengehauselésen.

L 4. Klinkengehause mit Klinken und O- Ring

% ziehen.

‘ Kronenstabi 5. Alle Teile gutsdubern, defekte Teile wech-
| (Raumer) sel, leicht einfetten (6len) und wieder
!)j Kernrohr zusammenbauen.
— ] Montage (Zusammenbau)
?:3 Sie erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
RUBO 8/2006 ? Blatt: 431-5.3
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Seilkernrohr CSK-146

Innenkernrohr AuRenkernrohr
o Il .
S % 3 Klinkenkopf
) : :
Verriegelungshiilse § =8
&) b
I : |—
A % X Q
o S o
Landemutter 8 <
; 110x2,2 -
Landering odor % g
N 110x3,0 -
Te] — )
“ Z :§7E Verbindungshiil o 0
| eroinaungsnuise GC) 140x 1280
< < e
\ | & 8y L= X
| °S =] @
Ney I Lagereinheit g
\ L E
o
S~
7B == 55
=N cs _ 5 <
7 Ventll 117x 1110 O/—‘
J .
l Liner = e
E = 2
| AuRenrohr 23 L_<JI = )
| 98 > ) o 2
| E% Innenrohr E
I
: Y
] E Raumer
1 ~ B
'« ) © £
I Methode | BB : / / / (:é
[ [nd
| Innenrohrstabilisator .
’ N
I Kernfangfeder es
7 ka Kernfanghiilse %é
Bohrkronen ©

RUBO 1/2002 Blatt: 432-0
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Seilkernrohr ,,CSK-146*“

Simpel-Einlassvorrichtung mit Einbaugarantie

- VLW -
I
|
I

¢

Pk

Abb. 1

3

(Einlassstange)

Abb. 2

(Einlasssicherung)

RUBO 2/2003

Bei dem Seilkernrohr ,,CSK- 146“ gibt es als Sonderzubehdr eine
»Simple -Einlassvorrichtung* fuir das Einbauen des
Innenkernrohres oder der Vorkerngarnitur.

Bestehend aus: — Einlassteil (-stange) [Abb. 1]
— Einlasshalterung (-sicherung) [Abb. 2]

Furden Ein- und Ausbau des Innenkernrohres beim Seilkernrohr
CSK-146 wird normalerweise das ,,Overshot” verwendet. Bei Uib-
licherweise mit Spulung/Wasser gefillten Bohrldchern wird beim
Einbau das Innenrohr sogar nur eingeschwommen, d. h. es sinkt
normalerweise in der Spulung/Wasser selbststandig in die
Bohrposition des Aussenkernrohres und klinkt (rastet) dort ein.

Es gibt jedoch ,,Problemsituationen®; z. B. mit abgesenkter
Spulung im Gestange bei Spiilverlusten, Luftspllverfahren oder
bei moglichen Kernverlusten mit eventuellen Ablagerungen im
Aussenkernrohr und/oder Krone.

In solchen Fallen ist die ,,Simpel - Einlassvorrichtung“ mit

Einbaugarantie unumganglich.

1. Einlassstange
2. Eilassscheibe
3. Kronenmutter
4. Splint

Diese Simpel-Ausrustung gibt es fuir die Seilkernrohr-

Dimensionen: B, N, H, Pund CSK-146.

Siehe den Arbeitsablauf ,,Step by Step“ Blatt: 426 - 2

Blatt: 432-1
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Der einfache Arbeitsablauf (Step by Step) bei ,,CSK-146*
fur die Einbaugarantie

: Step 1: - Die Einlassvorrichtung (Pos. 3) mit dem Seilwirbel (Pos. 1) und
ﬁ Schwertstange (Pos. 2) verschrauben (,A"“-Gewindemuffe,

@)

DCDMA).
— - Die Einlassscheibe (Pos. 6) in die Aussparung der Einlassklinken
~—1 (Pos. 5) vom Innenkernrohr (Pos. 7) einsetzen.
- Die Einlasssicherung (Pos. 4) von oben am Seil (Pos. 9) liber die
2 Einlassvorrichtung einsetzen.
Step 2: - Schiebe zur Sicherung nun die Einlassvorrichtung (Pos. 4) bis
Uber den Klinkenkopf (Pos. 5), damit sich das Innenkernrohr
(Pos. 7) nicht vorher von der Einlassvorrichtung 16st.
~—1 3
e Step 3:-Fahre die gesicherte Einlassvorrichtung mit dem Innenrohr in

das Seilkernrohrgestange (Pos. 8) ein und setze die Einlass-
sicherung(Pos.4)aufdemoberstenSeilkernrohr(Pos. 8)ab.

Step 4: - Jetzt die gesamte Innenkernrohr-Einbauvorrichtung komplett in
die Rohrtour einlassen. Die Halteklinken (Pos. 5) passen genau
in das Gestdange (Pos. 8) und gleiten am Innendurchmesser. So
kann die Einlassscheibe nicht ausrasten.
- Achtung! Jetzt noch nicht die Einlasssicherung abnehmen, da
bei eventuellem ,Nichteinrasten® beim Ausbau die Sicherung
gewahrleistet bleiben muss!

Step 1 Step 2 - DaslInnenrohrsotief mitdemSeil einlassen, bis die Halteklinken
(Pos.5) vom Innenkernrohrkopf in die Verriegelungshiilse (Pos. 10)
9 vomAussenkernrohreinrastet. Inbesondere Aussparungen.
\ - Dieses kann nur geschehen, wenn das Innenrohr genau langen-
C maRigindas Aussenrohr passt, d. h.inderKrone nicht aufsetzt,

durch Stérungen wie Kernteile, Nachfall, 6. a.
Dieses bedeutet Einbaugarantie!

]

8 Step 5: - Wenn die Halteklinken (Pos. 5)in die Verriegelungshiilse (Pos.10)
eingerastet sind, 6ffnen sich die Klinken durch Federspannung
nachaussen, rastenindie Haltenutund geben somitdie Simpel-

Step 4 Step 5 Einlass-Vorrichtung, d. h. die Einlassscheibe (Pos. 6) frei.
- Das Seilkernrohr CSK-146 ist kernbereit.
- Die Simpel-Einlass-Vorrichtung ziehen.
\ / 10 - Ubertage die Einlasssicherungabnehmen.
- Bohrstrang verbinden und mit dem Kernen beginnen.

Einbauwirbel (Seilwirbel)

Schwertstange

Einlassstange mit A-MU.

Einlasssicherung

Halteklinke

Einlassscheibe

Innenkernrohr

Seilkernrohrgestdnge

Forderseil

Verriegelungshiilse (Aussenkernrohr) Blatt: 432 - 2

j—

RUBO 2/2003
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CSK-146(176)-Sicherungsgabel mit Doppelfunktion

FirdenKerbohreinsatzistdie Sicherungsgabel beim Einsatz
des CSK- 146 (176)unerlasslich.

| 1. Beim Abfangen des Innenkernrohres, beim Ziehen oder Einbau
| auf den Seilkernbohrgestangen, beim Lésen oder montieren
des Overshots (Einbau- bzw. Fangvorrichtung).

In diesem Falle wird die Sicherungsgabel (siehe Skizze) auf

dem 140 mm @ Gesténge (D) zwischen ,Kopfoberteil“ (A) und

.Kopfunterteil* (B) tber die ,Spannstiftverbindung” (C) gescho-
A ben und zum Hantieren abgesetzt.

2. Beim Ziehen bzw. Einbauen des CSK- Seilkernrohres wirddie

N
N
N
N
N
Y
¢ L i% — <l hilse® (B) geschoben, damit die Arretirung im Overshot sich

\J »Sicherunggabel“ zwischen ,Zahnhllse“ (A) und ,Fang-
C nicht verstellenkann.
B In beiden Fallen garantiert der Einsatz der Sicherungsgabel ab-
solute Sicherhei!
D
. : S
) — ] ] _ Bohrung mit
| Haltebolzen
I
] I
8 | —1— Gabelplatte
/]
i :
“
\/ ! S |
M | e A |
2 Y |
W
g I
Sicherungsgabel
I
I
I |
I
I
I
| Haltegriff
I
I
_
L

RUBO 8/2005 Blatt: 432-3
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CSK-146, GEOBOR -S, SK6L usw.
Verlangerung des Kernes z. B. bis 6000 mm

AulBenrohr-
verlangerung

A
AR

o

3187
1687

;ﬂj%
0

3187
1687
3109
1609

I

RUBO 8/2005

N~

2. Raumer
und Krone

Innenrohr-
verlangerung

A
| R

®

I

KFH
KFR

Beschreibung:
— Die Teile 1, 2, 3, 4 und 6 sind Standard-Kernrohrteile.

— Bei einer Verlangerung des Kernrohres von 1,5 m auf 3
m oder 6 m werden die AuRenrohre (Pos. 1 + 3) durch
einenHM-Spiral besetztenKronenraumer (Pos. 2) ver-
bunden. Die Innendurchmesser sind fast gleich.

— Die Innenrohrverlangerung (Pos. 5) wird zwischen z.

B. zwei Innenkernrohre (Pos. 4 + 6) geschraubt. 180
mm NL entsteht aus Raumer- und Kernfanghtlsen-
Nutzlange.

— Diese Innenrohrverlangerung hat das Innenmaf3 vom
Plastik-Liner ~104 mm @ (Liner = 110 x 104 mm & x
1524 mm bzw. 3024 mm NL). Somit mussen die 2 Liner
einzeln in Standardl&dngen von beiden Seiten in das
Innenkernrohr geschoben werden.

— Mit diesen beiden kompl. Teilen ist eine Verlangerung

moglich!

Bennenung:

1. Auf3enrohr 3000 mm (1500 mm)

2. Zwischenrdumer zur Verlangerung = 116 mm NL
3. AuBenrohr 3000 mm (1500 mm)

4. Innenrohr 3000 mm (1500 mm)

5. Innenrohrverlangerungsteil = 180 mm NL

6. Innenrohr 3000 mm (1500 mm)

Blatt:439
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Innenauskleidung der Innenkernrohre bei CSK-146,
GEOBOR-S, SK6L, NSK-146, SQ u. a.

Beim Seilkernrohrbohren (-kernen) werden die Kerne immer zur Begutachtung bendtigt. Um hier eine maximale
Kerngiite und moglichst 100 % Kernldange zu bekommen, ist eine erstklassige Kernbohrausriistung notwendig.
Sehr viel ist neben den Bohrkronen auch von der Kernaufnahme abhéngig, ndmlich dem Innenkernrohr mit dem
,Liner®.
1. Innenkernrohr:
Diese Rohre sind extrem maRhaltig und sehr diinnwandig, aber aus sehr hochwertigem Stahl. Rohre sind emp-
findlich, daher vorsichtig zu behandeln d. h.:
- keinen Stahl- sondern Gummi- oder Kunststoffhammer beim Klopfen (Kernlésen) verwenden
- keine Kettenzange sondern Gliederzange oder Rollen-Ring-Zange einsetzen (sonst Eindriickungen)
ideal ist die kombination mit Kettenschraubstock und Rollen-Ring-Zange auf einem Arbeitstisch
- Rohre immer saubern, Innen vor Rost schiitzen, auf Eindellungen achten.

NS S T S L S L L LA

QA
S Stahl - Innenrohr

Q

£

IS

— = /

- N~ s T T~ -~
< 3109 (1609) >

2. Plastikliner:
Plastikliner werden bei Sondereinsdtzen verwendet, wenn die Kerne direkt im Liner belassen werden und mit

Abdichtkappen versehen oder sofort einem Labor zur Begutachtung zugeleitet werden.
Plastikliner sind haufig:
- durch Warme unrund

- durch Kalte sprode
daher gibt es z. B. schwierigkeiten durch verklemmen beim Einbau oder sie kénnen auch leicht zersplittern.

Auf Wunsch werden auch Klarsicht-Plastik-Liner geliefert (zur besseren Begutachtung; aber sehr teuer!).

><><3<><><><><><><><><><><><><><

Plastik-Liner

117mm@
11MTmm@

Y

<< 3024(1524)

3. Stahlliner (V2A):
V2A-Liner sind heute die gangigen Rohre vor Ort fiir den standigen Einsatz.

- sie sind diinner im Durchmesser, unempfindlicher

- leichter zu handhaben, sie rutschen besser in das Innenrohr
- kein Platzen oder Zerbrechen (Splittern)

- nicht Temperaturabhdngig

XX XXX XXX XXX X XXX

A

V2A - Stahl - Liner

1M7mm@
1MTmm@

Y

- 3024(1524)

<
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Innenauskleidung der Innenkernrohre bei CSK-146,
GEOBOR-S, SK6L, NSK-146, SQ u. a.

4. Linerentnahme aus dem Innenrohr mit dem Ziehpacker:

[ - Kernentnahme-Vorgag (Step by Step):
]D:%D 1. Innenrohr am Seilausbauen.
2. Innenrohrkopf auf dem Ausbautisch in den ,Kettenrohr-
o | schraubstock® einspannen.
[_ 3. Kernfanghiilse mit dem ,,Rohrschlagschliissel” [6sen und

abschrauben.

(Dabei das untere Kernstiick vorsichtig ziehen um ein Kernteil

zusatzlich aus dem Innenrohr und Liner mitherauszubekom-

SN N\ men.)

4, Ca. 10 cm vom Linerende innen saubern und da hinein den
»Ziehpacker” ungespannt einsetzen.

5 ,Ziehpacker“ spannen (Rechts-Drehen) und den Liner

durch ziehen entnehmen.

6. Liner entleeren, den Kern saubern und in die ,,Kernkisten“
packen, Liner griindlich ausspiilen und wieder indas

[T] Innenrohr einschieben.

7. Kernfanghiilse vom Kern l6sen, falls er fest sitzt, KFH auf
Kernaustreibvorrichtung setzen und den Kern mit dem
»,Stossel” austreiben.

8. Liner |6sen (Links-Drehen), die KFH auf das Innenrohr auf-
schrauben und mit dem Rohrschlagschliissel und Hammer mit
einem Schlag ,,kontern®.

Stossel

Auspresskopf

Achtung:

Ist der Liner im Innenrohr durch Sand oderKernstiickchen

blockiert, muss das Innenrohr vom Innenrohrkopf mit Rollen-Ring-

Zange (oder Gliederzange) gelost werden. Dann kann versucht

werden den Liner herauszubekommen und zwar:

1. mit Schiebestdssel (von Hand schieben)

2. mit Auspresskolben und Auspresskopf durch Spiilpumpen-
druck auspressen (Auspress-Methode). Der Kolben kommt in
das Innenrohroberteil, der Kopf wird auf das Innenrohr
geschraubtund UberSchlauchleitung werden Liner und Kern
durch Pumpendruck herausgepresst (gepumpt).

kolben

Auspress-

Kernaustreibvorrichtung

Kernkiste

RUBO 7/2002 Blatt: 440-2
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«lhr Partner ftir den Fortschritt”
Innenkernrohre bei CSK-146, GEOBOR-S,SK6L u.a.
(Probleme beim Einsatz von ,diinnwandigen”Innenrohren!)

O O

Innenrohre werden verwendet um Bohrkerne von Sohle nach Uber-
tage zu fordern. Diese Rohre sind sehr diinnwandig, extrem
maRhaltig und aus hochwertigem Stahl. Sie sind nahtlos, kaltge-

zogen und warmebehandelt.

117 117,3
mm @ mm @

( )k ¢
3w txz’SWd Die ,,Standard“-Innenrohre © haben folgende Daten:
< > < > — Durchmesser: 117x 111 mm@
12,3 — Streckgrenze: 630 N/mm?
— Zugfestigkeit: 765 N/mm?
— Dehnung A-5: 13 % min
— Brillhdrte: 230-270 HB
— Materialgite: G-95
— Collaps-Druck: 59 bar
— Ldngen: siehe Skizze inmm

X

Diinnes-Rohr
1609bzw.3109

Standard - Ror

Abweichend von der oben angefiihrten Qualitat, gibt es am Markt
auch die ,,Diinne“-Bauart <.

Hierist der Rohrdurchmesser=117,3x 112,3 mm. Sie wurde
gewahlt, um das Beschicken des Innenrohres mit einem ,PVC-
Liner“®, AuRendurchmesservon 110mm, zu erleichtern.

Jedoch treten bei diesen ,Diinnen“-Rohren haufig folgende
Probleme auf. Es kann vorkommen, dass beim ,Ziehen“des
Innenrohres durch verstopfte Spuillocher in der Krone und
—_ Kernfanghiilse ein ,Vakuum® entsteht. Dabei wird oft das diinne
Innenrohr eingedriickt und es gibt die sogenannte ,Dachrinnen-

110 bildung®, eine Eindellung.
mm @) laung-, eine tindaellung

)
x 2 wd

X
108
mm @
x 3 wd Diese Probleme kdonnen verhindert werden:

N o )

104 — Durch den Einsatz von Stahl-Linern aus V2A ©!

Dieser V2A-Liner © (Kernaufnahme) ist 2 mm kleiner im Durch-
messer und gleitet somit leichter ins ,Standard-Innenrohr“ ©. Das
,Dinne“ Innenrohr © muss nicht eingesetzt werden!

Der V2A - Liner © hat weitere Vorteile:

— stabiler als PVC-Liner ®

— 108 statt 110mm @ - passt besserin das Standard-Innenrohr

— unempfindlich gegen Hitze und Kalte usw., daher kein Verfor-
men oder Splittern

— glattwandiger als PVC = bessere Kerngewinnung

>
V2A - Liner
PVC-Liner

1524 bzw.3024

DATC-Kunden verwenden heute iberwiegend den V2A-Liner!

XXXXXXXXXXXXXXAXXWX

Siehe auch Bohrfibelblatt 440 - 1 und - 2.
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Kernfangringe —
in unterschiedlichen Ausfiihrungen, ihre Anwendungsbereiche und Aufgaben.

Kernfangring -Ausfiihrung 1.0 Type Anwendungsbereiche
1.1 | glatt oder | Fiir hartes,homogenes und massives
flach Gestein:
Granit, Basalt, Gneis, silifizierter Sand-
stein, Quarz, Kieselschiefer, Horn-
stein, Eisenstein, Diorit u. 4.
1.2 | mit Nuten | Fir nichtso feste Gesteine. Fiir bindi-
ohne ge Formationen von sehr homogener
Zahnung Struktur:
Kalkstein, Sandstein, Dolomit, Ton-
stein, Marmor, Grauwacke, Diabas,
Basalt, Gabbro u. a.
7 1.3 | mit Nuten | Firlockere,jedoch auch feste, zer-
EIE %E und mit brochene Gesteine mit Kliiften:
= = = Zahnung weicher Sandstein, Sandschiefer,
Salz, Anhydrit, Schiefer, Gips, Kreide,
fester Ton, Beton, Grauwacke,
Ziegelmauerwerk, Steinkohle, Mergel,
Bauxit, Bimsstein, Laterit u. a.
1.4 Korbtype [ Kurze Federn bei:
mit Nuten, | harten und briichigen Formationen,
gezahnt bindingen Bdden, bindingen Sanden,
und mit Ton, Schieferton, Braunkohle, Eis, lose
kurzen Kreide, Kaolin, Salz, Mergel, Talk,fest-
Federn er Lehm, kliiftigen Gesteinen, losem
Mauerwerk, gefrorene Erde u. a.
1.5| Korbtype | Lange Federn bei:
mit Nuten, | losen Gesteinen, sehr zerbrochenen
gezahnt und sehr kliftigen Gebirgen, schwe-
und mit ren bindigen Boden wie weiche Tone,
langen schwach schluffige Sande, sehr miir-
Federn ber Sandstein, brockeligem Mergel
undKalkstein, losem plattigem Schie-
ferton, Braunkohle, lose Steinkohle,
Breccien oderKonglomerat
1.6 [ Sonder- - Gummiklappenfanger
typen - Apfelsienenschalensystemfanger

- Plastik- oder Lederklappenventil

RUBO 1/2000
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«lhr Partner far den Fortschritt”
2.0 Der Kernfangring und seine Aufgaben.

2.1 Benennung (z. B. hier bei ,,SK6L"):
1. Kernfangring (KFR)
2. Kernfanghiilse (KFH)
3. Kern
4, Kernbohrkrone
5. Innenstabi

2.2 Bilder:
A. Lage des Kerfangringes
beimBohren (oben)
B. Lage desKerfangringes
beim Ziehen (unten)

2.3 Aufgabe: DerKernfangring hat die Aufgabe, denKernnachdem AbreiRensolange festzuhalten, bis das
Kernrohr Ubertage ist.

24 Vorgang: ,,Bohren“
Beim Kernen dring das Kernrohrin den Boden ein. Der Kern wachst durch die Krone, Kernfanghiilse
und Kernfangring in das Innenrohr ein.
Durch den eindringenden Kern wird der Kernfangring nach oben mitgenommen. Der
Innendurchmesser der Kernfanghiilse ist hier am gréRten. Der aufen konische Kernfangring hat
einen Schlitz und kann daher im Innenkonus der Kernfanghiilse bis in diese Position (bis zum
Anschlag) gleiten. Vor dem Einsetzen des Kernfangringes in die Kernfanghiilse beide reinigen und
etwas 6len - nichtfetten!
Siehe Bild A runder Ausschnitt.

25 Vorgang: ,Ziehen*
Ist das Kernrohrabgebohrt oder gibt es einen Kernklemmer, wird die Rotation abgestellt. Das
Bohrloch wird vom Bohrgut freigespiilt und danach der Bohrstrang mit dem Kernrohr angezogen,
dadurchwird derKernabgerissen. Bei diesem Vorgang haftet der Kernfangringam Kern und gleitet
imkonischenTeilderKernfanghiilse nachunten.Wenn eineausreichende Zugkrafterreichtist, reift
derKernabundwirdvomKernfangring gehalten. das Kernrohrwird gezogen. Siehe Bild B.

3.0 KFR Test: Ob ein Kernfangring verschlissenist, priift man miteinem Stiick Kern, in dem man den Kernfangring
mitKernfanghiilse (+ Aufsteckhiilse) iber diesenbewegt. HaltderKernfangring nicht, muR ergegen
einen neuen ersetzt werden, oder nach Pos 3.1 bzw. 3.2 justiert werden.

3.1 Wenn der KFR zu lose ist und den Kern nicht halt: 3.2 Wenn der KFR zu fest sitzt und Klemmer verur-

KFR auf ein V- oder U-Eisen sacht:

legen. Einen Stahlstab (Rund- O Schiebe KFR auf einen harten Kern
eisen) einschieben und mit \ oder auf ein Rohr. Bearbeite den KFR
einem Hammer bearbeiten. (. j’ von auBen gleichmadRig mit einem
BeimHammernden KFRimmer \'\-\‘@\ Hammer. Der KFR dehnt sich und wird
drehen. Der KFR wird wieder e A\ weiter. Danach der Test wie in Pos. 3.0

enger. Danach der Test wie in E‘L,/% i beschrieben.
Pos. 3.0 beschrieben. g

RUBO 1/2000 Blatt: 450-2
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Kernfangringe (Verhalten bei Problemen)

Aus gegebener Veranlassung mochten wir darauf hinweisen,
dass zur Vermeidung von Hartefehlern bei der Herstellung
und Anwendung von Kernfangringen eine exakte Vorgehens-
weise erforderlich ist!

1. Auswahl der geeigneten Stahlgute.

2. Genaue Verarbeitung des Kernfangringes, noch als
geschlossener Ring.

3. Die Hartung genau nach der spez. Harterezeptur der

= Stahlgute durchfiihren.
E = %E 4. Die Einfrasung der Spannungsnute (Der Spalt muss breit
SICASRSE=E= genug sein, damit die Haftungsspannung am Kern gegeben

ist, aber auch das Hantieren einfach ist.).

Problem: Der Kernfangring zerbricht.
Was passiert: Meistens ist der Kernfangring zu hart
(Uberhartung)!

Der KFR bricht in solchen Fallen leicht in den Innen- Nut- Kanten durch den Arbeitsdruck beim

Kernziehen. Einem Uiberharteten KFR fehlt die Elastizitdt (das Nachgeben) der Stahlstruktur. Meistens

wirdeindefekter KFRmitdemKerngeborgen,abererkannodereskénnenTeileauchindasBohrloch

fallen. Diese liegen dann vor der Bohrkrone auf Sohle.

Falls danach mit Diamantbohrkronen auf diesen extrem harten Bruchstiicken weitergekernt wird, kon-

nen diese sehr geschadigt oder gar zerstort werden und zwar:

- BeiOberflachen-Besatz-Kronen gibt es Diamantausbriiche, Verkemmungen usw.

- Bei PKD - Bohrkronen werden die Rondelle oder Spitzen abgebrochen, Kronenklemmer,
Rondellausbriiche, Segmentabbriiche usw.

- Bei Impragnations-Kronen gibt es meist Verklemmungen mit Festwerden, Abreissen der Matrix-
Segmente usw.

In allen Fallen bedeutet dieses Fangarbeiten !

So eine ,Kronen- Havarie"“ bedeutet Verteuerung der Kernarbeiten!

» Kleine U r sache — g roBe Wirkung“ durch KFR.

Was ist zu tun: 1.0. Der zerbrochne KFR oder Teile liegen davon im Bohrloch:

1.1. Das Bohrwerkzeug ziehen - vorher gut spulen.

1.2. Mit Magneten die KFR-Bruchstiicke bergen (fangen).

1.3. Oder mit Spezial-Krone (Extrem diinnlippige Impragnationskrone oder Krone

mit Carbodrill-Kornung) ca. 200 mm tief Giberkernen!

1.4. Uberkernte Strecke mit KFR-Briichstiicken ziehen.

1.5. Bohrzeug einbauen undweiterkernen,

2.0. Die Borlochsohle zementieren und liberfrasen:

2.1. Sohle freispulen.

2.2. Ca.0,5-1,0 mvon Sohle aufzementieren (Bodenzementation).

2.3. MitCarbodrill-Bohrkrone die Zementstrecke und ca. 200 mm zusatzlich Kernen.
Mit dieser Anordnung hat man eine 100 % Garantie, dass das Bohrloch sauber ist (siehe auch Blatt: 261).
Siehe auch Blatt: 450-1 und 450-2.

RUBO 8/2002 Blatt: 451
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Schematische Darstellung bei Seilkernrohren CSK-146
(GEOBOR-S) mit Einsatzen von Spezial-Sand-Fangern

Innenrohr

Innenkernrohr

Inneres
Verlangerungsrohr

Sandfangerklappe

aus Hartgummi

Kernfanghiilse
Methode | oder Il

Kernfangring mit
langen Federn als
verstarkung unter
der Sandfangerklappe

Das Seilkernrohr verlangert sich insgesamt um

die Lange ,x“ beim Einsatz der Spezial- Sand-

Klappe (-Gummi-Fanger).
x = mm Nutzldnge.

RUBO 2/2003

Aussenrohr

—— Aussenkernrohr

\| ..
Ausseres
Verlangerungsrohr

Raumer

—— Krone

Innenrohrstabi

1

’

1
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Fangen von Bohrkernen mit ,UntermalR”

Ein Kernfangring hat die Aufgabe einen Kern
nach dem ,Abreissen solange festzuhalten, bis
er Ubertage entnommen werden kann (siehe

KFH Blatt: 450-1 und - 2).
CSK-146, GEOBOR-S, SK6L, NSK-146
Kernfangrinnge mit,,UntermaR“werden erforder-
1 KER lich, wenn der Kern sich verjlingt, d. h. diinner

wird als die Bohrkrone kernt:
- Dieses geschieht haufig in nicht sehr festen
Kernmaterialen durch zu hohen Andruck.
- Durch schwédnzelndes (wackelndes)Kernrohr,
wenn Kronen- und Kopf-Stabi oder einer der
! beiden verschlissenist. D. h. die Zwangs-
' fithrung fehlt!
Bild 1 - Bei Vibrationen der Krone durch Anwendung
Der Kernfangring (KFR) ist in Bohrposition. von falschen Bohrdaten.
- Bei schlechter Fiihrung des Innenrohres falls
derInnenstabifehltoderverschlissenist.

Fallt also ein Bohrkern Beim ,Ziehen“ (Transport
von Sohle) ab, oder er ist erst gar nicht
festgehalten, hat der Kernfangring einen zu
geringen Fangbereich, d. h. er umschlieRt den
Kern nicht fest genug! Das K- MaR muss
verandert werden.

KFH

DaaberderFangbereichauchvom,Ringspalt*
im Kernfang-ring abhdngt, kann dieser durch
verbreitern verkleinert werden (Vergleiche Bild
1 und 2)!

Normalerweise betrdagt die Ringspaltbreite ca.
8 - 10 mm (Bild 1). In abriebgefdahrdeten
Formationen sollte der Ringspalt daher auf
12-15 mm verbreitert werden. Somit kann
der Kernfangring im Konus der Kernfanghiilse
e (KFH) tiefer rutschen und somitUntermaRkerne
K fangen (Bild 2)!

KFR

|
|
|
|
|
i
i
¥
==
i
|

Bild 2
Der Kernfangring (KFR) arbeitet untermaRig, d. h.er Aus diesem Grund sollte das ,Ringspalt-

steht ca. 1/3 Lange tiefer, um da zu wirken. MaR - K“ bei einer Bestellung dem Liefe-
ranten aufgegeben werden!

RUBO 11/2003 Blatt: 453
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Vollbohrmethode mit ,Vollbohreinsatz® beim Seilkernen.
z. B.: GEOBOR-S, CSK-146, SK6L, usw.

== _? sStreckenweises Vollbohren beim Kernen*:

Falls in Seilkernbohrungen einige Teufenstrecken aus geologischen
9 Griinden nicht gekernt werden sollen, kann ,vollgebohrt“ werden.
Ohne groRen Aufwand, d. h. ohne Gestangewechsel (Roundtrip) und
o ohne Kronenwechsel wird nur ein Vollbohreinsatz (Pos. 1-7) gegen
=Ne+—10 das Innenkernrohr mit dem Fanger bzw. Einbauwerkzeug am Seil

.:’%_ 2 ausgetauscht.
-3
W Arbeitsweise (step by step):

) _t 1. Kernvorgang stoppen, Bohrloch freispiilen®.
2. Innenkernrohr mit Seil ziehen (mit Fanger).
3.Vollbohreinsartz mit Seil einlassen (mit Einbauwerkzeug).

| 4.Vollbohrstrecke abteufen.

5.Vollbohrvorgang stoppen, Bohrloch ,freispllen®.
6. Vollbohreinsatz mit Seil ziehen.
12 7.Innenkernrohr mit Seil einlassen und weiter kernen.

ILE

Hierbei wird deutlich, das dieser rationelle Umbau ohne Gestange-
wechselgeht.Der,Vollbohreinsatz*kannauchmitErganzungenzum
,Vorkernen“ verandert werden.

Benennungen:

. Innenrohrkopf (ohne Lagerung)
Dichtung (Ring-, O-, U- oder Hut-Dichtung
Landering ohne Spulungsduchgangslocher
oberer Ubergang
NW-Gestdnge (1500 oder 3000 mm)
unterer Ubergang (NW-MU x 2,/8" REG-MU)
. 4" (101,6 mm @) Rollen- oder StufenmeiRel mit 2,/8" REG-ZA

——( 8. Stutzkupplung und Kopfstabi (146 mm @)
— 13 9. Klinken mit Federn
o’ 6 10. Landehtlse
11. Sicherungsmutter
12. Aulfenkernrohr 140 mm @ (1500 oder 3000 mm)
13. Raumer 146 mm@
14 14. Innenrohrstabi (Bronzering)
15. Kernkrone 146 x 102 mm @ (Ausfiihrung =Gebirge angepasst)
15 (Methode 1)

7 1- 7 = Vollbohrsatz
S 8-15 = Bohrausriistungs-Zubehor
RUBO 2/2000 Blatt: 475
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Zusammenstellung der Kernbohrwerkzeuge bei einem ,Vorbohreinsatz®
mitSeilkernrohrtypen: SK6L,CSK-146,NSK-146, GOBOR-SoderSQ
Ein ,Vorbohreinsatz“ wird beim Vorkernen erforderlich. Er wird gegen das Innenkernrohr eingewechselt.
Verbunden mit T6- oder D-Kernrohr 101, 76 oder T36 mm @ wird damit fiir Dehnungs-, Dilatometer-

messungen usw. vorgekernt. Es kann aber auch, falls streckenweise kein Kern gewiinscht wird, ein Austausch
desInnenrohresgegeneinen,Vollbohreinsatz“mitRollen-oderStufenmeilelvorgenommenwerden.

Einbaufolge: ,Vorbohreinsatz*

Ubergang vom Bohrkopf zum Seilkernbohrgestinge
(Maschinenanschlu x SK6L-Zapfen)

Zugseil fur Seilkernrohre

Abfangvorrichtung mit 140 mm @ Haltebacken

L l Seilkernrohrwinde

©i0 b Innenrohrfianger (Overshot)
NS TTNS r »
f%\ (' = Standrohr
el - / P
- o~ dlisze -
e f\) N o Bohrschuh vom Standrohr
- i /; 2 /é///?
/ ~».‘ ‘N §\ E ~
— Y] e~ ot DA // /
C A7
~ N {
/(‘ \//'/ /2 E‘_, (T
(%/’S 2 (£7/ SK6L- Seilkernrohrgestinge 140,0 mm @
( ‘-1/< 4 (mit unterschiedlichen Wandstédrken
%S ?%v und unterschiedlichen Stahl-Qualitdten)
- Zi| ! :‘ L/ .
= \ \ \ /_\’:'e-‘ /.
- . &
f% AN / )
T
(— : N yay
— _ﬁ>’), // Vs
4 ; Q
o A ( § ol {/ SK6L-Seilkernrohr Kopfstabi 146 mm @
S » ZlR
\ < — //
",// ) 90 \\‘ \/
(— ~ -4 ‘ SK6L- Seilkernrohr mit eingebautem ,Vorbohreinsatz*

SK6L-Seilkernrohr-Raumermit 146 mm@
SK6L-Seilkernrohr-Krone 146 mm @
Ubergang23/8"REGZAxZA(ca.250mmIlang)
T-6 Kopfstabi mit 2 3/8" REG MU

T-6Doppelkernrohr 101 mm@(1,5 oder 3,0 m)
T-6 Rdumer mit 101 mm @

T-6-101 Kernbohrkrone 101 x 79 mm @

Durch den offenen Bohrstrang vom SK6L-Gestinge koénnen u. a. noch folgende Arbeiten problemlos
durchgefiihrt werden wie: U-Probenentnahme, SPT-Teste, WD-Teste, Neigungsmessungen, orientiertes Kernen,
Primdr-Spannungsmessungen, Horizentales Kernen, usw.
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Vorkernmethode beim Seilkernen mit CSK-146 Ubertrifft alles!

Bei einer Kernbohr-GroRbaustelle hat sich in der Praxis herausgestellt, dass beim
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Vorkernen mit der ,,CSK-146“-DATC-Vorkernmethode, sich diese gegeni- ber
dem Einsatz mitden Seilkernrohren ,SK6L“ und ,GEOBOR-S“sehr viel bes- ser
bewdhrt hat! Die Ergebnisse mit ,CSK-146“ waren 100 %! Dem gegeniiber gab es
mit ,SK6L* und ,GEOBOR-S* viele Fehleinsdtze oder gar Totalausfdlle. Das
bedeutet, das die den Bohrverhdltnissen angepassten technischen Verfeinerungen
ander Gesamtanordnung des Verfahrensvon CSK zuriesigen Kosteneinsparungen
fihrten. Mit Uberzeugung verwenden immer mehr Bohrunternehmer deshalb ,CSK-
146“beim Vorkernen, z. B. mit T6-101,T2-101 oder D-101.
Das ,CSK* hat folgende Vorteile gegeniliber dem ,SK6L"
und dem ,GEOBOR- S*:
- groRere Stabilitat
- sichere Fangmaoglichkeit
-Einsatz von Axial- Halteklinken
- stabile Federn
- simple und sichereRadialklinken
- groRe Kraftlibertragung
- einfacher Spulungsdurchfluf
- keinVersanden.
Durch all diese Vorteile passt sich das ,CSK-146"an fast
allegeologischen Verhiltnisseanund tragt somitzu sehr
groRen Zeit- und Kostenersparnissen bei.
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Benenungen: CSK- 146

1.

N

Kopfstabi

Innenrohrkopf (ohne Lagerung) mit
Klinken und Federn (Klinken zum Fangen!)
Verriegelungshiilse

Mitnehmerhilse

Sprengring

Landering - dichtend (Qummiert)

. Radialklinken (3 x zur Kraftiibertragung)

Federn
Verbindungsrohr

. AuRenkernrohr (1500 oder 3000 mm)

. Raumer 146 mm @

. Unterer Ubergang (mit 2 3/8"“Reg - Mu)

. Innenrohrstabi (Messingring)

. Kernkrone 146 x 102 mm @ (Gebirge angepasst)
. Ubergang23/8‘Reg-ZaxT6-101AR-Za

(250 mm lang)

. AuBenrohrvon T6-101 (200 mm ldange)
. T6-101-Raumer (75 mm ldnge)

. Positionsring T6-101

. Kernfanghtlse T6-101

Kernfangring T6-101,genutet, gezahnt

. Kernbohrkrone T6-101 (101 x 79 mm @)
. Ubergang 2 3/8“Reg-Zax23/8‘Reg-Za

(ca. 250 mmlang)

. T6-101 (Doppel-), Vorkernrohr 1500 oder 3000 mm

Nutzlange mit2 3/8“Reg-Mu-AnschluR komplett mitglat-
tem Rdumer (101 mm @) und Krone (Gebirge angepalt)

. Schlisselflache zum Abfangen des Kernrohres

Blatt: 477-0
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Vorkernmethode beim Seilkernen mit CSK-146 x 101 mm @

| Vorkernmethode beim Seilkernen mit Zusatzeinrichtung:

! Vorkernen in Seilkernbohrungen fir zusatzlichen Bohrlochs-Messungen, wie
z. B. Dehnungsmessungen, usw.

! In solchen Fallen ist die Vorkernmethode mit Vorkerneinsatz sehr wirtschaft-

lich.Es brauchenkeine 2 Gestangesortenvorgehalten zuwerden undes ent-

fallen dafiir Transporte, Lagerung, usw. Diese Vorkernmethode wird mit

Zusatzeinrichtung mittels Seil gegen das Innenkernrohr ausgewechselt!
Gestdnge, AuRenrohrsektion,RaumerundKronebleibenimBohrloch
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N Z r [ Benenungen: CSK-146
—3 1. Kopfstabi
k\' ...E:7 | 2. Innenrohrkopf (ohne Lagerung) mit
\ ';_8 Klinken und Federn (Klinken zum Fangen!)
§.§ (8 " 3. Verriegelungshiilse
\ SR 4. Mitnehmerhiilse
N INS 12 5. Sprengring
N \\\"» ' 6. Landering - dichtend (Qummiert)
N ] 13 7. Radialklinken (3 x zur Kraftiibertragung)
\ ! , ‘ 8. Federn
/- : ” 9. Verbindungsrohr
{0 ' i_ 10. AuRenkernrohr (1500 oder 3000 mm)
N N 7 11. Raumer 146 mm@
g LN 12. Unterer Ubergang (mit 2 3/8“Reg - Mu)
. ! |23 13. Innenrohrstabi (Messingring)
/1 L— 14. Kernkrone 146 x 102 mm @ (Gebirge angepasst)
= | 15. Ubergang?23/8‘Reg-ZaxT6-101AR-Za
S | L 15 (250 mm lang)
§ ! ~ l 16. AuBenrohrvonT6-101 (200 mm Lange)
' 16 E 17. T6-101-Raumer (75 mm Lange)
=Y 18. Positionsring T6-101
_ 3 19. Kernfanghiilse T6-101
= ] 3 l 20. Kernfangring T6-101, genutet, gezahnt
2 al 21. Kernbohrkrone T6-101 (101 x 79 mm @)
o S 22. Ubergang23/8“Reg-Zax23/8‘Reg-Za
< — 17 © (ca. 250 mmlang)
—5— = 23. T6-101 (Doppel-), Vorkernrohr 1500 oder 3000
g H 2 H mm Nutzlange mit 2 3/8“ Reg-Mu-Anschluf
k. e komplett mitglattemRaumer (101 mm@)und
€ j‘:}g § Krone (Gebirge angepalt)
N 20 24. Schlisselflache zum Abfangen des Kernrohres
121 T
RUBOS8/2000 101 mm@ 101mm@ -2- Blatt: 477-1
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«lhr Partner fur den
Fortschritt*

Vorkernmethode fur das Seilkernrohr CSK-146 x 101 mm @

Einsatz bei Dehnungsmessung (step by step)
1. Mitdem Seilkernrohr (CSK-146) kernen: 146 x 102 mm @ (Methode |).
2. Kernvorgang stoppen, Bohrloch freispilen®.

3. DasCSK-Gestange mitAuRenkernrohrundKroneca. 1,0 manziehen (Freiraum fiir Zentrierkernrohr
schaffen) und Kern abreilRen.

4. Innenkernrohr mit Fanger (Overshot) am Seil ziehen.

5. Von Vollbohrausriistung den VollmeiRel abschrauben bzw. gleich Pos. 6.

6. Das Zentrierkernrohr mit Ubergang unter die Vollbohrausriistung schrauben.
7. Diese Zentrierausrustung mit Overshot am Seil einbauen (einrasten lassen).

8

Mit CSK-146-Gestangestrang rotierend ca. 150 mm eine Zentrierstrecke mit T6-Zentrierkernrohr
kernen.

9. Kernvorgang stoppen und freispilen®.

10. Vorkernausriistung mit Zentrierkernrohr am Seil ziehen und CSK-Gestangestrang 2,0 bzw. 4,0 m
anziehen (Freiraum fur T6-101 schaffen).

11. Zentrierausriistung gegen Vorkernrohr (T6-101 x 1,5 bzw. 3,0 m) auswechseln.
12. T6-101 (1,5 bzw. 3,0 m) mit Vorkernausriistung am Seil einbauen.

13.  Mit dieser Ausriistung die Vorkernstrecke (Messstrecke) abteufen (Die Spulung flieRt durch das
CSK-Gestange, Vorkernausriistung, T6-101-Kernrohrund tiberdie T6-101-Kronenlippe).

14, Bohrvorgang stoppen, freispiilen, mit CSK-Bohrstrang den Kern abreiRen und Vorkernausriistung
mit T6-101-Kernrohr mit Fanger am Seil ziehen.

15. DerKernwird geologisch untersucht.Ister O.K.wird z. B. eine Dehnungsmessung durchgefiihrt.
16. Danachdie Vollbohrgarnitur mitdem 4“Vollbohrwerkzeug verschrauben und amSeil einlassen.
17. Die Kernstrecke von 101 mm @ auf 146 mm @ erweitern und freispulen.

18. Die Vollbohrausriistung mit dem 4“ Vollbohrwerkzeug ziehen.

19. Innenkernrohrauswechseln, dieses am Seil einbauen und die Kernarbeiten bis zur nachsten vorge-
sehenen Messstrecke fortsetzen.

Zentriestrecke:

Das Zentrierkernenwird notwendig, wenn z. B. in schrdg einfallenden Schichten
der Kern natiirlich abreiRt! Also schrag!

In diesem Falle wiirde das Vorkern-Kernrohr T6-101 auch schrdg ansetzen,
dadurch die Kernstrecke schrdg verlaufen, sehr wahrscheinlich der Ubergang bre-
chen und eine Havarieverursachen!

Das Zentrierkernen mit dem Kurzkernrohr (Zentrierkernrohr) T6 - 101 mm ca.
150 mm verhindert das!

ca. 150 mm
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101 mm@
Zentrierstrecke RUBO 8/2000 Blatt: 477-2
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«lhr Partner fiir den Fortschritt‘
Vorbohrmethode beim Seilkernen mit CSK-146 x 39 mm @
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Vorkernmethode beim Seilkernen mit Zusatzeinrichtung:

Vorkernen in Seilkernbohrungen fiir zusatzlichen Bohrlochs-Messungen, wie
z. B. Dehnungsmessungen, usw. (Hier Voll-Bohrung)

In solchen Fallen ist die Vorkernmethode mit Vorkerneinsatz sehr wirtschaft-
lich.Es brauchenkeine 2 Gestangesortenvorgehaltenzuwerdenundesent-
fallen dafiir Transporte, Lagerung, usw. Diese Vorkernmethode wird mit

Zusatzeinrichtung mittels Seil gegen das Innenkernrohr ausgewechselt!
Gestdange, AuRenrohrsektion, Raumer und Krone bleibenim Bohrloch.

Benenungen: CSK-146
1. Kopfstabi
2. Innenrohrkopf (ohne Lagerung) mit
KlinkenundFedern (Klinken zum Fangen!)
Verriegelungshiilse
Mitnehmerhiilse
Sprengring
Landering - dichtend (gummiert)
. Radialklinken (3 x zur Kraftiibertragung)
. Federn
. Verbindungsrohr
10. AuRenkernrohr (1500 oder 3000 mm)
11. Raumer 146 mm@
12. Unterer Ubergang (mit 2 3/8“Reg - Mu)
13. Innenrohrstabi (Messingring)

N 14. Kernkrone 146 x 102 mm @ (Gebirge angepasst)
15. Ubergang 2 3/8“Reg-Zax33,5CR-Za

(ca. 250 mmlang) mitSW65undSW27
N 16. Bohrgestange 33,5 x 1000 mm max. Nutzlange
17. DIA-Vollbohrkrone 39 mm @ mit 33,5 CR-Mu

und SW 27 mm

16 Teile:
15. und 17. bilden die Zentrierausriistung.

Blatt: 477-3
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Vorbohrmethode beim Seilkernen mit CSK-146 x 39 mm @

Einsatz bei Dehnungsmessung (step by step)
1. Mitdem Seilkernrohr (CSK-146) kernen: 146 x 102 mm @ (Methode |).
2. Kernvorgang stoppen, Bohrloch freispilen®.

3. Das CSK-Gestange mit AuRenkernrohr und Krone ca. 1,0 m anziehen (Freiraum fiir Zentrieraus-
ristung schaffen) und KernabreilRen.

Innenkernrohr mit Fanger (Overshot) am Seil ziehen.

Von Vollbohrausriistung den VollmeiRel 4“ abschrauben.

Die Zentrierausrustung unter die Vollbohrausriistung schrauben (Teile: 15 und 17).
Diese Zentrierausriistung mit Overshot am Seil einbauen (einrasten lassen).

Mit CSK-146-Gestdngestrang rotierend eine Zentrierstrecke mit 39 mm @ Vollbohrkrone bohren
(Kronenldnge).

9. Bohrvorgang stoppen und ,freispulen®.
10. Zentrierausriistung am Seil ziehen und CSK-Gestdangestrang ca. 2,0 m anziehen (Freiraum).
11. Zentrierausriistung mitdem 1 m 33,5 Gestdnge verlangern (Teile: 15, 16 und 17).

12. 33,5 mm @ Vorbohrausristung am Seil einbauen. (Krone =39 mm @)

13. Mitdieser Ausriistung die Messstrecke abteufen (Die Spiilung flieRt durch das CSK-Gestange,
Vorbohrausristung).

14, Bohrvorgang stoppen, freispiilen, die Teile 15, 16 und 17 abschrauben und Vorbohrausriistung
39 mm @ mit Fanger am Seil ziehen.

15. Im 39 mm @ Bohrloch wird dann eine Dehnungsmessung durchgefiihrt.

16. Danachdie Vollbohrgarnitur mitdem 4“Vollbohrwerkzeug verschrauben und am Seil einlassen.
17. Die Bohrstrecke von 39 mm @ auf 146 mm @ erweitern und freispulen.

18. Die Vollbohrausristung mit dem 4“ Vollbohrwerkzeug ziehen.

19. Innenrohr am Seil einbauen und die Kernarbeiten bis zur nachsten vorgesehenen Messstrecke
fortsetzen.

Zentrierstrecke:
Das Zentrieren wird notwendig bei schrag einfallenden Schichten.

In diesem Falle wiirde die Vorbohrausriistung auch im tiefsten Punkt auf Sohle
schrdg ansetzen, dadurch die Strecke schrag verlaufen, sehr wahrscheinlich der
Ubergang brechen und eine Havarie verursachen!

Das Zentrieren mit der Kurzversion um die Kronenlange verhindert das!
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Komplette Vorbohrausriustung beider Vorkernmethode CSK-146

Zentrierausrustung Vorkernausriistung
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RUBO 1/2003

140 @ Aussenrohr
(117 @ Innenrohr)
Innenrohr - STABI
(Messinaring)

Doppelmuffe 2 3/8° REG (API)
mit SW-114 (Methode I)

Bohrkrone
CSK- 146 x 102 mm @
2 3/8° REG-Zapfen (API)

Doppelnippel SW
SW- 80 (40 breit)
ca. 100

2 3/8" REG- Zapfen (AP1)

2 3/8" REG- Muffe (AP1)

Vorkernibergang 250 mmNL
SW-80(40breit)

ca. 100 @

T& - 101 - Kronenzapfen

Stoppring T6-101
(Positionsring)

Kernfanghilse T6 - 101

Kernfangring T6 - 101

EohrkroneT6-101x F9mm &

ca. 98 @

101 Bohr-@

Forderwirbel

SW B0 &

ca, 100 &

2 3/8° REG- Muffe (AP1)
2 378" REG- Zapfen (API)
Doppelnippel

SW a0 @

2 3/8" REG- Zapfen (API)
Kernrohrkopf

(glatt, nicht gepanzert)

T6 - 101
Doppelkernrohr
komplett mit

1,50 m Nutzlange

ussenrohr 98 mm @

[l § Innenrohr 86 mm @

Raumer

(glatt, ohne Belag)
Aufsteckhiilse

Kernfanghiilse

Kernfanging

Bohrkrone

101 % 79 mm Bohr- @

standiges Zubehdrwerkzeug

der Vorbohrmethode (bzw. Vorkernen):
1. Ringschlagschlissel SW114 (Methode I}
2. Gliederzange 140 mm @ (C5K- AR)

. Gliederzange 117 mm & (CS5K-IR)

. Gliederzange 101 mm @ ({T&-AR)

. Gliederzange 86 mm @ (T&-1R)

. Abfanggabel &5 bzw 80mm swWi{lberg.)
. Abfanggabel 52 mm SW(CSK-146)

. Maulschlagschliissel SW-8&0 mm (Uberg.)

. Maulschlagschlilssel SW-65 mm

. Maulschlagschlissel SW-41 mm (T&-101)

. Kernauspressgarnitur T&-101 {Innenrchr)

=R -E - R

Blatt: 477-5
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«lhr Partner fiir den Fortschritt‘
Vorkernmethode bei den Seilkernrohren:
GEOBOR-S (SK6L)

Vorkernmethode beim Seilkernen

Vorkernen in Seilkernbohrungen bei zusatzlichen Bohrlochs-
Messungen, wie z. B. Dehnungsmessungen.

In solchen Fallen kann die Vorkernmethode mit Vorkerneinsatz
sehr wirtschaftlich sein. Es brauchen keine 2 Gestangesorten
vorgehalten werden. Es entfallen dafiir Transport und
Lagerung. Diese Vorkernmethode wird mit Zusatzausriist-
ungen mittels Seil gegen das Innenkernrohr ausgewechselt.

22
24

Ubergang

GEOBOR-S mit Vorkerneinsatz

1. Stutzkupplung und Kopfstabi

. Innenrohrkopf (ohne Lagerung)
. Klinken mit Federn (Klinken fir Ziehen und

Kraftiibertragung)

wnN

. Landehiilse
. Dichtung (O-, U- oder Hut-Dichtung)

.LanderingohneSpililungsdurchgang -dichtend
. Sicherungsmutter
. Oberer Ubergang (Mu x NW - Za)

9. NW-Gestange (1500 oder 3000 mm)
10. AuRenkernrohr (1500 oder 3000 mm)

11. R&umer 146 mm@

12. Unterer Ubergang (NW - Mu x 2 3/8“Reg - Mu)

13. Innenrohrstabi (Bronzering)

L 23 14. Kernkrone 146 x 102 mm @ (Gebirge angepasst)

L 15.Ubergang23/8“Reg-ZaxT6-101 AR-Za

S

(o BEN o) IV, NN

ranligiive?
(O
oY s il

p— (250 mm lang)
N R N— N 16. AuRenrohrvon T6-101 (200 mm ldnge)
§ I ~ ! 17.T6 - 101 - Raumer (75 mm lange)
' " z 18. Positionsring T6-101
S 19. Kernfanghiilse T6-101

B < 20. Kernfangring T6-101, genutet, gezahnt
2 3 21. Kernbohrkrone T6-101 (101 x 79 mm @)
Pt 3 l 22. Ubergang23/8“Reg-Zax NW-Za(ca.250 mm
] - > lang)
< — o 23. T6-101 (Doppelkernrohr) Vorkernrohr 1500 oder
= E 3000 mm Nutzldnge mit NW-Mu-AnschluB kom-
E H 2 H plett mit Raumer (101 mm @) und Krone
@ 8 E (Gebirge angepalt)
£ ‘ 19 5 24. Schliisselflaiche zum Abfangen des Kernrohres
g 'd

—T 21 —T

01 mm(ZJ; RUBO 3/2000 -2 - Blatt: 478-1
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«lhr Partner fur den
Fortschritt*

Vorkernmethode fur das Seilkernrohr: GEOBOR-S (SK6L)

Einsatz bei Dehnungsmessung (step by step)

1.
2.
3.

oo

11.
12,
13.

15.
16.
17.
18.
19.

Mit dem Seilkernrohr (z. B. GOBOR-S) kernen: 146 x 102 mm @ (Methode I).
Kernvorgang stoppen, Bohrloch ,freispilen®.

DasSK6L-Gestange mitAuRenkernrohrundKroneca. 1,0 manziehen(FreiraumfirZentrierkernrohr
schaffen und den KernabreiRen!).

Innenkernrohr mit Fanger (Overshot) am Seil ziehen.
Von Vollbohrausriistung den VollmeiRel abschrauben oder gleich Pos. 6.
Das Zentrierkernrohr mit Ubergang unter die Vollbohrausriistung schrauben.

Diese Zentrierausriistung mit Einbauvorrichtung (Dry Hole Device) am Seil einbauen (einrasten
lassen).

MitSK6L-Gestangestrang rotierend ca. 150 mm eine Zentrierstrecke mit T6-Zentrierkernrohr kernen.
Kernvorgang stoppen und ,freispilen®.

Vorkernausriistung mit Zentrierkernrohr am Seil ziehen und SK6L-Gestangestrang 1,5 bzw. 3,0 m
anziehen (Freiraum fur T6-101 schaffen).

Zentrierausriistung gegen Vorkernrohr (T6-101 x 1,5 bzw. 3,0 m) auswechseln.
T6-101 (1,5 bzw. 3,0 m) mit Vorkernausriistung am Seil einbauen.

Mit dieser Ausriistung die Vorkernstrecke (Messstrecke) abteufen (Die Spiilung flieRt durch das
SK6L-Gestange, Vorkernausriistung, T6-101-Kernrohrundiiberdie T6-101-Kronenlippe).

Bohrvorgand stoppen, freisplilen, mit SK6L-Bohrstrang den Kern abreiRen und Vorkernausriistung
mit T6-101-Kernrohr mit Fanger am Seil ziehen.

DerKernwird geologisch untersucht. Ister O. K. wird z. B. eine Dehnungsmessung durchgefiihrt.
Danach die Vollbohrgarnitur mit dem 4“ VollmeiRel verschrauben und am Seil einlassen.

Die Kernstrecke von 101 mm @ auf 146 mm @ erweitern und freispulen.

Die Vollbohrausriistung mit dem 4“ VollmeiRel ziehen.

Innenkernrohr(z.B. GEOBOR-S) auswechseln, dieses am Seil einbauen und die Kernarbeiten bis zur
ndachsten vorgesehenen Messstrecke fortsetzen.

Zentrierstrecke:
Das Zentrierkernenwird notwendig, wenn z. B. in schrdg einfallenden Schichten
der Kern natiirlich abreilt! Also schrag!

In diesem Falle wiirde das Vorkern-Kernrohr T6-101 auch schrdg ansetzen,
dadurch die Kernstrecke schrdg verlaufen, sehr wahrscheinlich der Ubergang bre-
chen und eine Havarieverursachen!

Das Zentrierkernenmitdemo.a.VorkernrohrT6-101 mm,Langevonca.150mm,
verhindert das!

ca. 150 mm

< L
<< >

101 mm@
Zentrierstrecke RUBO 3/2000 Blatt: 478-2



DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner fiir den Fortschritt‘
SK6L-Vorkernmethode zum Vollbohren und Vorkernen

TAT I T I T Y

Benennung:

o O

RUBO 1/2004

SK6L-Stutzkupplung ohne
Innenhaltelasche

SK6L- Innenrohrkopf ohne
Lagerung, mit 2 3/8" REG-Zapfen

SK6L-Klinke

Druckfeder mit Halbkugelkopf
(RUBO)

SK6L- Aufenkernrohr

Verldngerungsgestange
2 3/8"REG MU x ZA

Sprengring (SEEGERRING)

Sey-Landring mitGummierung

Sey-Multidrehkopf
Sey-Mitnehmerhiilse

Sey-Radial-Klinken
(3x zur Drehkraftibertragung)
Sey-Druckfedern (3x)

Sey-Klinkenkérper mit
23/8"REGMU x ZA

Sey-Unterer Ubergang mit
23/8"REGMU xZA und
114 mm SW (Schlusselflache)

SK6L-Kronen-Stabi

SK6L-Innenrohr-Stabi

SK6L-Kernbohrkrone

Vollbohr- oder
Vorkernausriistung

Blatt: 479 - 1

Ein SK6L-, Vollbohreinsatz“ wird beim Voll-
bohren und Vorkernen erforderlich!
(Siehe Blatt: 478) usw.

Diese SK6L-146 mm @- COMBI-Bohrgarnitur
wurde notwendig, um auch bei dem SK6L-
Seilkernrohr eine optimale Rotationskraft pro-
blemlos tbertragen zu konnen. Die 3 Stiick
Radialklinken libertragen die Drehkrafte!

Da diese Version eine Verlangerung des
AuRenrohres durch die Lange der Mitnehmer-
hilse erfordert, muss auch das Innenrohr um
die gleiche Lange verlangert werden!

Es handelt sich um 252 mm! (Muss geson-
dert bestellt werden.) ,SK6L-Innenrohrver-
langerung®.

Ansonsten gelten die gleichen Bohrhinweise
wie bei CSK-146 oder GEOBOR-S.
(Blatter: 477 und 478)
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DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner fiir den Fortschritt”
SK6L-Vorkernmethode zum Vollbohren und Vorkernen

B

1

7/

enennung:

SK6L-Stutzkupplung ohne
Innenhaltelasche (HM-Spiral-Bel.)

SK6L- Innenrohrkopf ohne
Lagerung, mit 2 3/8" REG-Zapfen
aufgebohrt

19 Landering ohne Spillocher

3

SK6L-Klinke

18 Fiithrungsring (4 - Kant)

4

Poororosvoovaa

%

15

16

Druckfeder mit Halbkugelkopf
(RUBO) 55 mm NL

SK6L- AuRenkernrohr

Verlangerungsgestange
2 3/8"REG MU x ZA

Sprengring (SEEGERRING) 80 @
Sey-Landring aus Plastik

Sey-Klinkenhaltering
Sey-Mitnehmerhilse (auRen)

Sey-Radial-Klinken
(3x zur Drehkraftiibertragung)

Sey-Druckfedern (3x)

Sey-Klinkenkorper mit
23/8"REGMUXxZA (innen)
fir die 3 Klinken

Sey-Unterer Ubergang mit, Ei“
2 3/8"REG MU x MU und
114 mm SW (Schliisselflache)

SK6L-Kronen-Stabi
HM-Spiral-Belag

SK6L-Innenrohr-Stabi
(Messing-Ring)

SK6L- Kernbohrkrone

[
RUBO 8/2006

Vollbohnausristug
Blatt: 479-1a

Ein SK6L-,Vollbohreinsatz“ wird beim Voll-
bohren und Vorkernen erforderlich!
(Siehe Blatt: 478) usw.

Diese SK6L-146 mm @- COMBI-Bohrgarnitur
wurde notwendig, um auch bei dem SK6L-
Seilkernrohr eine optimale Rotationskraft pro-
blemlos Gibertragen zu kénnen. Die 3 Stiick
Radialklinken tibertragen die Drehkrafte!

Da diese Version eine Verlangerung des
AuRenrohres durch die Lange der Mitnehmer-
hiilse erfordert, muss auch das Innenrohr um
die gleiche Lange verlangert werden!

Es handelt sich um 252 mm! (Muss geson-
dert bestellt werden.) ,SK6L-Innenrohrver-
langerung®.

Ansonsten gelten die gleichen Bohrhinweise
wie bei CSK-146 oder GEOBOR-S.
(Blatter: 477 und 478)
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DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner far den Fortschritt”
~>IMPEL-Orientierungsmoglichkeit” bei geringen Teufen

In einigen Kernbohrungen werden von Geologen ,orientierte“ Kerne ver-
langt. Das bedeutet, das diese Kerne den genauen Verlauf einer Bohrung
angeben sollen.

Z. B.: Angaben von geologischen Schichten mit Azimut (Nordachse), der
Streichrichtung, Einfallwinkel usw.

Diese Simpel-Methode ist zweckmaRig, wenn kein Seilkernrohr wegen zu
geringer Teufe eingesetzt werden soll.

Weitere Orientierungs-Methoden mit Seilkernrohren in der DATC’s

&3 mm oL v Bohrfibel.

oV
g

Arbeitsweise (step by step):

1. Ein Futterrohr (z. B. 143 x 134 mm @) mit einer Flihrungstiille versehen,
von z. B. 38 mm @ Tiille im kleinsten MaR

2. Bohrung eine Rohrlange abteufen (1,5 bzw. 3,0 m)

3. Rohr mit Fithrungstiille orientiert einbauen oder Fiihrungstiille nach dem
Einbau orientieren (einnorden)

4. MitVollbohrkrone (z.B. 36 mm@und 33er Gestdnge) eine Rohrldnge
orientiert vorbohren (1,5 bzw. 3,0 m)

5. Gestdnge mit Vollbohrkrone ziehen
6. Verrohrung mit Fuihrungstiille ziehen

7. Kernrohr(z.B. T6-146) einbauen und die orientiert vorgebohrte Strecke
kernen

8. Nach dem Ziehen des Kernrohres kann man an dem entnommenen Kern
die orientiert vorgebohrte Aussparung erkennen und am Kern geolo-
gischen Daten auswerten

9. Einsatz in gleicher Weise bis Endteufe fortsetzen.

Kernstlick

Kernschnitt

I I
Aussparung Aussparung
(Vorbohrung) (Nord- Marke)

RUBO 2/2000 Blatt: 480



DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner fur

den Fortschritt

Orientiertes Kernen nach der Exzenter-Methode
mit z. B.: GEOBOR-S, CSK-146, SK6L usw.

o 7
7 N
{ N SK6L-
§ >_ Gestange
; /
V4 \
N
N\
) /
N
A N
{ \
§ 1/
/ N
/, N
/ 4
AN
N
N
4 /
\/ N AuRen-
3 1y " / kernrohr
b |
4 3
§ 4
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/
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7/
N
R
N\
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N
h Riumer
N
\
N\
/
N
Nl
/
( Innen
! Stabi
N 7
I .
,; ; L\L Krone
! 8
Skizze 1
RUBO 2/2000

Aufgabe:
Das orientierte Kernen nach der Exzenter- Methode ist sehr genaul
In einigen Kernbohrungen werden von Geologen ,orientiert geschichtete, markierte*
Kerneverlangt.DiesemarkiertenKernegebendietatsachliche Lage zum Gebirgeverlauf

wieder. Der Fachmann kann die exakten geologischen Schichten wie Nordachse,
Einfallwinkel, Streichrichtung usw. ausmessen.

Anordnung:

Die Exzenter-Methode fiir das orientierte Kernen setzt sich aus folgenden Teilen
zusammen:

Es werden hauptsachlich Standardprodukte verwendet (siehe Skizze 1)!
Fihrungsrohr - 14" (mit ,Hollander), 1,5 oder 3,0 m

2. I}ohrgesténge -33,5mm@, 1,50der 3,0m
3. Uberwurfmutter
4
5

J—

SchnellverschluR

. Za-RohranschluBteil mit Stift _Hollander"

. Mu-RohranschluRteil mitNute

[o2]

. SK6L-Innenrohr 1,5 oder 3,0 m (geformt als Exzenterrohr)
SK6L-Kernfanghiilse Methode |

Vollbohrkrone - 36 mm @ mit 33,5 mm Muffengewinde

o N

Arbeitsweise (step by step):
1. MitSeilkernrohr das Bohrloch bis zur Orientierungstiefe abbohren.
2. Bohrvorgangstoppen, Bohrloch ,freispilen®, Innenkernrohr mitSeil ziehen
3. Exzenter-Vorrichtung orientiert an Fithrungsrohren einbauen
4, Die Vollbohrkrone mit dem 33,5 mm @-Gestange (2) durch die Fithrungs- rohre
(1)einbauen und z. B. eine Gestdngeldnge orientiert vorbohren.

Vorbohr- und Orientierungsausristung (d. h. die Exzenterrohr und das
Gestdnge) ziehen

Innenkernrohr am Seil einlassen

Mit Seilkernrohr die orientiert vorgebohrte Strecke kernen.

Bohrloch ,freispiilen” und Innenkernrohr ziehen

Nach dem Ziehen des Kernrohres kann man an dem entnommen Kern die
orientiertvorgebohrte Aussparungerkennen (siehe Skizze 1 u. 2).

10. Beim Ziehenvon den Fithrungsrohren und 33,5 mm-Gestiangen ,hebevor-
richtungen” und Abfanggabeln“verwenden.

(]

© oo~

Kernstiick

Kernschnitt

Skizze 2 Skizze 3
\ \
Aussparung Aussparung
(Vorbohrung) (Nord-Marke) Blatt: 481



DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Einpumpsatz bei Schrag- bzw. Horizontal-Bohrungen im
Seilkernverfahren (360°) z. B. GEOBOR-S (CSK, SK6L usw.)

\
A

N
R

SK6L-
i— Gestange
140x 8,15 mm

Aufgabe:

Bei Untertage-Bohrungen oder z. B. Tunnel-Prospektionen wer-
den Schrdg-, Horizontal- oder nach oben gerichtete Bohrungen
verlangt (Einsatz schon ab mehr als 30" nach unten)! Um diese
Arbeiten rationell mit geringem Aufwand durchzufiihren, wurde
folgende Ausriistung entwickelt.

Anordnung:

1. Fangglocke oder Trockenloch- Einbauwerkzeug = Dry- Hole- Device
(z. B. GEOBOR-S) auch CSK oder SK6L moglich

2. Verbindungsstiick mitZapfenlangevonca. 150 mmfirDry-Hole-
Device-AnschluR mit L6semutter

3. Plastikkolben zum Einschieben

4, Stahlrohr 122 mm% x ca. 1500 mm
5. Fangkappe (mit Wifbel)

6. Zugblgel .
7. Scheibe Wirbel

8. Sicherungsmutter
9. Zugbolzen

10. 2“ Einpumprohr mit C- Anschluf®

11. Dichtungsstiick

12. Dichtung (3 Stiick)

13. Halteschraube

14. C-Feuerwehrkupplung

15. Schakel fiir 12 mm Seil

16. Hakenschlissel fiir C- Kupplung (nicht abgebildet)

17. Stopfenbuchsen-Schliissel (nicht abgebildet)
ZumEinschwimmteil gehéren die Positionen1-9
ZurStopfbuchse gehoren die Positionen 10-14

Zubehordie Positionen15-16

Beim Einpumpen wird der Plastikkolben anstatt der Fangglocke
benutzt, oder das Dry-Hole-Device.

Beim Ziehenwird die Fangglocke aufdas Verbindungsstiick
geschraubt.

RUBO 2/2000 -2 - Blatt: 485-1
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«lhr Partner fur den
Fortschritt*

Einpumpsatz bei Schrag- bzw. Horizontal-Bohrungen im
Seilkernverfahren (360°) z. B. GEOBOR-S (CSK, SK6L usw.)

Arbeitsvorgange:
Pumpstutzen beitsvorgdnge

: Starten:

; —_— 1. SeilkernauRenrohr mit Innenrohr, Raumer und Krone zusammen- bauen,
G mit Bohrkopf verschrauben, neigungsmaRig ausrichten und abbohren.
% Bohrkopfabschrauben.

g— C- Rohr- 2. Innenkernrohr mit Overshot am Seil ziehen.

§_ kupplung 3. Ein Stiick Monobloc-Gestdnge nachsetzen, Innenkernrohr einschie- ben,
£ Bohrkopf aufsetzen und mit Spiillung eine Kernrohrlinge abboh- ren.
LT SK6L Bohrung stoppen und freispiilen.

i | Gestinge 4, Nach Schaffung einer erfoderlichen Lange kann der Einpumpsatz ver-
| 140 x 8 ?5 wendet werden.

i X&,1>mm 5. Seil durch die Dichtung vom Einpumpkopf einfadeln.

‘aﬂ Schakel Einbau:

1. Innenkernrohr in das Gestdnge schieben.

2. Mit dem Einschwimmrohr und dem Plastikkolben das Innenkernrohr im
Gestange nachschieben oder statt Plastikkolben mit Dry-Hole- Device
einbauen - wegen der Einbaugarantie!

3. Den Einpumpkopf auf das Gestdnge aufschrauben, Stopfbuchse dich- ten,
Spllpumpe am Stutzen anschlieRen und Innenkernrohr mit
Einschwimmrohr zur Einklinkposition einpumpen.

4, Einschwimmrohr ziehen, Einpumpkopf abschrauben, Bohrkopf aufset- zen
und kernen.

Ziehen:

1. Spiilstrom abstellen, Bohrloch freispiilen, Bohrkopf vom Gestdnge
abschrauben.

2. Das Einschwimmrohr mit der Fangglocke versehen und in das
Gestdnge schieben.

3. Den Einpumpkopf aufschrauben, vorher das Seil durch die Stopf- buchse
ziehen, Pumpe am C-Schlauchstutzen anschlieRen und das
Einschwimmrohr bis zum Anschlag (Fangpunkt) einpumpen. Das
Innenrohr wird gefangen.

4, Innenkernrohr mit Seil Gber Seilwinde ziehen, Einpumpkopf abschrau- ben
Plastikkolben und das Einschwimmrohr und Innenrohr entnehmen.

5. Arbeitsvorgange wiederholen bis Endteufe erreicht ist.

Fangglocke  rygo 272000 Blatt: 485-2




DATC’s Bohrfibel Q¥

«lhr Partner fiir den Fortschritt”
Simpel-,,GEOBOR-S“-PVC-Einpumpmanschette
fur Overshot
(siehe auch Fibelblatter: 485-1 und 485-2)

Ein Einsatz dieser Simpel- Overshotausriistung wird bendétigt bei:
- Schrdg- bzw. Horizntalbohrungen im ,GEOBOR-S“-Seilkernverfahren.

Beierhohten Anforderungen an das Kernen z. B. bei IC-Trassen- und Tunnelbau werden viele spezielle
Bohrungen vorgeschrieben, wie auch schrdag nach unten, nach oben oder horizontal.

Nach dem wir fiir Horizontalbohrungen eine Einschwimmausriistung konstruiert haben und auch mit
Erfolg einsetzen, gibt es jetzt auch noch zusatzlich die Simpel- Ausriistung:

Was wird an Ausristung benoétigt:

1. Einpumpkopf: 2. Einpumpteil:
(Overshot mit PVC- Einpumpmanschette)

a) mit Fangglocke
b) mit Trockenloch-Einbauteil
(Dry-Hole-Devise)

Kopf mit
Stopfbuchse

Overshot

12 mm @ Schwerspannstift
Einpumpstutzen

SK6L- Gestange

o

AN

| PVC- Einpump- —t— E
manschette _l/ ; :
123mm @ 7 ’“? :

g Z] |
! '
U :
— v O R /| :
a) Fangglocke I !
—
. b) Trockenloch
[ Einbauteil

RUBO 11/2005 O-Ring
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«lhr Partner fiir den Fortschritt”
Simpel-,,GEOBOR-S“-PVC-Einpumpmanschette
fur Overshot
(siehe auch Fibelblatter: 485-1 und 485-2)

-2-

Montage (Step by Step) [siehe auch Fibelblatt: 431-3]:

1. Vomnormalen Overshotden Schwerspannstift (Pos. 12) 12mm @ x 55 mm g heraustreiben (mit ent-
sprechendem Durchschlag).

2. Uber das Overshot-Unterteil das PVC-Einpumpteil schieben (123 mm @).
3. Overshot-Unterteilwieder mit Overshot-Oberteil durch den Schwerspannstift 12 mm@verbinden.

4 . Das Seil durch den Einpumpkopf mit Stopfbuchse einfadeln! So ist die Simpel-Einpumpvorrichtung
einsatzbereit!

Folgendes ist zu beachten:
Beim Einbau:

1. Die Fangglocke durch Abschrauben gegen das Trockenlocheinbauteil (Dry - Hole-Devise)
wechseln.

2. Dieses Teil mit dem Innenkernrohr verbinden, d. h. iiber den Klinkenkopf schieben.

3. Das Innenrohr mit Overshot in das Gestange bringen und den Einpumpkopf an das Gestange
anschrauben.

4. Vorher das Seil durch die Stopfenbuchse fadeln.

5. Innenrohr mit Einpumpteil durch Flissigspllung oder Luft bis zum Einrasten in das AuBenkernrohr
einpumpen.

6. Hierlost sich das Kernrohr und dann das Einpumpteil mit dem Seil ziehen.
7. Kernen.

Beim Ziehen: entweder nur mit der a) Fangglocke oder auch mit dem b) Trockenlocheinbauteil.
. D. h. das Trockenlocheinbauteil gegen die Fangglocke auswechseln.

. Das Overshot mit PVC-Einpumpteil in das Gestdnge schieben.

1

2

3. Den Einpumpkopf auf das Gestange schrauben.

4. Das Overshot zum Fangen des Innenrohres einpumpen.
5

. Das Innenkernrohr fangen und mit Seil ziehen.

RUBO 11/2005 Blatt: 485-4
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Richtkeil- Ablenkung eines Bohrlochs

(Simpel-Methode)

L e S L S I
'|_
2_: il 1.
3__ | - Em
\J 2
4]

RUBO 5/2002

% Fir technische Bohrlochablenkungen, z. B. bei
Kronenverlust,
lenkungen erforderlich: Eine dieser Moglichkeiten ist
z. B. die Richtkeil- Ablenk-Simpel-Methode.

Arbeitsverlauf:

Gestangebruch usw., werden Ab-

Zementation einer Zement- Briicke bzw. setzen
eines festen Widerstandes in Hohe der geplanten
Ablenkung.

Abhdrtung des Zements.

. Zusammenstellung des Richtkeils mit:

- angefertigtem Richtkeil (siehe Blatt: 488-2)
- angefertgtem Setzer (Richtkeil-Setzer)
- Ubergang und Gestinge
--Setzer mitRichtkeil verbinden
mit Niete oder Schraube
(miissen leicht briichig sein!
evetuell ansdgen!)
Richtkeil am Gestdnge einfahren, ausrichten und
abscheren (eindriicken!). Gestinge mit Setzer
ziehen.

Ablenkwerkzeuge zusammenstellen und einbau- en
(Vollbohrkrone)

- Bull-Nose-Voll-MeiRel

- kurzes Gestdnge

- Raumer (Spiral-Stabi)

-Gestdnge

Ein kurzes Stiick bohren bis ein neues Loch
neben der zementierten Strecke vorhanden ist.
Vollbohrstrang ziehen.

Kern-Bohrstrang zusammenstellen:

- Bohrkrone

- Raumer (Spiral)

- Kernrohr

- Kopfstabi (Spiral)

- Gestange

und Bohrloch vertiefen. Moglichst Gestange- Stabis
verwenden damit sich keine ,Schliissel- l6cher”
oder ,Dog Legs"“ bilden kdénnen.
AnschlieRend normal die Kernarbeiten fort-

fitlhren, den Richtkeil im Bohrloch belassen.

. Gestdange 8. Getdngezwischenstiick
. Ubergang 9. Vollbohrwerkzeug

. Setzer (Richtkeil- Setzer) 10. Kernrohr-Kopf-Stabi

. Niete (Schraube) 11. Kernrohr

. Richtkeil 12. Kernrohr-Kronen-Stabi
. Zementkopf (Zementbriicke)  13. Kernkrone

. Ablenkrdaumer (Stabi) 14. Gestdnge-Stabi

Blatt: 488-1
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«lhr Partner fur den Fortschritt”
Richtkeil- Ablenkung eines Bohrlochs
(Simpel-Methode)

_H'-G g ¥ 1 Herstellung eines Ablenkkeils fir 86 mm @
— I 204 | Bohrloch aus Futterrohr 84 mm @
29 v 1. Futterrohr 84 mm @ gemaR Skizze einsetig ab-
- B trennen. (diagonal!)
™ 2. Beide Teile passendbearbeiten.
3. Dasausgetrennte Deckelstiick umdrehen und mit
der Mulde nach Innenwieder einschweissen.
4. Am unteren Ende eine Einstichstiitze (gegen Ver-
= drehungen beim Bohren)fertigen.
=+ f 5. AmoberenEndeeinBohrlochfiireine Abscher-
=z b Niete oder -Schraube bohren.
F_f
: = In diesem Bohrloch mit 86 mm @ wird anschlieRend
& mit 76 mm @ weiter gearbeitet, das heilt erst mit
2 o 76 mm @ Voll-Bohr-MeiRel abgelenkt und dann mit
: § 76 mm @ Kernrohr das Bohrloch vertieft.
, 2 |& . .
- S Arbeitsverlauf siehe Blatt: 488 - 1
!
T
1
o
=
oo
= pe l \
V] 5
oM
_T, z

84
RUBO 5/2002 Blatt: 488-2
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«lhr Partner fur den Fortschritt”
DieklassischenSeilkernrohr-Bohrgestange nach DCDMA

Gestange GestangemalRe Gewicht Maximaler Collaps- Gewinde- Drehmomente
Benennung AuBen Innen Lange* per Zug Druck gangzahl Max. Arbeits- Sollverschraub-
Tm (Bruch) Moment krafte**

mm @ mm @ m kg/m t bar Gg/1" Nm Nm

AQ 44,5 34,9 1,5u.3,0 4,7 25 650 4 800 960

BQ 55,6 46,0 1,5u.3,0 6,0 27 560 3 1200 1450

NQ 69,9 60,3 1,5u.3,0 7,7 36 460 3 1800 2200

HQ 88,9 77,8 1,5u.3,0 11,4 44 420 3 3600 4300

PQ 114,3 103,5 1,5u.3,0 16,1 76 360 3 4900 5900

SK6L 140,0 123,7 1,5u.3,0 26,5 97 270 3 6400 8000

* Andere Langen auf Anfrage.
** Die Sollverschraubkrafte (Koterung) sollen ca. 20 % Gber der maximalen Arbeits-Momentbelastung beim Bohren liegen.

Drehmoment- Teufen- Diagramm Drehmoment, Nm
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500
I I | | ] | 1 I

' L i i "

£ |
2
A Y Y Y A4 " Frage:
= Wie hoch ist
das max. zulds-
500 sige Drehmoment
fir SK6L- Gestange
bis 200 m Teufe?
\, Lésung: Ziehe Strich von
der200mTeufen-Achsegrad-
linig bis zur SK6L-Momenten-
1000 Linie. von diesem Punkt senkrecht
1 nach oben auf die Drehmoment-
Achse und lese den Wert ab.
Antwort: 5750 Nm
Alsodarfdas Gestange mitmax. 5750 Nm bela-
stet werden!
3 1500
?,
§ Physikalische Eigenschaften | SK6L AQ,BQ,NQ,HQ
MONOBLOC- Material-Glitestufe N-80 (Standard)| G-95
GESTANGE Streckgrenze (min.) 550 N/mm? 630 N/mm?
Zugfestigkeit (min.) 690 N/mm? 770 N/mm?
Dehnung nach A5 min. % | 16 % 13%
Brinellharte HB 210-270 230-280
Verschraub-Drehmoment 8000 Nm —

Obige nahtlose Seilkernrohr-Bohrgestiange ,MONOBLOC", d. h. ohne Kupplungen (AuRen und Innen glatt) ,Flush
Jointed“, werden in noch besserer Materialqualitdt hergestellt als die herkémmlichen Stahl-Bohrgestdnge mit
Kupplungen.

Diese Rohre sind kaltgezogen und warmebehandelt, haben hohe Festigkeit und Prézision, extrem dauerhafte
VerschleiBwerte und sind aus hochdehnbarem, legierten und zdhhartem Stahl.

Die SK6L- 140 mm @- Seilkernbohrgestdnge sind fiir die Verwendung mit den Seilkernrohr-Typen wie SK6L, CSK-146,
NSK-146, SQ oder GEOBOR-Svorgesehen.

Die konischen Gewinde erleichtern das Ver- und Entschrauben der Gestangeverbindungen. Die Wandstarken bei
SK6L-140 mm @ betragen bei DATC’s Seilkernrohr-Bohrgestange: max = 8,15 mm. RUBO 11/99 Blatt: 541
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Seilkern-Bohrgestange-Spezifikationen
Seilkernrohrgestdange nach dem DCDMA -Standard

Lf.- | Technische Daten und Zeichen |GEOBOR-S| PQ HK NK BK AK
Nr. | pysikalische Eigenschaften SK6L (HQ) (NQ) (BQ) (AQ)
1.0 | Stahlqualitat nach API API API API API API
1.1 | Giitestufe - Rohr APL |l Gos | Gos | cos | Gos | Gos
1.2 | Kennfarbe fiir das Rohr API weil | braun | braun | braun [ braun | braun
2.0 | Mindeststreckgrenze N/mm? 740 630 630 630 630 630
3.0 | Mindestzugfestigkeit N/mm? 880 770 770 770 770 770
4.0 [ Bruchgrenze (Zugkraft) to 97 70 ca. 50 | ca. 36 27 24
5.0 | Brinellhdrte HB  |350-360{230-280 [230-280 (230-280 |230-280 |230-280
6.0 [ Gewicht (kg per Meter) kg/m 243 19,3 11,4 7,8 6,0 4,7
7.0 | Aussendurchmesser-Rohr mm 139,7 (]] ]]ng) 88,9 69,9 55,6 44,5
8.0 | Innendurchmesser- Rohr mm 125,5 | 103,5 | 77,8 60,3 46,0 34,9
9.0 | Das Rohrmaterial ist = nahtlos, kaltgezogen, warme behandelt
10.0 | Gewindegénge pro Zoll rofol 3 3 3 3 3 4
11.0 | Gewindezapfen = Phosphatiert (Verglitet)
12.0 | Gewindeldange (konisch) mm 64 64 44,45 | 44,45 | 44,45 41,32
13.0 [ Verschraubmoment Optimal Nm 7000 2000 2200 1200 800 500
14.0 | max. Drehmoment Nm 9000 | 7000 5200 [ 3000 1800 1200
15.0 | Dehnung (nach A5) min % 13 13 13 13 13 13
16.0 | Teufenkapazitat (Theoretisch) max. m 1300 1500 1800 3900 4000 4200
17.0 | max. Zuglast to 60 50 46 32 24 20
18.0 [ Collapse - Druck der Rohre bar 360 420 459 567 685
19.0 | Berstdruck bar 200 220 250 250 340 390
20.0 | Pressdruck im Schuck to 8
21.0 [ Langen in mm nach Angabe |mm od. ft 500 (-) 1500 (5 ft) 3000 (10ft)
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«lhr Partner fiir den Fortschritt”
Priafdorne fur Seilkernrohrgestange (Innenmalie)

PRUFDORN

Anschluss: 1" Schlauch-Schnell-
Verschluss (Kompl.)

X- Spielraum Liegt imErmessen

X1 =1 _V_e_rl;él_tr;i_s ______ B X-Tailr:'.oilitr?rl‘)héngig vom @ des
X:Y = 1:1,5 ges
Y-Lange (X:Y = 1:1,5)
- . Y-max =300 mm bei Rohren mit
Y groReren Durchmesser
Nr Kernr.-Type | AD-mm @ | ID-mm@ | Wd-mm X-MaR Y-MaR | max.-Teufe m
1.] CSK-176 172,0* 151,0* 8,80 149,5 260 2000
2.| CSK- 146 140,0 124,0 8,00 122,6 180 1300
3.| SK-DATC 140,0 123,4 8,15 122,2 180 1500
4. SESLBOR -S 139,7 125,5 7,10 124,2 180 1100
5. PQ 117,5* 103,2 5,55 102,2 150 2000
6.| CP 117,5* 103,5 5,40 102,5 150 2000
7.| CHD- 101 94,0* 78,5* 5,50 77,5 130 2500
8.| HXB 90,0 76,0 7,00 75,0 110 2300
9. HQ, HK 88,9 77,8 5,55 77,0 110 2000
10.[ NXB 73,0 60,7 6,15 60,0 90 2100
11.| CHD- 76 70,0* 55,0* 4,85 54,2 90 2400
12.] NQ, NK 69,9 60,3 4,80 59,6 90 2000
13.| BXB 57,2 48,5 4,35 47,8 70 1700
14.| CB 55,6 46,0 4,80 45,3 70 1900
15.| BQ, BK 55,6 46,0 4,80 45,3 70 1900
16.| CA 44,5 34,9 4,80 34,3 60 2100
17.1 AQ, AK 44,5 34,9 4,80 34,3 60 2100

*Diese Gestangehabenverstarkte Muffen oder Zapfen. Sie sindinnen oderaufRennichtdurchgehend glatt.
Alle anderen Gestange sind ,MONOBLOC*"-Typen, d. h. innen glatt!

RUBO 11/2005
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Betriebsanleitung und Empfehlung
fir den Einsatz von SK6L-Bohrgestange

8,15mm

Mono-Block-SK6L-Bohrgestange - Wandstarke

a=140,0 mm
b =123,7 mm
L=1,50der3,0m

So nicht!

Gewinde-Anzug
noch offen

ganz geschlossen

Feldversuche haben gezeigt, dass durch sorgfaltige Handhabung und Wartung
der SK6L-Bohrgestange die Leistung und Lebensdauer enorm erhdht werden
kann. Ferner wissen wir, dass die ersten round trips eines neuen
Gestangestranges die entscheidensten flr die Lebendauer des Gestanges sind.
Deshalbist besonders darauf zu achten, dass ein neuer Gestangestrang ein-
wandfrei gehandhabt und gewartet wird!

1.0 Richtlinien fur das ,,Einfahren* neuer SK6L-Bohrgestange.

1.1 Vor dem Zusammenstellen eines neuen Gestingestranges.

111

112

113

Alle Gewindemuffen und -zapfen vom Schutzfett und abgesetzten
Schmutz sorgfaltig sdubern. Dazu empfielt sich die Verwendung
einer Messingdrahtbdirste.

Untersuchen jeder Bohrstange auf Grat oder Beschadigungen am
Gewinde. Leichter Grad kann mit Schmirgelpapier entferntwerden.

Schmieren der Muffen- und Zapfengewinde mit Gewindefett oder
einem vergleichbaren Fett. Das Gewindefett kann diinn aufgetra-
gen werden, soll aber das gesamte Gewinde bedecken (z. B.
Gewindefett auf Kupferbasis). Das Fett mufd wasserresistent sein.

1.2 Einbau des neuen Gestdngestranges.

121

122

123

124

Vorsichtiges gerades Aufsetzenvon einem Gestange aufdas nach-
ste. Zuerst von Hand anschrauben.

Verschraubung der Gewinde mit passenden Gestange-Zangen,
wie z. B. breite Kettenzangen, Glieder- oder Ringzangen, bis zum
Schulter-auf- Schulter-Sitz. Achtung: konisches Gewinde mit 1,5°!
Der Anzug des Gewindesist0,7—2,0 mm! Nie die Gestéange -Zange
auf die Muffe setzen!

Nochmals um eine ganze Umdrehung l6sen, damitgewahrleistet
ist, dass die Gewinde nichtfressen!

Danach Verschrauben mit dem vorgegebenen Verschraub-
moment.

2.0 Bohrvorgang

2.1Es folgt der 1. Bohrvorgang, d. h. Bohren mit dem Gestange unter
normalen Bedingungen

2.2Bei jedem Nachsetzen wie oben verfahren!

2.3 Schaffung eines geraden Bohrloches, in dem das Gestdnge gut
gefihrt wird.

231

RUBO 11/99

Verwenden von Stand- und Futterrohren in gut abgestimmter
Grole, damit der obere Teil des Bohrstranges gut gefiihrt wird. Mit
LotoderWasserwaage den Bohrbeginn standig kontrollieren.

-2- Blatt: 545-1
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232 Einsatz scharfer Kronen und rechtzeitiges Austauschen der
Kronen.

233 Vermeiden zu hoher Kronenbelastungen, die zum Ausbiegen des
Bohrstranges flihren kénnen, z. B. Wechselbiegebeanspruchung
der Gewinde und verstarkter Abrieb der Rohre.

234 Ausnutzung der gesamten Vorschublangen, um unnétiges Nach-
fassen im Spannkopf zu vermeiden.

3.0 Lagerung und Transport

3.1Lagerung

311 Beilagerungdie Muffen und Zapfen vorher sdubern. Eventuell von
innen mit Ol gegen Rosthildung einspriihen.

312 Beiwaagerechter Lagerung moglichst auf 3 ausgefluchteter Quer-
lager ablegen (Lagerbdcken). Holz zwischen den Lagen bei héhe-
ren Stapeln verwenden, Stopstlicke gegen das Wegrollen benut-
zen. So werden Verbiegungenvermieden.

313 Beiround trips sollte die SK6L-Bohrgestange-Zwischenlagerung
mdoglichst nummeriert erfolgen. D. h. immer wieder die gleichen
Gewindepaare (Muffe und Zapfen) verschrauben.

314 Bei,hochkant‘-Lagerung (z. B. Untertage) die Gewindezapfen ent-
weder mit Plastikkappen versehen oder auf Gummi- oder
Holzunterlagen abstellen.

3.2 Transport

321 Das SK6L-Bohrgestange mdglichst auf 3 ausgerichteten Querlager
oder besser in Holzkistentransportieren.

m 322 Es sollte das SK6L-Bohrgestéange nicht mit Ketten oder ahnlichem
r’m”'\\é\\\i\\\ zwischen den Auflagen verspannt werden, da diese erfahrungs-
So! gemal Verbiegungenverursachen. NurmitGurtenobenrum.
323 DieGewindeambesten mitPlastik-Schutzkappen, Sackleinenoder
ahnlichem gut schitzen.

l'ir“/@

4.0 Anweisung zum Gebrauch von SK6L-Bohrgestangen.

4.1 Keine Verwendung von Dichtungsmaterial (Hanf oder &hnlichem) zwi-
schen den Gestangeverbindungen.

4.2 Keine Verwendung von Dichtungsband (Teflon oder &hnlichem) zwi-
schen den Gestangeverbindungen.

4.3 Besondere Vorsicht beim Einfiihren des Zapfens in die Muffe, um Be-
schadigungen an den Gewindeschultern zu vermeiden.

4.4 Es sollte in keinem Fall versucht werden, SK6L-Bohrgestange oder Teile
mitahnlichgearteten Gewindenanderer Hersteller zu kombinieren.

So nicht!

5.0 Empfohlene Verschraubmomente fir SK6L-Bohrgestangen.

5.1 SK6L-Bohrgestange sollen immer mit einem Zangen-Verschraub-
moment verschraubt werden, das mindestens 20 % hdher ist als das
beim Bohren auftretende Drehmoment.

5.2 Das beim Bohren auftretende Drehmoment dem SK6L-Teufendiagramm
vom Lieferanten entnehmen.

5.3 Angabe bei neuen SK6L-Bohrgestangen, mit den MafRen 140 @ mm X
8,15 mmWandstarke, betragt ca. 8000 Nm (ca. 800 mkp) bei Material-
Gutestufe von etwa N-80.

RUBO 11/99 Blatt: 545-2
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Gestangeverschleiss

: A
3 ! i w
2 < g Tmm gg Probleme gibt es auch z. B. bei Ausknickungen beim Kernen
% @ 140mm %MAX 29 (Bohren) durch Herstellungs-Toleranzen von Seilkernbohr-
g ! < kpr‘:l‘csk %’ 2 gestingen der Typen: SK6L, CSK, GEOBOR-S, usw.
%f ! ‘E = y Diese MONOBLOC-Seilkernbohrgestange sind kaltgezogen, war-
ig ] < A mebehandelt und gerichtet. Trotzdem sind Gestdnge nicht immer
3 P i3mm c gerade. lhre Toleranzen sind festgelegt (Fig. 1).
£ ! TRing £ . . \ "
g ! S spalt S Das Ausknicken eines 3 m-Gestdnges darf mittig max. 1 mm
£ i 5 % betragen! Bei einem Bohr-, Raum- und Stabilisierungsdurch-
% - | > : |]v|r2>l(n 2 messer von ca. 146 mm und einem Gestangedurchmesser von ca.
| IR | AT~ 140mmbleibteintheoretischerRingspaltvon3mm (Fig. 2).
é ! £ knick ?_—3 Bei neutralem Gewicht ,auf Sohle" konnte ein Gestange sich der
5 ! = Bohrlochwand bis auf 2 mm ndhern und somit die ideale Gerad-
§ ! X y linigkeit des Bohrstranges darstellen. Aber die Praxis sieht haufig
§ 5 @1458mm A anders aus! Die Toleranzen kénnen sich addieren oder zusatzlich
£ X HM-Kopf y  kann der Bohrstrang beim Belasten (Bohrandruck), Unwucht beim
% : 3 A Drehen (Fliehkraft) sowie durch nicht lotrechtenBohrlochverlauf zu
S | £ 3 mm i i i i
¥ . | SSALLLL e weiteren Ausknickungen kommen. Das bedeutet Reibung und damit
A 1 E¥9 £ verschleiss! Um diesen Verschlei Gests du- zi
3 : ¢ spalt IS erschleiss! Um diesen Verschleiss am Gestdnge zu redu- zieren
X ! < S kann man Gestdngestabilisatoren einsetzen oder mit ent-
% - ! - N = sprechendenSpiilungszusatzendenReibungsfaktorverringern(z.
% 2 14|0mm S 1 mm = B. mit GS 550; siehe Blatt: 269 und 290).
¥ s
§ i % “:ﬁ‘sf z Jedes durch die Fa. DATC verkaufte Gestange oder Bohrrohr wird
¥ i % knick nach ISO 9001 gefertigt und Masshaltigkeit durch Computer
3 i 2 y  uberpruft.
IT L
3 x @145,8mm A Als Beispiel liegt hier zugrunde: Seilkernrohrgestange:SK6L
é j § DIA-Raum. y  (CSK- 146 oder GOBOR- S) AuRendurchmesser: 139,7 mm
3 | A Innendurchmesser: 125,5 mm (bzw 123,5 mm)
% | DIA-Krone Nutzlinge: 3000 mm
3
)i-,
}g ; R Y
: Fig.2
< 2 : 3000 mm >
200, 200, 1100mm i 1100mm 1200200 Messpunkte
T T T T T TTTTTTTT Ae Ae
[ E | E
[P S——— :_ ......................................................................... — e g g
o _ S ‘!®
| A A A A A  Toleranzen
Auflage
05 1,0 1,0 1,0 0,5
mm mm mm mm mm
Fig.1: Ausknickungs-Toleranzen
RUBO 5/2002 Blatt: 546
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Gewindebeschddigung bei Seilkernrohrgestangen der Type:
SK6L (CSK- 146, NSK-146, GEOBOR-S)

139,7 x 125,5 mm @ in Langen von: 0,5; 1,5; 3,0 m

Aus gegebener Veranlassung soll darauf hingewiesen werden, dass das
Zusammenschrauben von SK6L - MONOBLOC- Seilkernbohrgestingen
noch immer Probleme macht!

Es ereignet sich z. B. folgendes:
- Gewinde ,fressen“!durchUnsauberkeit, Gewindequetschungen usw.

- Gewinde mit Rohr platzen auf! Dieses geschieht, wenn beim Einsetzen
eines neuen Rohres der Gang vom Gewindezapfen gegen den oberen
Gang der Gewindemuffe gesetzt und dann gleich mit Maschinenkraft
gewaltverschraubtwird. Es gibt danneine so starke Deformierung, so
dass die Muffe und das Rohr mit lautem Knall aufplatzen und ein
Langsriss entsteht.

- Gewinde werden schrag zwangsverschraubt!
(d. h. falsch aufgesetzt; maschinenverschraubt, dann bilden sich Spdne
und dabei zerstort)

Beim Gestange nachsetzen ist zu beachten:

1. Das Gewinde ist leicht konisch (1,5°! D. h. der Zapfen reicht beim
Aufsetzen schon ca. 20-30 mm in die Muffe hinein.

2. Das Gewinde muss sauber sein! (Messingdrahtburste verwenden)

3. Das Gewinde muss leicht gefettet sein! (z.B. mit Gewindefett auf Kupfer-,
Blei- oder Zinkbasis)

4. Von Bohrgestange zu Bohrgestange vor dem Verschrauben genau aus-
fluchten! Absolut in Seelenachse bringen! Eventuell den Mast nachrich-
ten. (Wasserwaage verwenden)

5. Das Gestange maoglichst von Hand einfiihren und auch von Hand die
erstenUmdrehungen schrauben. Rechts!(nicht Gang gegen Gang')

6. Lasst sich das Gestange nicht drehen oder dreht es sehr schwer, sofort
etwas links drehen bis die Gewindegdnge ineinander passig sind! Man
merktdiesesdurch denSetzungsruck! Danach rechtsdrehen.

7. Wenn die Gewindeverschraubung gut lauft, mit passenden Zangen oder

Maschinenkraft weiterdrehen und mit dem vorgegebenen Verschraub-
moment verschrauben.

Bei einer solchen Behandlung kénnen die Gewinde nicht fressen, die Rohre
nicht platzen und aufreissen. Die Lebensdauer wird groRer und die Rohre
SK6L-Gestange halten langer! (siehe auch Blatter: 541, 545-1 und -2)

,MONOBLOC*

RUBO 6/2002 Blatt: 547
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Futterrohre (Bohrrohre) und Zubehor mit Rechts(RH)- oder
Links(LH)-Gewinden beim Kernbohren
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RUBO 10/2001

Die Aufgabe von Futterrohren in Bohrungen sind meistens von geologischen
Bedingungen abhangig. D. h. beim Abteufen einer Bohrung ist es durch
Futterrohre zu gewahrleisten, dass die Sicherheit der Bohrwand eines
Bohrloches bis zur Endteufe offen bleibt. Es ist also darauf zu achten, dass z.
B. nach dem Durchbohren von nicht standfesten Formationen diese vor
einem Zusammenfall verrohrt werden. Es beginnt meistens damit, das fast

jede Bohrung groRerer Teufe nach wenigen Metern mit einem Standrohr
versehen wird. Hier liegen noch lockere Schichten, die vor dem Ausspllen
geschitzt werden sollen. Ebenfalls wird an dieses Standrohr der
Rohrauslaufer fir den AusfluR der Spiilung montiert. Beim Vertiefen des
Bohrlocheskannessein,dassaus geologischen odertechnischenGriinden
ein oder mehrere Rohrtouren und sogar noch eine Endverrohrung eingebaut
werden miissen. Manche Verrohrungen werden sogar teilweise oder ganz
zwischen RohrauRenwand und Bohrlochwand zementiert.

zu 1 DieFutterrohre sind mit Gewinden versehen und kdénnenbeim Einbau

miteinander verschraubt werden (Rechts- oder Linksgewinde = RH

oder LH). Die GroRe, d. h. die Durchmesser der Futterrohre (Bohrrohre)

sind genormt. Es gibt hier eine METRISCHE- DIN (europadisch) und
DCDMA -Norm (amerikanisch). (siehe Tabelle Blatt: 020)

Das Zubehor
Zu einer Futterrohrgarnitur gehdren neben Schellen und Rohrzangen auch
folgende Position:

zu 2 Futterrohr-Kopf (Ubergang) oder MaschinenanschluR

zu 3 Futterrohr-SchlagkopfbeiNachrammarbeiten, vertiefen

zu 4 Futterrohr-Hebekappe zum Einbau und Ziehen

zu 5 Futterrohr -Rohrauslaufer mit Auslaufschlauch fiir Spilung

zu 6 Futterrohrschuhe-Einfach,nurmitSchragphaseinnen,werdenver-
wendet, wenn die Futterrohre ohne Rotation (ohne zu drehen) eigebaut
werden.

zu 7 Futterrohrschuhe - Gezahnt (z. T. mit Hartmetall besetzt) werden
eingesetzt, wenn der Futterrohrstrang ab und zu beim Einbau gedreht
wird (bei geringem Widerstand im Bohrloch).

Blatt: 560-1
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Futterrohre (Bohrrohre) und Zubehor mit Rechts(RH)- oder
Links(LH)-Gewinde beim Kernbohren

zu 8 Futterrohrschuh-Krone ist auRen an der Schneide verdickt (bis auf
Lochdurchmesser); aber innen fast glatt. D. h. der Innendurchmesser
istca.dergleichewiederFutterrohrinnendurchmesser. Dieser Futter-
rohrstrang wird meistens drehend eingebaut. Die Futterrohrschuh-
Kronen kénnen mit Hartmetall oder Diamanten besetzt sein. Diese
Verrohrungverbleibt zum Weiterbohren (Kernen) im Bohrloch stehen
und man kann mit der nachsten kleineren abgestimmten Dimension
durch diese weiterarbeiten. Sie dient als Schutzverrohrung z. B. gegen
Gebirgseinfall.

10 Einfache Schrage

zu 9 Die Futterrohr-Bohrkrone hat die Abmessung der vorherigen Kern-
krone d. h. auBen und innen verdickt. Mit dieser Krone (Hartmetall-
oder Diamantbesatz) wird ein Bohrloch nachgebohrt. Haufig wird nach
diesem Aufbohren die Futterrohr-Bohrkrone gegen eine Futterrohr-
schuh-Krone oder gegen ein Futterrohr-Einfach-Schuh ausgetauscht.
Diese ,Futterrohrbohrgarnitur wird neuerdings auch als eine
Bohrausriistung mitoderohne Kernfangring beiSpezialarbeiten (z. B.
armiertem Beton, Bruchsteinmauerwerk, Durchbrucharbeiten u. a.)
verwendet: fiir ,unendliche Kernbohrungen®.

siehe Schraubbohrgarnituren Blatter: 305, 306, 307 und 308.

Hinweis:

12 Carbodrill-Besatz  Beim Verrohren ist darauf zu achten, dass vorher das Bohrloch mit
Bohrspiilung (siehe Blatt: 283-1) ,klargespiilt“wird. D. h. es muss solange
mit der Kolbenspillpumpe durch das Bohrgestange und Bohrwerkzeug
gespult werden, bis kein Bohrgut (Cuttings) mehr zutage kommt. Beim
letzten Umlauf sollte etwas Bohrhilfe wie Ton (Betonit) dem Wasser
beigemengt werden, damit die Rohre beim Ziehen leichter zutage gefordert
werden kdnnen (siehe Blatter: 290-1 und 290-2).

Bilder 10-14: Diese Abbildungen stellen einige gangige Bohrkronen mit
unterschiedlichen Besatzartendar.

14 Imprdgnationskrone

RUBO 10/2001 Blatt: 560-2
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Rohrhebekappe
Typel
i I i e i 4]
[ [
Typell

RUBO 2/2005

Futterrohrhebekappen werden bei Bohr-
arbeiten zum Einbau und Ziehen von
Rohren (HebenundSenken) eingesetzt.

Bei aulBen glatten Futterrohren oder
Bohrrohren werden unter anderen die
nebenstehenden Typen | und Il verwendet.

Type |
Rohrhebekappe mit Schakel:

fur Einsatz bei geringen Teufen und kleine-
ren Durchmessern.

1. Schaklbigel
2. Schikelbolzen mitScheibe und Splint

3. Hebekappe mit Bohrungund
Zapfengewinde

Type ll
Rohrhebekappe mit Tragetasche:

furEinsatz beigroRen Teufenund schwe-
rem Rohrstrang.

1. Tragetasche mit Halterohr verschweilt
2. Tragebolzen mit Griff und Splint

3. Hebekappe (starkwandig) mit
Zapfengewinde

1]

Weiter Rohrhebemoglichkeiten:
Schellen

Elevatoren

Hebekappen mit Wirbel (Kugelgelagert)
Spannfutter

Blatt: 560-3
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Rohr-und Gestangezangen

Einhand-Rohrzange ,,Heavy Duty*:

1 Aus Stahlguss (Tempergusskoérper):
- Stahlguss-Profilgriff mit hoher Festigkeit.

- Geschmiedete und gehadrtete Haken und Backen mit
gegen die Drehrichtung geschliffene versetzte
Verzahnung.

- Hakenbacke federnd gelagert fiir einhdndiges ratschen-
des Arbeiten, selbstklemmend.

- Verstellbare Randelschraube.

- Schnelles Voreinstellen der Rohrdurchmesser Gber die
Skalen auf derHakenseitenflache.

- Die Backen pressen sich beim Anziehen fest ans Rohr
und [6sen sich beim Anheben des Griffes.

- Hakenbacke, Haken, Feder und Verstellschraube aus-
wechselbar.
- Nach US-Norm.

2 Aus ALUDUR (ALU-Gusskorper):
- 40 % Gewichtserleichterung.

2 - Sonst wie unter 1
NenngroRe (Armlange) Max-Rohr @ Gewichte
in Zoll in mm in Zoll in mm Stahl in kg | ALUDUR inkg
10 250 11/2 38 0,8 0,5
12 300 2 50 1,3 0,8
14 350 21/4 57 1,7 1,0
18 450 21/2 63 2,7 1,7
24 600 3 78 4,4 2,6
36 900 5 127 8,0 5,0
48 1200 6 152 15,8 9,5
Ersatzteile auf Anfrage

RUBO 11/2004 Blatt: 580-1
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Rohr-und Gestangezangen

3

3

Gurtzange:

Aus ALU-Legierung.

Die Nylongurte sind austauschbar.

Schonende Arbeitsweise, z. B. bei verchromten Teilen

N oder polierten Oberflachen.
Modell- Arm- Gurt- Gurtlange Gewicht Rohr-@
Nr. lange breite NenngréRe
inmm | inmm | inZoll inmm kg in Zoll inmm
2 250 30 17 430 0,8 3 Va 90
2 270 30 24 600 1,0 5 Va: 135
2 300 30 30 760 1,1 7 175
5 400 45 48 1200 1,8 12 300
Ersatzgurte auf Anfrage

4 Kettenrohrzange:

Stahlguss-Profilgriff, hohe Festigkeit.
Backen aus gehartetem Stahl. Spezialverzahnung.
Kraftige Ketten aus verglitetem Spezialstahl.

Backen mit doppelseitiger Zahnflache zum Arbeiten in
beiden Richtungen ohne lI6sen, nur umsetzen.

Ketten und Backen sind auswechselbar.

RUBO 11/2004

- US-Norm.
Modell- | Arm- | Ketten- max. Rohr-@ | Gewicht

Nr. lange lange

inmm | in mm | inZoll inmm kg
C-12 300 390 2,0-4,0 100 0,8
C-14 320 460 2,0-5,0 127 1,2
C-18 435 500 2,5-5,0 127 2,7
C-24 580 500 3,0-5,0 127 3,7
C-36 700 725 4,5-7,5 190 7,1
Ersatzketten und - backen auf Anfrage

Blatt: 580-2
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«lhr Partner far den Fortschritt®
Rohr-und Gestangezangen

5 Kettenrohrzange (Heavy Duty):

- Schwere Ausflihrung fiir schwerste Beanspruchung.

- Backen und Griff (Arm) geschmiedet (Stahl) und die
Backen sind gehartet.

- Backen auswechselbar. Sie sind doppelseitig verzahnt
und zum ratschenartigen Arbeiten in beide Richtungen
einsetzbar.

- DieKette ist aus vergiitetem Spezialstahl und paBt sich
den Querschnitten leichtan.

NenngroRe Einsatzbereich Backen- Gewicht
Armldnge breite
in mm in Zoll in mm in mm kg
350 1 e 49 38 1,4
690 2 Vaz 76 52 3,5
940 4 115 63 6,7
1120 6 166 78 12,6
1280 8 220 80 17,2
1630 12 324 84 24,2
Ersatzketten und - backen auf Anfrage

6 Kettenrohrschraubstock:
- Fir Montagen auf einem Arbeitstisch.

- Robuste, kraftige Ausfiihrung mitV-Férmigem Backen-
einsatz.

- Stahlbacken, geschmiedet undgehartet.

- Kraftige Spannkette mit Schnellverschluss durch
Exenterhebel und Vorspannschraube.

- Backen auswechselbar.

- Auf Tischplatte zur schonenden Behandlung, z. B. von
Kernrohren.

Einsatzbereich Gewicht

in Zoll in mm kg

1/4-6 10 -165 10

Ersatzkette und - backen auf Anfrage

RUBO 11/2004 Blatt: 580-3
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«lhr Partner far den Fortschritt®
Rohr-und Gestangezangen

7 Universal-Glieder-Kettenzange:
- Extrem stabile Gliederkettenzange fiir Abschraub-
— arbeiten bei grofter Schonung.

- Auch diinnwandige Bohrkronen und Rohre werden
nicht eingedruickt.

- Breite Kettenauflage.
- Durch Spannfeder gehaltene Umschlingung.
- Griffstlick aus Stahlguss.

Modell Nenngrole Gewicht

in Zoll in mm kg

UKZ- 146 13/4-53/4 46 -146

UKZ- 250 13/4-10 46 - 250

Ersatzkette und - backen auf Anfrage

8 Sonstiges: Zangen, Schliissel usw.
Wir liefern zusatzlich folgende Hilfswerkzeuge:
- Ring- und Maulschlussel

- Verstellbare Schliissel ,Rollgabelschliissel

- Ringschlag- und Maulschlagschlussel

- ,Schwedenzangen” 36-160 mm Fassbereich
- Plastik- bzw. Gummihammer

- Kernaustreiber
- Kernkisten

9 - Kernspalter
- Wasserwaagen mit Magnetteil

- Schraubstock

% - Werkbanke

- Gestangebocke usw.
9 - Kernauspressvorrichtung fur Innenrohre aller @
- Gewindefette

/;\ a Hinweis: siehe auch:
N\ - Gliederbligelzangen: Blatt-582 O

W - Rollenringzangen: Blatt-583 %
- Ringschlagschliissel: Blatt-587 @

RUBO 11/2004 Blatt: 580-4




GLIEDERZANGEN fur Bohrkronen, Kernrohre und Futterrohre n

Nenngrole Passend zu:
(mm) Kernrohre: Metrisch + DCDMA Futterrohre Gewicht
Spannbereich:
NenngréRe | AuBenrohr, Raumer, Krone, Innenrohr (kg)
+3 mm Schraubbohrgarnitur Metr. | DCDMA
36 T-36, B 36, TEW, EWG AQ, AWG, AWM, TAW 34 RW-36,6 2,2
46 T2-46, B-46, TAW, TT-46, BQ, T2-56, ST-56 44 EW-46,3 2,65
TB-46, AQ, AWG, AWM
56 T2-56, B-56, TT-56 NQ, T2-66, T6-66, T6S-66, BWM, BWG 54 AW-57,4 3,0
60 BQ, TBW, BWM, BWG 3,0
66 T2-66, B-66, T6S-66, T6-66 T2-76, TNW, T6-76, T6S-76, T6-N, T6S-N 64 3,1
NWG, NWM
76 NQ, T2-76, B-76, T6-76, T6S-76, HQ, T2-86, T6-86, D-86 74 BW-73,3 3,2
TNW, NWG, NWM, T6S-N
86 T2-86, B-86, T6-86, T6S-86, T2-101, T6-101,D-101 84 NW-88,9 3.3
Z-86, D-86, K3-86 T6S-101, T6-H, T6S-H
96 HQ, T6-H, T6S-H PQ 50
101 T2-101, T6-101, T6S-101, B-101, D-101 T6-116, T6S-116, D116 98 5,2
116 T6-116, T6S-116, B-116, PQ, D-116 SK6L, GEOBOR-S, NSK-146, CSK-146, SQ,| 113 |HW-114,7 54
T6S-131, T6-131, D-131
131 T6-131, T6S-131, B-131, D-131 T6-146, T6S-146, T6-S, T6S-S, D-146 128 57
146 T6-146, T6S-146, B-146, D-146, T6-S, T6S-S, 143 | PW139,7 6,0
SK6L, CSK, SQ, GEOBOR-S, NSK
159 Einfachkernrohr 159 6,1
165 Schraubgarnitur 165 6,9
168 Schraubgarnitur 166 168,3| SW168,3 6,9
178 Schraubgarnitur 177,8 7,8
194 Schraubgarnitur 193,7| UW-193,7 8,7
219 Schraubgarnitur 219,1| ZwW-219,1 9,8
230 Einfachkernrohr 10,2
245 Schraubgarnitur 2444 10,0
273 Schraubgarnitur 273,3 13,0

Gliederzangen werden beim Ent- und Verschrauben von Kernrohren (Auf3en- und Innenrohre, Bohrkronen, Raumern und diinnwandige Futterrohre) verwendet.
Esist zu empfehlen, diese Zangen paarweise einzusetzen! DATC’s Bohrfibel RUBO 11/99 Blatt: 582



RINGZANGEN fur Bohrkronen und Kernrohre

Ay ’*\
Passend zu:

Zangendéffnung Metrisch + DCDMA Futterrohre Gewicht
min.  max. AufRenrohr, Innenrohr und Kernfanghulse (kg)
mm mm R&aumer und Krone, Metr. | DCDMA

26 x 38 T-36, B 36, TEW, EWG T-36, AQ, AWG, AWM, TAW 34 RW-36,6 3,2
36 x 50 TT-46, T2-46, B-46, TAW, AQ, AWG T2-46, TT-46, BQ 44 EW-46,3 3,4
48 x 62 TT-56, B-56, T2-56 TT-56, NQ, T2-66, BWM, T-6-66, 54 AW-57,4 3,6
BQ, TBW, BWM, BWG T6S-66, BWG
62 x 78 T2-66, B-66, T6S-66, T6-66, D-66, NWG, | T2-72, TNW, T6-76, D-76, T6S-76, 64 BW-73,3 5,6
T2-76, B-76, T6S-76, T6-76, D-76, TNW | T6S-86, T6-86, D-86
72 x 88 D-76, NQ, T2-76, B-76, T6-76, Z-76, T6S-76,| HQ, T2-86, D-101, T6-101, T6S-101 74 5,8
TNW, T2-86, D-86, B-86, T6-86, T6S-86 84
88 x 104 HQ,T2-101,T6-101,T6S-101,B-101,D-101 | T6-116, T6S-116, T2-101, D-116 98 NW-88,9 6,0
103 x 119 T6-116, T6S-116, B-116, D-116, Z-116, CSK, SQ, NSK, GEOBOR-S, SK6L, 113 | HW-114,7 6,3
F-116, K3-116 T6-131, T6S-131, D-131
119x 135 T6-131,T6S-131,B-131,D-131,K3-131,B-116 | T6-146, T6S-146, D-146 128 6,6
136 x 152 SK6L, T6-146, CSK, SQ, NSK, D-146, Z-116, 143 PW139,7 7,0
T6S-146, B-146, GEOBOR-S, K3-116, F-146
148 x 164 SK6L- Methode Il + 1lI, Sonderrohre 7,3

Ersatzteile auf Anfrage.

Die Ringzangen empfehlen wir zum Ent- und Verschrauben von dinnwandigen Kernrohren, Raumern, Bohrkronen, Schraubgarnituren und

Futterrohren.

Der Anprel3druck der Klemmrollen steht in Abhangigkeit zu der aufgewendeten Handhebelkraft.

Dasbedeutet grof3tmogliche Schonung von Kronenund Kernrohren, weil nur soviel Druck ausgetbt wird wie sie zum Verschraubenoder Losen einer
Gewindeverbindung natig ist.

Die Ringzange arbeitet in beiden Drehrichtungen.
Es ist zu empfehlen, dieses Werkzeug paarweise einzusetzen.

Blatt: 583

DATC’s Bohrfibel

RUBO 6/2000
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Ringzangen fiir Bohrkronen und Kernrohre
(Ring-Rollen-Zangen)

Mit dieser Ringzange wurde ein Werkzeug geschaffen, das aufgrund seiner Konstruktion auch
extrem diinnwandige Kronen und Kernrohre ohne Gefahr des ,Ovaldriickens” des Bohrwerk-
zeuges verschraubt oderlost.

Der Anpressdruck der gezahnten Klemmrollen steht in Abhdngigkeit zu der aufgewendeten
Handhebelkraft. Das bedeutet groRtmaogliche Schonung von Kronen und Kernrohren, weil
nur soviel Druck ausgetibt wird wie zum Verschrauben oder Losen einer Gewindeverbindung
notig ist.

Die Ringzange arbeitet in beiden Drehrichtungen. Es ist zu empfehlen, dieses Werkzeug paar-
weise einzusetzen.

Handhabung: Die Ring-Rollen-Zangen sollten hangend lber die Bohrgarnitur bewegt wer-
den! Die Ring-Rollen-Zangen arbeiten (fassen) beidseitig. D. h. man kann
den Griff rechts- wie linksherum zum Festziehen oder Lésen bewegen. Den
Zangenkorper etwas mit der Hand festhalten, d. h. gegenhalten, anschlagen
und driicken!

Besonders glinstiger Einsatz bei Schraubbohrkronen- Garnituren, Kernrohren aller Art und
Betonbohrkronen.

FurobigeRing-Rollen-ZangengibteseinzelneErsatzteile,aberauchkomplette Ersatzteilsatze!

RUBO 8/2003 Blatt: 584



RINGSCHLAGSCHLUSSEL fur Kernfanghlsen: SK6L usw.

A Schlisselweite Durchmesser Passend fur Kernfanghulse Gewichte
SW = X (mm) Y (mm Q) von Seilkernrohr KG (ca.)
112,2 115,2 SK6L — Methode I 2,0
CSK-146, SQ, GEOBOE-S, NSK
112,2 115,2 SK6L — Methode llI 2,0
CSK-146, SQ, GEOBOR-S, NSK
114,2 117,2 SK6L — Methode | 2,0
CSK-146, SQ, GEOBOR-S, NSK
142,3 1455 NSK-176 2,0
CSK-176, EXM-176
B Ersatzbacken-Satz inklusive Imbusschraube und Federring
1 Satz = 2Stlck Alle Ringschlagschlissel ca.50g

Blatt: 587

DATC’s Bohrfibel

RUBO 6/2000
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«lhr Partner fiir den Fortschritt‘

Bohrfibel

Zementiereinrichtung
bestehend aus: - ZEMENTIERVENTIL, (zweiteilig) im Ventilschuh,

- STAB-IN-TEIL
- CENTRALIZER

Abbildung 1

——— 2 3/8" REG

——— STAB-IN-TEIL (Stahl)

0O-Ring-Dichtungen

Abbildung 2
2 VENTILOBERTEIL (ALU)
A O-Ring- Passung

Ventilsitz oben (Rickschlag)

V (Abdichtpassung nach oben)
/ N
/&/ Ventilkugel (ALU)

Gewinde

Abbildung 3
) VENTILUNTERTEIL (ALU)

Gewinde

T Ventilsitz (Kugelsitz)
Durchlass fiir Zement
(4 - Punktauflage)

nicht massstablich

RUBO 1/2003

Das Zementieren von Rohr-
touren zwischen Bohrlochwand
und Futterrohren wird von Zeit
zu Zeit erforderlich (Ringraum-
zementation). Fiir eine problem-
lose Zementation wird ein
,Zementierventil” mit ,STAB-
IN-TEIL* bendtigt (Abb. links
Pos. 1, 2 und 3).

Da die einzubauenden Futter-
rohrevonFall zu Fallim Durch-
messer unterschiedlich sind,
liefert die Fa. DATC ein ALL-
ROUND- Ventil [Pos. 2 und 3]
mit Einfullstutzen [Pos. 1]
(STAB-IN-TEIL). Mit dem ganz
aus ALU bestehenden Riick-
schlagventil (Pos. 2 und 3) kann
sich jeder Bohrunterrnehmer
seinen passenden Rohrschuh
selber mit Zement herstellen!
Es passtinalle RohrgroRen.

Blatt: 601-1
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Zementiereinrichtung
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Abbildung 4

Futterrohrmuffe

Futterrohrstiick

VENTILOBERTEIL

VENTILUNTERTEIL

Zementmantel

Abbildung 5
z. B.
2 3/8"REG-Gestdnge

CENTRALISER

Herstellung vom Ventil-Schuh:

In einem Futterrohrstiick mit Muffe, ca. 500 mm
lang, wird das Zementierventil (Pos. 2 und 3) mit
Zement zentrisch eingegossen. Nach der
Abbindezeit vom Zement ist der Ventilschuh voll ein-
satzbereit (siehe Abb. 4).

Arbeitsvorgang (das Zementieren):

Die Futterrohre werden eingebaut, abgesetzt und mit
Spiulmittel der Umlauf durch Pumpen gepriift. Dann
wird das STAB-IN-TEIL (Pos. 1) mit O-Ringen bestiickt
und z. B. mit 2 3/8" REG-Bohrgestdange eingebaut und
in das Zementier- Ventil eingesetzt. Die O- Ringe
dichten beider Zementation ab.

Bei dem Einbau von dem ,Stab- In - Teil” sollte das
letzte Gestdange wegen der Mittigkeit mit einem
CENTRALIZER erfolgen (Abstandshalter oder
Zentrierkorb) siehe Abb. 5.

Die angerihrte Zementbrithe wird durch das
Gestinge, ,Stab- In - Ubergang“ und ,Zementier-
Ventil* eingepumpt. Dabei ist die Ventikugel nach
unten auf den Durchlaufsitz gedriickt. Das Riick-
schlagventil ist frei! Nach dem die berechnete
Zementmenge verpumpt ist, wird mit ,Spilung®“/
Wasser nur die Menge vom ,Gestdngevolumen®
nachgepumpt. Die Zementbriihe befiillt von unten nach
oben den Ringraum und der Uberschuss- zement
tritt an der Ringraumoberkante sichtbar (Ubertage)
aus.

Beim Pumpenstopp schlieRt das Zementierventil. Die
Kugel dichtet jetzt nach oben im Ventilsitz ab. Sie wird
durch  den erhohten  Ricklaufdruck” der
eingepumpten Zementbriithe (Spez. Gew. ca. 1,5-
1,9 Kg/l) gegen den oberen Ventilsitz gedriickt. Das
Rickschlagventil schlieft!

Das Gestinge mit dem ,Stab- In- Ubergang“ wird
gezogen. Nach der Zementerhdrtungszeit
(Abbindezeit) wird beim Vertiefen der Bohrung das aus
Aluminium  bestehende Zementierventil mit
Kernrohr, Rollenmeissel oder sonstigen
Bohrwerkzeugen aufgebohrt.

Solche Zementierarbeiten lassen sich so mit dieser
DATC- ZENTRIEREINRICHTUNG problemlos,
kostensparend also optimal durchfiihren!

Bei Fragen, rufen Sie uns an!

Blatt: 601-2
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Manschettenrohr-Injektion

Schnitt- Zeichnung Bodenverfestigungen durch Manschettenrohre.
- 'k Arbeitsweise:
™G \ .
! 7 Gestdnge 1. Manschettenrohre entsprechen den erforderlichen Langen
R (Bohrlochtiefen) zusammensetzen (schrauben oderkleben).
a 2. Bohrloch abteufen (z. B. mit Hartmetall-FliigelmeiRel).
4 Q_Bohrungen im 3. ,Dammer*, d. h. leichte Mischung von Wasser, Zement und
= PVC- Rohr Bentonit (5-10 % Bentonit), einbringen.
‘ ‘Lcumml 4. Manschettenrohre einbauen (unten geschlossen).
/¥ manschette 5. Erhdrtung vom ,Dammer“abwarten.
\,_ PVC- oder 6. PackeramSpiilgestinge einbauen, positionieren und festsetzen.
] 7. ,Dammer-Ringraum®“mitca.20bar(oder beih6herem Zement-

Stahl- Rohr anteil mithéherem Druck) mitInjektionsmaterial stufenweise (von
Kolben- Gummiventil zu Gummiventil) von unten nach oben im Dichtring-
manschette bereich des Manschettenrohres aufpressen.

8. Die Gummidichtung hebt sich von der Rohroffnung (Ventil), 1aRt
das Injektionsmaterial austreten und dieses verdichtet den
Boden! Das ,Ventil“(Gummiring) schlieBt sich nach dem Pump-
vorgang wieder und verhindert den RickfluR.

9. Den VerpreRkolben (Packer), Gestdnge und Zuleitung nach dem
Ziehen reinigen (ev. Kolben neu bestlicken).

10. Injektionsmaterial erhdrten lassen.

.
= '"za..\ N N
. }\\\\,

— P e ‘J/--\F\ [ S N =L - 7

Y Y
-

Packer perforiert
(mechanisch)

r_\-‘_"\.l‘_\.l""\)""'\l-'—\)—‘--.l"—!.r"‘

0O C D g, ,0 ©

Verpressmasse

(Dimmer) Erliterungen zur Schnitt- Zeichnung:

Gestdnge =z.B.33-oder42-Gestdange (oder nach Wahl)
Gummimanschette = z. B. Bereifungs- Schlauch- Abschnitte

e e S RN
e

o

Il T S W L VN NS

\\\ 7, (Gummiventil)
‘\‘ - / PVC- oder =von Handlern (zum verschrauben oder
/ / Stahl-Rohr verkleben)
ﬁ ‘ Packer =vom Bohwerkzeuglieferanten oder Eigenbau
Verpressmasse = nach Angabe
O 2
i 3 1. Druckschlauch
) —) 2. Manometer
4 3. Kugelhahn
3 ( 1 4, Verschraubung
5 5. Gestange fiir Packer
| 6. wie Pos. 9
L NN 7. Packer-Kolben
N 8. Packer-Loch-Teil (perforiertes Stahlrohr)
\ 9. PVC- oder Stahl-Rohr mit Bohrungen und Gummischlauchventil
6 10. Dammer
7
8
9
10

RUBO 11/2003 Blatt: 602
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TOP-PACKER
(expandiert mechanisch)
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TOP-Packer expandieren mechanisch. Der TOP- Packer
wird als Abdichtung bei Injektionsarbeiten, WD-Tests
und Zementationen verwendet. Es sind dauerhafte oder
temporare Verschliisse, z. T. mit MeR- und Kontroll-
systemen. Sie werden hauptsachlich oberflichennah
eingesetzt, d. h. er dichtet die Bohrlochwandung durch
eine mechanisch aufweitbare Gummihiilse ab.

Diese Dichthilseistein durchgangiger Packer, derauf
einem glatten Innenrohr sitzt. Die mechanische
Expansion erfolgt, wenn der Handgriff (Knebel) mit der
Spannmutter gedreht wird. Dabei bewegt sich das
AuBenrohr axial gegen das Innenrohr und weitet die
Gummihilse auf.Im Regelfall kann der Packerca. 15 %
uber den Nenn-@ (AD) gespannt werden.

Diese TOP-Packer kdnnenin allen Durchmessern her-
gestellt werden.

Die Verwendungsmaglichkeiten gibtesimBrunn-,Berg-,
Tunnel- oder Spezialtiefbau, sowie in Umwelt- und
Deponietechnik.

Sonderzubehor:

GummihilsengroRen und -langen in allen Dimensionen
auf Anfrage.

- Kugelhahn

- Dichtungsscheiben

- Verschraubungen

- Manometer

- Druckschlauch

- Druckpumpe

1 Verschraubung

2 Handgriff (Knebel) mit Spannmutter
3 Druckrohr (AuRenrohr)

4 Halterohr (Innenrohr)

5 Druckscheibe

6 Packer (Gummihlse)

7 Druckscheibe verschweilt

8 Abschlussmutter

9 DurchfluR =Innendurchmesser

Blatt: 603
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Beispiel fiir den Einsatz eines Drehpreventers
Das Arbeiten mit einem Drehpreventer bei horizontalen Bohrldchern zur Kerngewinnung mit Seilkernrohr,

z.B. mit HXBII“(92,8 mm @) oder HQ“ (96 mm @). Die Kerndurchmesser sind bei HXBII“=61,2 und
bei ,HQ" =63,5 mm@.

RN
| H\Htg

Bohrkrone
Kernrohr
Standrohr

Der Drehpreventer kann erforderlich werden, wenn im Fels Dolinen mit hohen Wasser- oder Gasdriicken

erwartet werden.
Fur eine Absperrung duch Drehpreventer ist der korrekte Sitz des vorher eingebrachten Stand- bzw.
Halterohres dringend erforderlich.

Bohrkrone -
‘ Standrohr Ubergang

=S Seilkernrohrgestange

B .< Kraftdrehkopf
Drehpreventer ’ -

L

Spllkof

\ Bohrgerit

Standrohr: Es sollte ca. 20 m tief mit z. B.: 5“ (127 mm @) DTH-Hammer gebohrt werden. Danach das
Bohrloch gut spiilen (saubern).
Die Standrohre (Halterohre) sollten alle miteiner Doppelwendel bestiickt werden.
Rohre=1143mm@x 7,1 mmWd. und 3000 mm Nutzldange (siehe Abb.).
(Muffe x Zapfen LINKS- GEWINDE (L.H.) und aussen glatt)

Spllungsauslauf

RUBO 4/2004 Blatt: 604-1
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«lhr Partner fir den Fortschritt”
Beispiel fiir den Einsatz eines Drehpreventers

Auf diese Standrohre sollte aussen eine DOPPEL-Wendel aufgeschweiRt werden z.B.: ein Stahlstab von
6 x 6 mm @ Flach- bzw. Profileisen. Es sollten auf ein 3 m Rohr jeweils zwei Wendeln (180°) versetzt mit
einer Umrundung um das Rohr (Abb.) aufgebracht werden.

Alle Standrohre missen aufeinander abgestimmt sein! D. h. beim Zusammenschrauben muss der
Wendellibergang fortlaufend sein.

Der Totaldurchmesser des Standrohres = 126,3 mm @ (114,3 mm @ + 2 x 6 mm).

Amunteren Ende der Standrohrtour muss ein Zementierschuh (ca. 500 mmlang, 114,3 mm @) miteinze-
mentiertem Aluminium-Stabi-In-Ventil installiert sein.

Arbeitsfolge: Step by Step:

1. Hori-Bohrloch von ca. 20 m Teufe mit 5“ (127mm @) DTH-Hammer erstellen.

2. Wendel-Standrohr mit Zementier-Ventil-Rohr einbauen. (siehe DATC-Fibelblatter; 601-1 und 601-2)

3. Zementieren! Achtung!! bei diesem Vorgang auf das spezifische Gewicht achten, (nicht zu diinn) die
Wendel-Rohre bis zum SchluB langsam drehen, damit sich ein 100 % Zementmantel zwischen
Bohrlochwand und Verrohrung bilden kann!

4. Zementerhdrtung! Die Zeit je nach Zementtype einhalten (Abbindezeit).

5. Zementierventil aus ALU aufbohren. (z. B. mit CARBODRIL-MeiRel).

6. Drehpreventer mit Ubergang an das Standrohr anschrauben und einen Abdriickversuch durchfihren.
Gibtes hierbei Druckverluste, muss mit einer Zementsuspension nachverpresstwerden.

3000 mm
< >
S | —"
%@gﬁ ID
gL X 100,1 mm
== =
A

2 Stiick Wendel um 180° versetzt auf einer Rohrldange von 3000 mm mit
einem Profilstahl von 6 x 6 mm @ Vierkantstahl.

RUBO 4/2004 Blatt: 604-2
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Bohrmethoden zum ,Anbohren” von Standrohren fiir Preventer

1. Einfachkernrohr miteinteiliger Krone, der Kernfangring wird eingesetzt.

1. Sonderbohrkrone mit 100 % Konus innenliegend fiir KFR und
SK6L-Gestange-Muffe (146 x 123 mm @ Bohr-@)

2. Kernfangring mit Nuten, T6-146
3. SK6L-(GEOBOR-S)-Gestdnge

2. Einfachkernrohr mit zweiteiliger Krone Type: ,,B“.
Der Kernfangring kann durch Entschrauben entnommen werden.
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1. Sonderbohrkrone mit 50 % Konus fiir KFR und Zapfengewinde fiir
Kernfangmuffe (KFM) 146 x 123 mm @
SK6L-Gestange-Muffe 146 x 123 mm @ Bohr-@

2. KFMmit50%Konus flirKFRT6-146 und mit SK6L-Gestange-Muffe 146 mm @ (konisch)
3. SK6L-(GEOBOR-S)-Gestange (Za x Mu)
4. Kernfangring mit Nuten, T6-146

RUBO 3/05 Blatt: 604-3
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Bohrmethoden zum ,Anbohren” von Standrohren fiir Preventer

3. Normales Doppelkernrohr, T6- 146 komplett
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1. Normale T6-Bohrkrone 146 x 123 mm @ Bohr-@

2. Kernfanghiilse

3. Kernfangring

4. HM-Raumer (Kronenstabi) mit 146 mm HM-Spiral-Belag

5. Aufsteckhiilse

6. Innenkernrohr

7. AuRenkernrohr

8. Innenrohrkopf mit 2 3/8" REG-Muffe fur 88,9 mm @ Bohrgestdnge

4. GEOBOR-S-Seilkernrohrals normales Doppelkernrohr eingesetzt (auch SK6l od. CSK-146)
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1. GEOBOR-S-Bohrkrone(ohneSpiillocherdurchdieKronenlippe) 146x106 mm,Bohr-@
(ohne Plastikliner)

2. Kernfanghiilse-Methode | aber gedndert auf 106 mm @ Kern
3. Kernfangring 106 mm @Fangbereich

4, Innenrohr-Stabi (Bronzering)

5. HM-Spiral-Raumer 146 mm @

6. Innenrohr (kein Liner)

7. AuRenrohr

8. Innenrohrkopf

9. Landehiilse
10. Stutzkupplung
11. Kopfstabi mit 146 mm @ HM-Spiral-Belag
12. Ubergang: GEOBOR-S-Gestinge-Zapfenmit2 3/8"REG-Muffefiir 88,9 mm @Bohrgestinge

RUBO 3/05 Blatt: 604-4
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Einzelpacker
fur Injektionen in festem und weichem Gestein

[mm @]
D

130
120
110
100
90 —
80 —
70
60
50

123416789
5 15 25 35 45 Blahdruck
0 10 20 30 40 50 [bar]

B = erforderlicher Blahdruck zu Verspannen des Packers im Bohrloch
O = Blahdruck, wenn groRere Verspannkraft erforderlich ist

Verspannen in stark ansteigenden bis senkrechten Bohrungen:

Esisterforderlich, den genauen Betriebsdruck am Druckerzeuger einzustellen, um festes Verspannen
des Packers zu gewahrleisten. Bei der Verwendung von Wasser als Druckmedium ist zum erforderlichen
Betriebsdruck der Schweredruck der Flissigkeitssaule hinzu zu addieren. Druckluft und Stickstoff
konnen ebenfalls als Druckmedium eingesetzt werden.

Entspannen:
Druckmedium tber Zufiihrungsschlauch ausstromen lassen.

Verspannen in stark nach unten geneigten bis senkrechten Bohrungen:

Zu beachten ist, dass der zuldssige Blahdruck vom eingestellten Betriebsdruck am Druckerzeuger und
vom Schweredruck der Flussigkeitssdule nicht Gberschritten wird. Ist der im Packer vorhandene
Schweredruck groRer als der zuldssige Blahdruck, muss entweder Pressluft oder Stickstoff als
Druckmedium verwendet werden.

Entspannen:
Bei Einsatz von Wasser als Druckmedium ist eine Saugpumpe fiir das Entspannen erforderlich. Die
Druckmedien LuftoderStickstoff miissenliberdenZufiihrungsschlauchinsFreie gefiihrtwerden.

Doppelpacker,Verschlusspacker, Ziehpacker, Schreib- bzw. Messinstrumente, Schldauche,
Armaturen, Mischer, Rithrwerke, Pumpen aller Art, Gestinge, Manschettenrohre,
Verpressstationen, d. h. die kompletten Injektionsausriistungen auf Anfrage.

RUBO 7/2002 Blatt: 605-2
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Bohrschnecken:

- Beschreibung von Bohrschnecken und Arbeitsweisen

- AuswahlderBohrschneckennach Typenundtechnischen Daten
- Bohraufgaben, Anwendungen und Fangarbeiten

- Arten (Typen) von Bohrkopfen und Beschreibung

- Erforderliches Zubehor und Hilfswerkzeuge

Schneckenbohren bedeutet schnelles und wirtschaftliches Bohren von Bohrlochern oder Entnahme von
Erdproben. Der Bohrkopflost das Gebirge und die Bohrschnecke fordert (transportiert) es zu Tage.
Schneckenbohren ist ein mechanisches Verfahren mit dem man kostensparend in lockeren Gebirgen
(Formationen) Locher bohren kann.

Es gibt mehrere Arten von Schneckenbohrarbeiten:

1. Das Arbeiten mit der Endlosschnecke fiir ,tiefe* Locher.
Die Bohrausriistung besteht aus mit 6-Kantenverbundenen Verlangerungsbohrschnecken, fiir das
»Unendlichbohren®. Die Steigung der Schnecken ist dabei so ausgearbeitet, sodass das Bohrgut
ohneProbleme nach Ubertage gefordertwird. Eswird bis zur Endteufe miteinemStranggebohrt.

Die Anwendung: ist kontinuierliche Probenahme fiir Bodenuntersuchungen, bei AufschluB-
bohrungen, bei der Bodenverfestigung, Brunnenbohrungen, Sprengladungs-
bohrungen usw.

2. Das Arbeiten mitSchneckenbohrer(Kurzschnecke)fiirdasErstellenvon ,Kurzlochern®.

Hier wird nach Abbohren der Schneckenldange diese immer wieder gezogen, gesdubert und erneut
eingebaut.

Die Anwendung: Fundamentpfdhle, Pfeilerlocher, Locher flir Umzdunungen usw.

Beim Schneckenbohren wird keine Spiilung benétigt, ein Andruck (Belastung) ist nicht nétig, da sich
dieSchneckewie KorkenzieherselbstindasErdreich zieht. Die Drehzahlistsehrgering(d. h. Durch-
messerabhdngig). Es wird aber ein groRes Drehmoment erforderlich.

In welche Boden kann mit der Schnecke gebohrt werden:
- Sand, Ton, Schiefer, Kreide, Kalk, Kohle, Perma-Frost, Kies, kein Grobkies und selten in
Geschiebelehm mit groRen ,Boldern® (Findlingen).

Diese Arbeiten werden gebirgsabhdngig mit unterschiedlichen Bohrkopfen durchgefiihrt. Es gibt auch
Schneckenkernrohre (mit GroRen nach Angabe) und Hohlbohrschnecken (siehe Blatt: 640-0). Der
Bohrdurchmesser wird durch das Schneidwerkzeug (Bohrkopf) bestimmt. Dieser Durchmesser ist auch
der ,Nenndurchmesser” der Bohrschnecke (also ca 10 % groRer).

RUBO 6/2002 Blatt: 635-1
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Bohrschnecken

Die Endlosschnecke Type ,HEX-COR*

Diese Bohrschnecken bestehen aus hochwertigen Stahlen.

- Das Rohr ist kaltgezogen und warmebehandelt mit durchgehendem
Innensechskant (25 CrMo4).

- Die Wendel sind aus einem Stlick kaltgewalzt ca. 6,35 mm stark (C22).

- Der Sechskant aus hochwertigem Stahl (42 CrMo4).

- Rollstift stahlgehartet, verglitet (43-48 RC).

5 127 1 41/2| 114

HA“- »B“- Wendel- | Einsteckende| ,,C“- . Dreh-
Bohrloch & Schnecken @| Steigung 6 - kant | Nutzlange Gewicht| Rohr @ moment
Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm m kg mm  [Nm(max)
21/2| 64 123/8 60 |2 51 [ 13/16| 21 09/1,5| 2,7/8
32,0 500
3 76 [ 25/8] 67 |2 51 [ 13/16| 21 09/1,5] 55/9
31/2| 89 |31/4 83 |31/3] 8 [11/8] 29 [09/1,5] 86/14
41/2| 114 | 4 102 | 31/3] &5 1/8| 29 109/1,5(11,8/17
43,0 3000
5 127 | 41/2| 114 | 4 102 1/8| 29 10,9/1,5(12,2/18
6 152 | 51/2| 140 | 5 127 1/8| 29 10,9/1,5(13,6/19
41/21 114 | 4 102 | 31/3] 85 5/8| 41 1,5/3,0 |24,0/47
4
5
5
7

1
1
1
1
102 [15/8] 41 1,5/3,0 |24,5/ 48
1
1
1

6 1521 51/2| 140 127 5/8| 41 1,5/3,0 |26,8/50| 60,3 8000
7 178 | 6 152 127 5/8| 41 1,5/3,0 [30,4/51
8 2037 178 178 5/8| 41 1,5/3,0 |34,0/63

Die HEX- COR- Bohrschnecken werden mit Sechskanteinsteckende, U- Stift

> und Rollstift geliefert.
a

Die HEX-COR-Bohrschnecken haben am Muffen- und Zapfenende keine

o Verdickung. Sie sind auBen auf der ganzen Lange gepanzert. Die Wendel
™S Y sind leicht konkav zur Mitte hin abgeschragt, sodass das Bohrgut gut gefor-
dert werden kann. Die Lebensdauerist 50 % hdher als konventionelle
HEX-COR- Bohrschnecken. Sie werden mit einem U-Stift gesichert.
Bohrschnecke

Bitte beachten:

1. Aufsetzen der nachstenSchnecke:
Zapfensoindie Muffeeinfligen, dass WendelanWendelanschlieRtund Loch-
Zapfen mit Loch-Muffe libereinstimmt.

2. Muffereift aus bzw.Innensechskant ist verschlissen:
Da Muffensechskant durchgehend ist, kdnnen die Enden abgesagt wer- den.Im
Schaft Locher bohren fiir Roll- bzw. U-Stift (wie im abgesédgten Teil). Zapfen
mit Rollstift wieder sichern.

3. Sechskantzapfen zeigt Beanspruchung auf Torsion, Kante des
Zapfens ist nicht mehr gerade:
Zapfen muss sofort ausgetauscht werde, da dieser sehr bald brechen

wird.

RUBO 6/2002 Blatt: 635-2
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Bohrschnecken
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Standard-
Bohrschnecke
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Die Standard-Bohrschnecke
Die Fertigungswerte entsprechen an etwa denen der HEX-CORE-
Bohrschnecke (siehe Blatt: 635-1).

Bohrloch @ Schr;:apgl‘;enfzi ,,B;E\)/i\/:Sggl- Einset?cki:a(.;ntde Nu;’z?;r-lge Gewicht| Rohr @ m?)rn?Zr-lt
Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm m kg mm  |Nm(max)
31/2| 8 |31/4 83 [31/3] 85| 11/8 29 09/1,5[49/1

41/2| 114 | 4 102 | 31/3| 85 | 11/8 29 09/1,5]77/13

5 127 1 41/2| 114 | 4 102 | 11/8 29 09/1,5[91/14 3.0 3000

6 152 | 51/2] 140 |5 127 | 11/8] 29 09/1,5[95/15

41/2| 114 | 4 102 | 31/3| 85 | 15/8] 41 1,5 17,7

5 127 1 41/2| 114 | 4 102 | 15/8| 41 1,5 17,7

6 152 | 51/2] 140 |5 127 | 15/8| 41 1,5 19,5 60,3 8000

7 178 | 6 152 |5 127 | 15/8| 41 1,5 22,2

8 203 | 7 178 | 7 178 | 15/8| 41 1,5 24,3

10 254 1 87/8| 225 | 8 203 | 15/8] 41 1,5/3,0]129,5/58

12 305 |10 254 19 229 | 15/8] 41 1,5/3,0]32,7/61 003 8000

6 152 | 51/2] 140 | 5 127 | 2 51 1,5 38,0

8 203 | 7 178 | 7 178 | 2 51 1,5 33,6

10 2541 87/8| 225 | 8 203 | 2 51 1,5 37,2 76,0 20000
12 305 (10 254 19 229 | 2 51 1,5 55,3

14 356 |12 305 |9 229 | 2 51 1,5 63,1

Standard- Bohrschnecken werden mit U- Stift geliefert!

Diese Standard- Bohrschnecken werden konventionell gefertigt. Sie haben
standardmaRig keine Wendelpanzerung. Zapfen- und Muffensechskant sind
verschweilt. Das Mittelrohr hat keinen durchgehenden 6-Kant.

Bitte beachten:

1. Aufsetzen der niachstenSchnecke:
Zapfen so in die Muffe einflihren, dass Wendel an Wendel anschlieRt und
Loch-Zapfen mit Loch-Muffe bereinstimmt.

2. Zapfen reiRt ab bzw. Sechskant ist verschlissen:
Neuen Ersatzzapfen anschweissen (austauschen).

3. Kaliberverschleiss an der Wendel- AuRenkante:
PanzerungaufschweissenZ.B. mitElektrode EA600vonderFa.Hoesch.

4. Sechskantzapfen zeigt Beanspruchung auf Torsion (Kante des
Zapfens ist nicht mehr gerade):
Zapfen muss sofortausgetauschtwerden, dadieser sehrbald brechen

wird.

Blatt: 635-3
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Bohrschnecken

Drehrichtungder
Schnecke

RUBO 6/2002

Wartung der Bohrschnecken:

1.

2.

3.

Die Bohrkopfe sollen immer ca. 10 % im Durchmesser groRer sein als die
Bohrschnecken, damit diese nicht zu schnell verschleiRen (abnutzen).

Die Bohrschnecken im Laufe der Arbeiten immer wieder gegeneinander
austauschen, damit ein gleichmaRiger Verschleil entsteht.

Die Bohrkopfe sollten immer maRhaltig sein.

4, BeiKaliberverschleiR an der WendelauRenkante der Bohrschnecken,

eineneuePanzerungauftragen (Elektrode EA600vonderFa.Hoesch).

5. Die Sechskante (Einsteckenden) gelegentlich leicht 6len.
6. Das schwdchste Teil jeder Bohrschnecke ist der Sechskant

(Einsteckende).

(siehe hierzu jeweils die speziellen Hinweise bei HEX-CORE- und
Standard-Bohrschnecken)

Alle diese Werkweuge sind so hergestellt, dass die VerschleiRteile mit ein-
fachen Baustellenmitteln ausgetauscht werden kénnen.

Einsetzung des U-Stiftes (U-Pin)

U-Stifte fur Sechskante (StandardgroRen)
Zoll mm @ mm Lange mm
13/16 21 10,0 47
11/8 29 12,5 60
15/8 41 15,8 83
2 51 19,0 89

oder nach Angabe

Bitte beachten:

1.

N

Wie soll der U-Stift in der Schnecke sitzen?

Der Biigel muss entgegen der Bohrrichtung zeigen, da sonst das Bohrgut
den Biigel herausschieben kann. Der Biigel soll nicht an die Wendel
stoRen.

Biigel liegt lose um den Schneckenschaft:
Den Biigel mit Schraubstock zusammendriicken, falls Schraustock nicht
vorhanden, dann mit einem Hammer Biligel enger schlagen.

Blatt: 635-4
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Schneckenbohren:

Abwarts: Bei Bohrbeginn die 1. Schnecke ausrichten, dann mit der
Endlosschnecke durch die Schneckenfiihrung langsam boh-
ren. Anfangs alle 30 cm den Vorschub stoppen und durch
Drehung das Bohrgut heraustransportieren. Man muss darauf
achten, dass die Materialférderung nicht abreiRt. Bei
Unterbrechung die Schnecke ohne Vorschub schneller drehen
oder einige kurze Auf- und Abwartsbewegungen fahren. So
bleibt das Bohrloch sauber. Beim Vertiefen wird eine
Schneckensektion auf die andere gesetzt.

Ausbau: Beim Ausbau das Bohrgut wegraumen und bis zur 1. Ver-
bindung hochziehen, den Schneckenhalter unter eine Wendel
der 2. Schnecke schieben, den U-Stift mit dem Keilhammer
herausschlagen und so Schneckensegment fir Schnecken-
segment mit dem Maschinenbohrkopf ziehen, oder eine
Hebedse (Forderwirbel) aufsetzen und dann mit einer Winde
den Strang ziehen.

Achtung: Bohrschnecken niemals langere Zeit im Bohrloch belassen.
Sie konnten sichfestsedimentieren!
Fiir das Personal muss eine ausreichende Sicherheit und
Abstand vorhanden sein!
,Notaus-Leine” oder ,Notaus-Schalter” verwenden!

Fangarbeit:
FallseineSchneckensektionabgerissenist,wird Fangarbeiterforderlich.

Schneckenfdnger:

1. Schneckenstrang ist im Loch agerissen:
Sofort den Schneckenfianger mit Hilfe der vorhandenen restlichen
Schnecken wieder in das Loch einbauen. Wenn der abgerissener
Schneckenstrang erreicht ist, langsam den Fanger, moglichst von Hand,
auf denverlorenen Strang aufschrauben (langsam ,,Hang“ fahren und
dabei ,Rechts”“ drehen). Wenn der Strang gefasst ist, langsam weiter
rechts drehen, bis die ganze Fangerlange den Fangstrang umschlieRt
und sich mitdreht. Weiter drehen und dabei schneckensegmentweise zie-

Schneckenfinger hen und ausbauen.
dreht Uber eine 2. Schneckenfanger ist deformiert:
verlorene Schnecke Sofort wieder richten, damit bei der nachsten Fangarbeit das Gerat sofort

wieder einsatzbereitist.
RUBO 6/2002 Blatt: 635-5



\\\\\&%ﬁ
%

DATC’s Bohrfibel

«lhr Partner fiir den Fortschritt‘
Bohrschnecken

BohrkopfefiirBohrschneckengibtes passendfiiralleDurchmesserund

alle gangigen 6-Kant- Anschlisse.
‘ 1.0 Tonscheiden:
1.1 Tonscheide - selbstzentrieren (einteilig)
GroRen: z. B. von 2 1/2"-6" (64 - 152 mm @).
Sie ist selbst zentrierend, bohrt sehr gerade und férdert lockere Béden
sehr gut.
Einsatz: Ton,Lehm, Schluff, weichen Schieferu. a.

Tonscheide Diese Tonscheide kann gepanzert werden!

1.2 Tonscheide - Fischschwanztyp (zweiteilig; Sechskant- u. Kronenteil)
GroRen: von 2"-10" (51-254 mm Q)
Zweischneident aus GuRstahl sie verhindert beim Bohren die ,Tote
Zone“ in der Bohrlochmitte, bohrt gerade Locher.
Einsatz: Ton, Lehm, Schluff, weichen Schiefer u. a.
Der ,Sechskantteil“ kann in entsprechender GroRe dem ,Kronenteil®

ey 2
Y angepalit werden.

1. Wie schneidet diese Krone?
Schdlend, daher guter Bohrfortschritt in bindingen Boden.

Fischschwanzschneide 2. Was tun beiVerschleilR?
Kronenkorper aufpanzern oder den ganzen Kronenteil auswechseln.

®
l 2.0 Felsbohrkronen
&< )

2.1 Felsbohrkopf 606 (Finger - Bohrkrone)
GroRen: von41/2"-12"(114-305 mm @).
Einsatz: alle weichen Formationen

Die Bohrfinger sind zum Auswechseln!
- Finger mit Hartmetallpanzerung

fur weichen Ton, Schluffe, sandfeiner Kies und Tonschiefer.
- Finger mit Hartmetalleinsatz

fur kompakte Formationen,erschiitterungsfrei, kein Kies

Was tun bei abgeschliffenen oder abgebrochenen Finger?
Finger austauschen, d. h. [6sen der Keile, Finger wechseln und wieder
mitKeilen befestigen. Keile kdnnen ca. 20 mal verwendetwerden.

Finger mit HM-Besatz

@

Finger mit WIDIA - Bel
RUBO 6/2002 Blatt: 635-6
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2.1 Felsbohrkrone (Fliigelschneide):
Die Flugel sind mit Hartmetallplatten (WIDIA) besetzt.
GroRen: von 2 "-3 3/4" (51 - 95 mm @).
Einsatz: wesentlich in mittelharten Formationen, auch gut fir
Horizentalbohrungen.

1. Was tun, wenn die Schneiden stumpf sind?
HM-Platten (Schneiden) nachschleifen, und zwar mit einem Schleifstein
mit 46-60er Kérnung. Beim Schleifen kiihlen!

2. Die HM-Platten sind verschlissen.
Falls der Kronenkorper noch gutist - neue HM-Platten einl6ten.
(WIDIA-HM-Platten)

22 Felsbohrkrone Typ ,,DP“ (Gesteinsbohrkopf)
Diese DP- Felsbohrkrone besteht aus hochwertigem Stahl. Die
Bohrfinger haben aufgeldtete WIDIA - Einsdtze.
Einsatz: feste und harte Formationen

Bei VerschleiR konnen die Finger gewechselt werden:

1. Losen der Bohrfinger:
Locher vom Kronenkérper reinigen und mittels Keilstift (Treiberdorn)
Bohrfinger herausschlagen.

Fehlen von Kronenfinger:
Sofort durch neue Finger ersetzen. Besonders wichtig sind die duReren
Finger, um Kaliberverschlei® am Kronenkdrper zu vermeiden.

3. AuRere Kronenfinger sindabdeschliffen:
Falls noch schneidfdahiges Hartmetall vorhanden ist, sind diese Finger
als Innenfinger zu verbrauchen. AuRen neue Finger zu verwenden.
4. Hartmetall der Bohrfinger ist abgebohrt (verschlissen):
Bohrfinger miissen durch neue ersetzt werden.

5. Hartmetallschneide ist stumpf:
Nachschleifen mit weichen, feinen Schleifstein mit der Kérnung 46-60
und einer Hdrte bis Jot. Um schddliche Warmebildung zu vermeiden, mit
Wasser kihlen.

Gesteisbohr- 2
Fingerschneide )

y
3.0 Extrem- Schneckenbohrkopf (Bull Dog)
Eine unempfindliche Type mit konischen HM- Bohrspitzen. Diese
'\W K Spitzen sind auswechselbar und werden mittels Seegerring gehalten.

¥ . GroRen: z. B.von 4 1/2"-6" (114 -152 mm @) oder nach Angabe.
W Einsatz: in abrasiven und auch harten Formationen.

BullDOG-Schneide

RUBO 6/2002 Blatt: 635-7
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4.0 Zubehor und Hilfswerkzeuge:

4.1 Schneckenfiihrung:
Wird zum Anbohren bei der ersten Bohrschnecke (oder bei
Kurzschnecken) bendétigt. Sie soll das Anbohren erleichtern und die
Gradlinigkeit gewahrleisten. Beim Verlaufen vom Schneckenstrag kann es
f Verkeilungen geben. Die Fithrung muss immer fiir das entsprechende
Bohrgerdt ausgelegt sein oder passend gemacht werden.
FirjedeSchneckengroReeine maRhaltige Schneckenfiihrungverwenden.

4.2 Schneckenhalter:
DerSchneckenhalterist zum Abfangenvon Bohrschnecken erforderlich.
Erwird z. B. beim Ausbau des Stranges aus vertikalen Lochern ben6tigt.
Die GroRen sind vom Durchmesser des Mitteslrohres der Bohrschnecke
abhangig. Er wird unter die oberste Wendel geschoben, um so den
Schneckenstrang abzufangen.

4.3 Keilhammer:
Er wird verwendet um die U-Stifte und Rollstifte:
1. festzuschlagen, mit der flachen Seite,
2. sie zu lésen, mit der Dornseite.

4.4 Treibdorn:
Der Treibdorn wird zum Losen der Finger bei der DP-Fesbohrkrone
bendétigt.

4.5 Hebeose (Forderwirbel):
Passend fiir jeden 6 - Kant- Zapfen
GroRen: 13/16"(21mm),11/8"(29mm), 15/8" (41 mm), 2" (51 mm)
Einsatz: falls der Schneckenbohrstrang mit der Seilwinde gezogen
und ausgebaut werden kann (Paarweise verwenden).

B\, g

4.6 Ersatz-6-Kante (und Rollstifte):
Fur HEX-COR- Schnecken.
GroRen: 13/16"(21 mm), 11/8"(29mm),15/8" (41 mm), 2" (51 mm)
Rollstifte halten den 6-Kant-Zapfen im Schneckenrohr.
Fur Standard - Schnecken: ZapfenanschweiRteile verwenden

\

4.7 Ersatz-6-Kant-Muffen:
In allen GroRen als Muffen-Anschweilteile bei Standard-Schnecken.

!

4.8 Verlangerungsstangen:
Statt Bohrschnecken. Es sind Mittelrohre ohne Wendel mit 6-Kant-
Verbindungen.
GroRen: 13/16" (21 mm), 1 1/8" (29 mm), 1 5/8" (41 mm), 2" (51 mm)
Langen: wie Schneckenmale
Einsatz: z. B. bei Trockenkerarbeiten, Spezialeinsdatzen usw.

RUBO 6/2002 Blatt: 635-8
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«lhr Partner fiir den Fortschritt”
Hohlbohrschnecken

Es gibt Hohlbohrschnecken unterschiedlicher Fabrikate mit verschiedenen Dimensionen:

A = Hohlbohrschnecke mit
Innengestange zum Vollbohren

B = Hohlbohrschnecke mit
Seilfangvorrichtung zum Kernen
und Vollbohren

C1 = Vollbohreinsatz bei B

Co = Kernrohr komplett bei B

Sechskantanschluisskopf
Gesténgeulibergang mit Bohrung
Halteschrauben
Gestange
Hohlbohrschnecke
Schneidkopfplatten
Vollbohr- Pilotkrone
Fangvorrichtung komplett und
Overshot

9. Verriegelungsvorrichtung komplett
10. Verriegelungsklauen
11. Lagertell
12.  Schneidkopf mit Haltering
13. Vollbohr-Einsatzkopf (verstellbar)
14. Fuhrungs- und Abdichtteil
15. Kernrohrkopf
16. Kernrohrhalbschalen
17. Plastik-Innen-Liner
18. Kernfanghilse mit Kernfangring

© NS gk WP
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«lhr Partner fiir den Fortschritt”
Hohlbohrschnecken

Es gibt Hohlbohrschnecken unterschiedlicher Fabrikate mit verschiedenen Dimensionen

Hohlbohrschneckensysteme gibt es in vielfachen Ausfiihrungen:

1. Hohlbohrschnecken mit Gewinden (R.H.) zum verschrauben

2. oder Steckverbindungen mit Keilsicherung (fir Links-Rechts-Drehungen geeignet)

In GroRen von 57 bis 240 mm @ im Innendurchmesser bzw. 2 1/4 bis 10 1/4“ NenngroRen.

Fir unterschiedliche Einsatzbereiche:

mit Vollbohreinsatz und Gestdngen

mit Vollbohreinsatz als ,Verlorene Spitze®

mit Sampler und Gestangen oder Seil

mit Vollbohreinsatz und Seilzug (Overshot, d.h. Seilwinde)

mit Kernrohr (inkl. Liner) und Gestangen oder mit Seilzug Overshot (Seilwinde)

Einsatzbereiche von Hohlbohrschnecken (z.B.):

1. Als Standrohr z. B. fur Seilkern- oder Rotarybohrungen in sehr losen Uberlagerungsschichten. Die
Hohlbohrschnecke bleibt als die erste Verrohrung mit Ausguss fiir Spulungsauslauf.
Bodenuntersuchungsbohrungen mit durchgehender Probenentnahme durch Sampler, Kernrohr usw.
Pegel- und Brunnenbohrungen

Ankerlochbohrungen

Geothermin-Bohrungen (Warmepumpen)

Wurzelpfahlbohrungen

Injektions- d. h. Verpressbohrungen

genaue geologische Schichtenfolge durch Kernen mit Innenliner aus Sichtplastik
Milldeponi-Entgasungsbohrungen

RUBO 3/2008 Blatt:640-2
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«lhr Partner fir den Fortschritt”
Mastverlangerung einer Dreh- und Schlag-Bohranlage

Es gibt Praxisfdlle, da muR der
Bohrmast einer Bohranlage verlangert
werden!

Anordnung:

1. Rollenblock
2. Halteplatte von 1 mit Bohrlochern
3. Halteplatte von 6 mit Bohrldchern
4. Halteschrauben
5. Verstarkungsbleche (-stege)
6. Mastverldngerung (z. B. Rohr)
7.Seil-Hebeblock (-Haken)
8. Verstarkungsbleche (-stege)
9. Halteschrauben
10. Halteplatte von 6 mit Bohrléchern
11. Halteplatte von 13 mit

Bohrldchern
12. Verstarkungsbleche (-stege)
13. Hauptmast
14, Kraftspiilkopf

Was ist zu tun:

1. Rollenblock vomHauptmast
abnehmen.

2. Die Unterseite vom Rollenblock
und die Kopfseite vomHauptmast
jeweils mit einer Halteplatte mit
Lochern (22 mm @) verschweilen.

3. Vom Hauptmast zur Halteplatte
mehrere Verstarkungsbleche
(- stege) anschweiBen.

4. Mastverlangerung aus passendem
Rohr (abgestimmt auf die
Dimension des Hauptmast) mit
der gewiinschtenLange z.B.:
2,5 m herstellen. D. h. Rohrldange
schneiden, jeweils oben und
unten Halteplatten mit Lochern
(22 mm@wieunterPos.2)und
Verstarkungsbleche (- stege)
anschweiBen.

5. Diein alle 4 Halteplatten gebohr-
ten Locher missen in Langs-
richtung fluchten!

6. Mit zu den Lochern passenden
Schrauben M20 die Mastverlan-
gerung zwischen Hauptmast und
Rollenkopffestverschrauben.

7. Seile einscheren und Mast aufrich-
ten.

RUBO 3/2000 Blatt: 701-1




DATC’s Bohrfibel o &

«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Mastverlangerung einer Dreh- und Schlag-Bohranlage

Es gibt Praxisfille, da muR der
Bohrmast einer Bohranlage verlangert
werden!
Anordnung:
1. Rollenblock
2. Halteplatte von 1 mit Bohrlochern
3. Halteplatte von 6 mit Bohrlochern

Verldngerung

4. Halteschrauben
5. Verstarkungsbleche (-stege)
6. Mastverldangerung (z. B. Rohr)
7.Seil-Hebeblock (-Haken)
8. Verstarkungsbleche (-stege)
9. Halteschrauben
10. Halteplatte von 6 mit Bohrldchern
11. Halteplatte von 13 mit
Bohrlochern
12. Verstarkungsbleche (-stege)
13. Hauptmast
14, Kraftspiilkopf

Was ist zu tun:

1. Rollenblock vomHauptmast
abnehmen.

2. Die Unterseite vom Rollenblock
und die Kopfseite vomHauptmast
jeweils mit einer Halteplatte mit
Lochern (22 mm @) verschweilen.

3. Vom Hauptmast zur Halteplatte
mehrere Verstarkungsbleche

(- stege) anschweiRen.

4. Mastverlangerung aus passendem
Rohr (abgestimmt auf die
Dimension des Hauptmast) mit
der gewiinschten Ldnge z. B.:
2,5 m herstellen. D. h. Rohrlange
schneiden, jeweils oben und
unten Halteplatten mitLochern
(22 mm@wieunterPos.2)und
Verstarkungsbleche (- stege)
anschweiBen.

5. Diein alle 4 Halteplatten gebohr-
ten Locher miissen in Ldngs-
richtung fluchten!

6. Mit zu den Lochern passenden
Schrauben M20 die Mastverldn-
gerung zwischen Hauptmast und
Rollenkopffestverschrauben.

7. Seile einscheren und Mast aufrich-
ten.

RUBO 3/2000 Blatt: 701-2
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«lhr Partner fiir den Fortschritt*
Bohrgerateverankerung beiSchragbohrungen

Fir eine standsichere Bohranlage sorgt z. B. ein
Felsanker bzw. ein Schneckenanker.

SEYFERLE

Felsanker = Betonblock

SEYFERLE N,

I
/

Schneckenanker
(Erdanker)
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Bohrkronen- AC-CRAELIUS MICON ( Christensen) LONGYEAR-INTERFELS
Dimensionen-
Vergleich ,A—H" Extrem Dunnwandig Normal: DCDMA Normal: DCDMA Sonder Normal: DCDMA Sonder| Dunnlippig (Thin Kert)
Seilkernrohre CORAC|AGM|BGM|NGM| AK | BK | NK | HK| CA| CB| CN| CH |HxB| HR | AQ | BQ | NQ | HQ | CHD | LKT| TK | TK | TK
Kernrohr-Type A A B N AQ | BQ| NQ| HQ| AQ | BQ | NQ | HQ [ I+1l 101 48 | AQ | BQ | NQ
(Alle Dateninmm)
Bohr-@ (Bohrloch-@) 48,0 | 48,0|60,0|75,8| 48,0| 60,0| 75,7]|96,0| 48,0| 60,0| 75,7 | 96,0| 92,8 |101,0| 48,0 | 60,0 | 75,7 | 96,0 | 101,3 | 48,0| 48,0 | 60,0 | 75,7
Kronen-@ AD 476 | 48,0(60,0| 758 47,6/ 59,5( 753|95,6| 47,6|59,5| 75,3 | 95,6| 92,8 (101,0] 47,6| 59,5| 75,3 | 95,6 | 101,0 | 48,0| 49,6 | 60,0
Kern-@ ID 30,3 | 30,3|42,0|56,0| 27,0| 36,5| 47,6 | 63,5| 27,0/ 36,5| 47,6 | 63,5( 61,2 | 63,5 27,0| 36,5| 47,6 | 63,5| 63,5 36,3|30,5| 40,7 | 50,5
Aussenrohr-@ AD 46,7 | 45,0|57,0|74,5| 46,0|57,2| 73,0|92,1| 46,0| 57,2| 73,0| 92,1 90,0 | 94,0 46,0| 57,2 |73,0|92,1| 98,4 | 46,8|46,0| 57,2| 73,0
ID 37,0 (49,6 |650/( 36,5|46,0|605|77,8]36,5|46,0| 605]| 77,8| 76,2| 83,0{ 36,5| 46,0 60,5| 77,8 79,4 | 41,3|38,9| 49,2| 60,5
Innenrohr-@  AD 345)|46,5|615]|32,5| 429|550 73,0]325[42,9(550(73,0(714| 73,01 32,5|429|550|73,0| 73,0(39,7|356|46,2|57,2
ID 31,0 | 42,7|58,0| 28,6(38,1| 50,0669 28,6|38,1|500|66,9|650| 66,3] 28,6|38,1|500|669| 66,9 |36,6|315]|41,5|52,3
Gestange AD 445 | 445(555|73,0(44,5| 56,6 | 69,9|88,9| 44,5|56,6| 69,9 | 88,9]| 90,0 94,0] 445 56,6 69,9 | 88,9| 94,0
Gestange ID 36,6 | 36,8|48,8|64,3]|34,9|46,0| 60,3|77,8| 34,9|46,0(60,3| 77,8(76,0| 78,5]34,9| 46,0|60,3|77,8| 785
Gestangegewicht kg/m 3,8 38| 50| 74| 47| 60| 78|11,4| 47| 60| 78| 11,4|143| 16,5 4,7| 60| 7,8(11,4| 12,7

Bemerkung:
DATC/IMBM =  — BQ NQ HQ der Q- Serie (DCDMA)
TESCO = AWL BWL NWL HWL der Q- Serie (DCDMA)

TECHNIDRILL= BQ NQ HQ PQ
DB-Ableger = ADB BDB NBD HBD

~ACORDIAM = AQ,  BQ,  NQ, HQ,
AC-CRAELIUS = AK BK NK HK

MICON = CA CB CN CH

der Q- Serie (DCDMA)
der Q- Serie (DCDMA)

der Q- Rerie (RGRMA)
der Q-Serie (DCDMA)

der Q- Serie (DCDMA) 191

e | 1 | i i |

RUBO 7/2005 Sonderblatt: 1
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Vergleichstabelle von diversen Metall-Gutestufen

\0%59@

Physikalische Eigenschaften der Stahle von Bohrgestiangen und Bohrkronen (Futterrohre) - (Richtwerte von Festigkeitseigenschaften)

Giitestufe St 37 | St 52-3 |GRAD-D|GRAD- E| C 45 C60 N-80 G-95 SAE P-105 P-110 |42CrMo4 | CMS» [ALU-GST

DIN DIN API API DIN DIN API API 4142 API API DIN ISO ISO

Str_eckgrenze 240 360 380 530 490 580 550 630 740 740 |780-990( 570 690 485

(Min.) N/mm?

Zugfestigkeit 450 620 660 710 |700-860(750-900( 690 770 880 850 880 |800-950| 880 540

(Min.) N/mm?

Dehnung A 5 23 22 15 20 17 14 16 13 13 13 13 13 12 13

(Nach ISO) %

Dehnung A 2 20 17 18 18 15 15 15 15

(Nach API) %

Brinell Harte 195-240 210-270]230-280]|270-330(270-330 270-330

Die Rohre sollten kalt gezogen sein und danach warmebehandelt! Nicht nur hohe Festigkeiten auch groRe Prazision und extreme dauerhafte Verschleisswerte sind erforderlich!

Der Werkstoff fiir Bohrgestinge und Ubergange sollte aus hochdehnbaren, legierten, zihgehartetem Stahl sein! Das Material fiir Bohrkronen und Raumer sollte der Erhitzung
bei der Bearbeitung angepalRt sein!

Gangige internationale Normungen fiir Bohrausriistungen:
= amerikanischer Standard (Amer. PetrolInstitut)

= amerikanischer Standard (Amer. Mining Standard)* SIS
=kanadischer Standard (Can. Mining Standard)

ISO =internationalerStandard
DIN =deutschelndustrienorm
=schwedischerStandard
=britischerStandard

BS

Craelius/Metrik Standard

API

DCDMA

CDDA

COMECON=0stblockStandard(z.B.:Russland,Rumadnien,jugoslawienusw.) CMS =

* = Diamond Core Drill Manufactures Association
** = CMS - Gestdange Verbinder Material

RUBO 3/2005
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weser-kurier FREITAG, 2. SEPTEMBER 2005 - NR. 204

CAMPUS-UNI-BREMEN

,,Mebo‘ bewihrte sich unter
Wasser vor der Kiiste Afrikas

Neuer Meeresboden-Bohrer fiir Erforschung der Ozeanriinder

Von unserem Redakteur
Horst Frey

BREMEN. Das deutsche Forschungsschiff
+Meteor" ist von seiner Reise nach Las Pal-
mas zuriick. An Bord befindet sich das neue,
wdhrend einer dreiwochigen Expedition
erstmals eingesetzte ,Meeresboden-Bohr-

-gerat" (MeBo), eine Eigenentwicklung des

Bremer DFG-Forschungszentrums Ozean-
rander.

Das etwa zwei Millionen Euro teuere,
sechs Meter hohe und zehn Tonnen
schwere ,MeBo" hat seine Bewdhrungs-
probe im Seegebiet zwischen Kanarischen
Inseln und Marokko mit Bravour bestanden.
Seit Grindung des Forschungszentrums
Ozeanrander der Deutschen Forschungsge-
meinschaft (DFG) vor vier Jahren spielt die
Weiterentwicklung von Meeresforschungs-
technologien fiir die Bremer Wissenschaft-
ler eine wichtige Rolle. So wurden unter an-
derem zwei Tauchroboter in Dienst gestellt,
mit der der Ozean bis in 4000 Metern Was-
sertiefe erkundet werden kann.

.'MeBo' ist unser jiingstes und bislang auf-
wiéndigstes Projekt”, sagt Professor Gerold
Wefer, Direktor des Forschungszentrums.
,Bislang konnten wir fiir unsere Klima- und
Umweltforschung maximal 15 Meter tief in
den Meeresboden bohren. Mit dem '‘MeBo’
peilen wir zuktinftig Tiefen von bis zu 50 Me-
tern an.” Wahrend der Expedition zwischen

den Kanaren und der afrikanischen Kiiste
forderte das Bohrgerét sowohl weiche Mee-
resablagerungen als auch Gesteine zutage.
.Der langste Einzelkern war 23,5 Meter
lang*, berichtet Projektleiter Tim Freuden-
thal. ,Insgesamt haben wir von der Reise
mehr als 70 Meter Bohrkerne mitgebracht. ”

Das zehn Tonnen schwere ,MeBo" wird
mit Hilfe eines eigens konstruierten Aussetz-
gestells {iber die Bordwand der ,Meteor” ge-
hievt und an einer dicken Stahltrosse zum
Meeresboden heruntergelassen. Dort klap-
pen vier groBe, tellerférmige FiiBe aus und
geben dem Bohrgerét den nétigen Halt. Im
Innern der Stahltrosse laufen Glasfaser-
strénge. Sie verbinden das ,MeBo" mit sei-
ner Steuereinheit an Deck des Mutterschiffs
und gewéhrleisten die Kommunikation von
dort zum Meeresboden. ,Um das Bedienper-
sonal zu entlasten, werden wir im Laufe der
nédchsten Monate noch weitere Arbeits-
schritte automatisieren”, kiindigt Freuden-
thal an.

Weltweit gibt es nur wenige vergleich-
bare Forschungsgerdte. Einige eignen sich
ausschlieBlich zum Erbohren weicher Abla-
gerungen, mit anderen werden nur Festge-
steine gewonnen. Das Bremer kann beides.
Ein weiterer Vorteil ist seine Mobilitdt. Zu-
sammen mit Hebegeriist und Steuerungsein-
heit findet es in sechs Standard 20-FuB-Con-
tainern Platz und ist daher auf jedem groBSe-
ren Forschungsschiff einsetzbar.

Die ,Allround“-Kernrohre mit den entsprechenden Kernbohrkronen sowie den passenden

Hilfswerkzeugen wurden von der Firma DATC BOHR-CONSULTING geliefert!!!

Die Beratung und ,Trockenteste” in Deutschland wurden unter Mitarbeit des DATC- Personals
durchgefuhrt.

RUBO 8/2005
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Bohrkerne vom Meeresbhoden
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weser-kurier Mittwoch, 14. SEPTEMBER 2005 - NR. 214

Leser unserer Zeitung zu Besuch im Forschungsinstitut Ozenrander

Von unserem Redakteur Horst Frey

BREMEN. 80 Kilometer Schlick, Sand und Sediment aus den
Meeren, sduberlich gelagert und in Regalen aufgereihtals 1,50
Meter lange Rohren — das ist der Schatz des Forschungs-
zentrums Ozeanrander der Deutschen Forschungsgemeinschaft
in der Leobener StralRe bei der Uni Bremen. Das Material
stammt aus Tiefseebohrungen. Gestern besuchte eine Gruppe
von Lesern unserer Zeitung dieses Institut.

Jahrlich, so erklart Alex Wilbers, der in dem Institut fur die
Lagerung der Bohrkerne zustandig ist, kommen {ber 120
Wissenschaftler aus aller Welt in die Leobener StralRe, um die
Bohrkerne zu erforschen. Nurinden USAund in Japan gibtes eine
solche Sammlung wie die in dem Institut von Professor Gerold
Wefer. Das Material wurde seit Ende der sechziger Jahre

gewissenhaft beschriftet — schlieBlich bedeutet jeder Zentimeter
Sediment tausende von Jahren Ablagerung im Meeresgrund. Und die
sind aufschlussreich. ,,Wir finden Schalen von abgestorbenen Tieren,
darin eingeschlossen der Sauerstoff aus Urzeiten, aus dem sich eben-
falls viel erkennen I&sst", erklért Walter Hale, Wissenschaftler aus
den USA, der derzeit in der Leobener Straf3e forscht. Sogar eine
Ringelspur eines langst, seit Millionen von Jahren verstorbenen
Viechs hat sich in dem festen Sediment erhalten. ,,Wir wissen aber
nicht, was fiir ein Tier das war*, so Hale. An Bord des Bohrschiffes
arbeiten die Wissenschaftler in zwei Schichten rund umdie Uhr.
,,Das ist wirklich beeindruckend, wie die Wissenschaftler aus aller
Weltzusammen arbeiten®, bestatigt Leserin Elita Kay das Gesagte.
Eifrig hat sie mitstenografiert. Leser Bodo Harms zeigt sich ber-
waltigt von den Aussichten, die Wilbers als Fazit der Bohrkern-
forschung bietet: ,,Abrupte Klimaschwankungen hat es

aus dem Grund des Atlantiks, der Karibik und des BLICK schon wiederholt gegeben. So kann es beispielsweise
Mittelmeeres gebohrt, mittlerweile sind es in Bremen tber ~ HINTER DIE  durch die Erwarmung zu Abschmelzungen am Nordpol
110000 léngs aufgeschnittene Rohrenhalften — je eine KULISSEN und damit dann auch zum Abriss des Golfstroms kommen.
Halfte zur stdndigen Aufbewahrung, die andere fur die Die Folge: Zun&chst wiirde es bei uns wéarmer, dann aber
Forschung. ,Warum nimmt man Proben vom . kame es in Europa zu einer neuen Eiszeit. Das kann in
Meeresgrund?*, fragt Wiilbers und fahrt gleich fort: ,,Dort, Heute: einem Zeitraum von nur 100 Jahren passieren.*
inmehreren tausend Metern Tiefe istkeiner herumgelau- ~ DFG-Institut Auch die Kontinentalwanderung l&sst sich aus den ural-
fen, hatniemand gegraben. Also sindanden Bohrkernen ~ Ozeanrander  ten Sedimenten ablesen, und Hale hat aus seinen

die genauen zeitliche Ablufe erkennbar.* Jede Expedition

wird sorgfaltig vorbereitet, die Bohrschiffe kosten Unsummen.

Beeindruckt sind die Leser von der neuen Tiefseebohr-maschine:
Siekannin4000 Metern Tiefeam Meeres-grund 30 Metertiefinden
Meereshoden vordringen, auferdem automatisch die Bohrgestange
wechseln, sogar ein stumpf gewordener Bohrkopf kann ausgetauscht
werden, ohne dass das gesamte Bohrgesténge aufgeholt werden mis-
ste. ,.Eine technisches Meisterwerk, lduf das wir sehr stolzsind*
unterstreicht Kirsten Achenbach, zustandig fiir die Offentlichkeitsar-
beit des Instituts Marum.

Schon an Bord des Bohrschiffs werden die zehn Meter langen
Bohrkerne vorsichtig in 1,50 Meter lange Teilstlicke zers&gt und

Leserin Elita Kay im Lager, wo
Abertausende der Bohrkerne
liegen.

Anmerkung:

Forschungen eine Computeranimation erstellt, in der die

Wanderung der Erdteile vom Urkontinent bis in die weite Zukunft
dargestellt ist. Sie ist im Internet abruf bar.

> Die Computeranimation der Kontinentalverschiebungistim
Internet iiber die Suchmaschine ,,Google“ mitdem Stichwort
ODSNPIlate TectonicunterdemLinkanimation zufinden.

> Mit dem Besuch der Lesergruppe im DFG-Forschungsinstitut
Ozeanrénder ist unsere diesjahrige Reihe ,,Blick hinter die
Kulissen“ im Rahmen von ,,Stadt der Wissenschaft“ abge-
schlossen.

Leser Bodo Harms hat sich
auchfirdenneuen Tiefsee-
bohrer interessiert.

Furdieses ,technische Meisterwerk® hat die Fa. DATC BEOHR-CONSULTING GmbH die Bohrauwsristung, d. h. Kemrohre,

Bohrkronen und Hilfswerkzeuge geliefert.
RUBO 9/2005
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Ersatzteilliste fur Sonderspulkopf
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Pos. 1: 1x Spilwelle mit Flanschanschluss 210 mm @, 8 Bohrungen 16 mm @ Lochkreis 180 mm &,
API 2 3" REG-Zapfen, 25 mm @ Spulbohrung mit 4 seitlichen Spulzuflissen, Einstich fur
Seegerring, Flanschzentrierung 150 mm @ 16 mm tief, Nutzlange 190 mm.

Pos.2: 1xSpulhulse mit2 Ausdrehungen fur Dichtungen 10x 13mm, seitlichem R2"-Spulanschluf3-
stutzen mit Spulkanalen zur Zentrumsbohrung, Nutzlange 150 mm.

Pos. 3: 1x Ubergang mit API 2 %" REG-Muffe x SK6L-, GEOBOR -S- oder CSK-146-Gesténgezapfen
mit Schlusselweite, = SW, Nutzlange 110 mm.

Pos 4: 1 x 2" Kugelhahn.
Pos 5: 1 x Seegerring 90 mm @ x 3 mm breit.
Pos. 6: 2 x Dichtungen 120 x 100 mm @ x 12 mm breit.

RUBO 1/2006 INFO: 4
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Bohrwerkzeug MaxSet & MaxPax

Wir kombinieren sowohl die Technologie des synthetischen Diamanten als auch die Pulvermetallurgie,
um lhnen Werkzeuge PTD mit thermostabilen Plattchen anzubieten.

Die Bohrkronen und Bohrkopfe MaxSet sind kristalline thermostabile Schneidkdrper, z. B. Plattchen,
Drei- oder Vierecke. Die warmebestandigen Schneidkdrper MaxSet sind selbstscharfend und ergeben
eineausgezeichnete Zerspanungsarbeit. Diese Eigenschaftenermdglichen es, eine ausgezeichnete
Schnittgeschwindigkeit zu erzielen sowie eine erhthte Standzeit im Vergleich zu oberflachenbesetzten
Bohrwerkzeugen. Mit MaxSet Werkzeugen erreicht man hohen Bohrfortschritt in mittelharten und leich-
ten abrasiven Gesteinsformationen wie z. B. Kalkstein, Sandstein, Schiefer, Kohle usw.

Es muss erwahnt werden, dass die PTD-Schneidplattchen sich von den tradi-
tionellen polykristallinen Schneidplattchen unterscheiden, durch ihre
Fahigkeitsehrhohen Arbeitstemperaturen standzuhalten (ca. 1200 °C),
z.B.beimBohrenvon mittelharten und abrasiven Gestein.Wiedieanderen |
polykristallinen Diamanten leisten die warmebesténdigen Plattchen MaxSet
eine grol3e Zerspanungsarbeitwahrend des gesamten Bohreinsatzes.

Die Luftbohrung ist inzwischen eine erfolgreiche Methode bei Kernbohrung
und Untersuchungsbohrung, z. B. im Sandgestein. Unter gleichen MaxSet
Bedingungen ist die Luftbohrung mindestens dreimal schneller als die

herkdmmliche Spillungsbohrung mit Wasser bzw. kontrollierter Spulung. Aul3erdem verschafft es
dem Anwender eine betrachtliche Flexibilitat, sowie eine Unabhangigkeit von Wasserversorgung
und Witterungsbedingungen (Frost).

Die MaxSet Bohrkronen sind am bestenfur die Luftbohrungen geeignet. Aufgrund der Spllungs-
entlastungslocher sind die Leistungen ausgezeichnet bei Kalkstein, Sandstein, Kohle, Schiefer usw.

Um weiches bis mittelhartes Gestein zu bohren, empfehlen wir Bohrkronen und Bohrwerkzeuge mit
polykristallinen Diamanten (PKD). Beim Einsatz dieser Diamant-Schneidplattchen wird die zu
erbohrende Geologie grob zerspant, dadurch erhoht sich die Schnittgeschwindigkeit.

Empfohlener Einsatz: Kalkstein, Sandstein, Tonschiefer, Dolomit.

Die PKD-Schneidplattchen bestehen aus einer diinnen Diamantschicht, die
durch ein Hochtemperatur-Hochdruck-Verfahren mit dem Tragermaterial
(Hartmetall), welches die StoRwiderstandsfahigkeit garantiert,

verbunden wird. Man erreicht beim Einsatz von PKD-Werkzeugen (MaxPax)
einen exzellenten Bohrfortschritt.
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Bohrwerkzeug:
Oberflachen besetzte Diamantbohrkrone

Oberflachen besetzte Bohrkronen sind hochwertige
Diamantwerkzeuge. In Abhangigkeit der Bohraufgabe

bzw. des zu bohrenden Gebirges wird sie unterschied-
lich gefertigt.

1. DiamantgroRe (Spc = Steine pro Carat)
1Carat=0,2 Gramm. Gangige Grof3e 10-50 Spc. Die Grol3e
der Diamantenrichtetsich nach der Harte des zubohrenden
Gesteins. Je harter desto kleiner.

2. Qualitat
D. h. von Economy bis zu Premium. Mit der Qualitatszunahme
erhoht sich die Standfestigkeit.

3. Setzschema
Aufgrund langjahriger Felderfahrung werden Kronen in unter-
schiedlichen angepassten Setzschemen gefertigt.

4. Profile
Das sind die Bauformen, die den Bohraufgaben angepasst sind (Flach- bis Stufenformig).
Hier gibt es zusatzlich die Wasserkanalgestaltung, mit Spulléchern iber die Kronenlippe
Channel Flush (CF) oder Spiilung durch die Kronenlippe Face Discharge (FD). Die Kronen
kénnen auch mit zusatzlich Junk- Slots bzw. Skallops gefertigt werden.

Oberflachen-Diamant-Bohrkronen haben in den vergangenen Jahren an Bedeutung gegentber
Diamantimpragnierte-, MaxPax- oder MaxSet-Kronenverloren.

Nur noch ganz spezielle Einsatzgebiete sind ihr geblieben, z. B. Kernen mit Luftspulung, Kernen
in armierten Beton oder bei Verwendung von Vollbohrkronen.
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